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PFERD

Nastroje pro jemné brouseni a lesténi
VSeobecné informace

Kvalita PFERD

Néstroje pro jemné brouseni a lesténi PFERD jsou vyvijeny, vyrdbény a zkouseny podle
nejprisnéjsich standard( kvality.

Vyzkum a vyvoj, nade vlastni konstrukce stroj a zafizenf a také neustalé testovani a dalsi vyvoj
norem kvality a bezpecnosti v nasich vlastnich laboratorich zarucuji vysokou kvalitu produktd
PFERD.

Rizenf kvality spole¢nosti PFERD je certifikovano podle normy ISO 9001,

Technicka zakaznicka podpora PFERD

Budete-li mit jakékoli dotazy k optimalizaci svych brusnych praci nebo feseni konkrétnich
aplikacnich problémda, nasi obchodni zastupci a technicti poradci vdm ochotné pomohou.
Spojte se s nami! Nase obchodni kancelare po celém svété najdete na: www.pferd.com

Vyrobky vyrobené podle objednavky

Pokud nemUzete najit feSeni pro svou konkrétni aplikaci v nasi rozsahlé nabidce vyrobkd, mizeme
vam vyrobit nastroje pro jemné brouseni a lesténi v prvotfidni kvalité PFERD na zakazku, pfizpGso-
bené na miru tak, aby vyhovovaly pozadavkdm vasi prace.

Bereme v Uvahu vase pozadavky a prani, vykresy, informace o rozmérech a tvarech, velikostech a
typech zrna, smésich zrna a o pramérech a délkach stopek. Obratte se na nase obchodni zastup-
ce! Radi a ochotné vam poradime.

Strana | Katalog




Nastroje pro jemné brouseni a lesténi
VSeobecné informace

Baleni PFERD

PFERD dodéava nastroje pro jemné brouseni a lesténi v pevném prdmyslovém baleni, které chrani
nastroje pred poskozenim. Balici jednotky (PU) najdete v tabulkach vyrobkd. Na stitcich obalt ma-
Zete najit dilezité udaje, napf. ¢islo polozky, popis, kéd EAN a technické informace a bezpecnostni
upozornéni.

PFERDTOOL-CENTER

V PFERDTOOL-CENTER svého mistniho prodejce najdete vsechny ddlezité informace potiebné
pro vybér nejvhodnéjsiho nastroje. Informace a karty symbol& PFERD obsahuji dilezité tipy pro
nastroje a aplikace.

Budete-li mit jakékoli dotazy, obratte se na svého mistniho prodejce nebo obchodniho zastupce
firmy PFERD, ktery vdm ochotné pomuze.

Brozury a tématické brozury PFERD PRAXIS

Nase brozury a tématické brozury PFERD PRAXIS obsahuiji velké mnoZzstvi uZite¢nych informaci
o vlastnostech material( a rovnéz tipy a triky k pouzivani nastroji PFERD.

PFERDVALUE - Vase pfidana hodnota se spolec¢nosti PFERD

Vysledky ze zkusebnich laboratofi PFERD a rovnéz ze zkousek produktl provadénych nezavislymi Dalsf informace
institucemi prokazuji: Nastroje PFERD pfinasi méfitelnou pfidanou hodnotu. k tomuto

. tématu najdete E LS <5
Objevte PFERDERGONOMICS a PFERDEFFICIENCY: v nadi brozufe y
Jako sou¢ést programu PFERDERGONOMICS V rémci programu PFERDEFFICIENCY «PFERDVALUE — B PFERD
nabizi spole¢nost PFERD ergonomicky spole¢nost PFERD nabizi inovativni a vysoce vase pfidana g VALUE &
optimalizované nastroje a jejich pohony, které vykonné nastroje a jejich pohony s hodnota se | o
prispivaji k vétsi bezpec¢nosti a pohodli pfi praci mimoradnou pfidanou hodnotou. spolecnosti
arovnéz i k ochrané zdravi. PFERD". (©] %
AT (£ )[@ P
VibrationFilter NoiseFilter EmissionFilter  HapticFilter Energy Saving Waste Saving Time Saving ResourceSaving ;

Vsechny nastroje
a dalsi informace:

O / www.pferd.com

(@)
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Nastroje pro jemné brouseni a lesténi
Drsnost povrchu — ovliviuijici faktory a referen¢ni hodnoty

Faktory ovliviujici drsnost povrchu:

Brusiva: Obrabény material: Parametry obrabéni:
Cim hrubsf zrno, tim drsnéjsi dosazeny Cim mék¢i je obrabény materidl, tim hrubsi Vztah mezi rychlosti fezani a posuvem ma
povrch. je vytvoreny povrch pfi pouziti stejné veli- nasledujici ucinky:
Korund, keramické zrno a zirkon-korund do- kosti zrna. - Pfi zvy3eni rychlosti fezani se lehce zlepsuje
sahuji podobného stupné drsnosti povrchu. Po pridani mazaciho tuku nebo jiného kvalita povrchu
Obrobky, které jsou opracovany s karbidem maziva se dosahuje lehce jemnéjsi koncové - Pri snizeni rychlosti posuvu se kvalita
krfemiku, vykazuji lehce jemnéjsi koncovou Upravy povrchu. povrchu stava lehce jemnéjsi
Upravu povrchu. Pritlak ma na drsnost povrchu jen velice

slaby vliv.
Rozlisuji se nasleduijici stupné drsnosti povrchu: Orientacni hodnoty pro stupné drsnosti

povrchu pfi rdznych obrabécich aplikacich

Jednotliva drsnost povrchu R, je soucet
vysky Spicky nejvétsiho profilu a hloubky nej- 5
vétsiho profilu uvnitf jednotlivé mérené sekce. szl R2 R3 R4 R,5 Pracovni operace  Drsnost povrchu
Drsnost povrchu R, je primér hodnot jed- A\ A MWL /\ | Al Hrubebrousent: R = 0,70 a2 12 ym
notlivych drsnosti povrchu (R ) pro jednotlivé - N W T —— 2
méfené sekce nasledujici po sobé. V V' V Vv V\/ V 24 23 150
I Jemné brousent: R,=0,20az0,70 ym
S Velikosti zrna
jednotlivy mereny Usek >
o ey ek 180 az 400
Jemné brousent: R,=0,05az0,20 ym
Drsnost povrchu R __ je nejvy3si individualni Velikosti zrna
drsnost povrchu v celé mérené sekci. 500 az 1200
Primérna drsnost povrchu R_ je aritmetic- M A | Lesténi: )
kym préimérem hodnot pro véechny hodnoty é é N A A 4 A B Krok 1: R,=0,10az0,20 ym
profilu drsnosti. / N : Krok 2: R,=0,042az0,10 ypm
¥ v ?ﬂ I Krok3: R = <0,01 pm
Strukturovani: R,=0,20az0,70 ym
Obrousené plochy

Celkowy mereny dsek Dokoncovaci satino- R,=0,10az 0,70 um
vani/ matovani: S
rounovym materidlem

Drsnost povrchu na riiznych materialech
po opracovani s nastroji vyuzivajicimi brusiva na podlozce

10,00 pm

9,50 pm = E Uslechtila ocel (INOX)

9,00 um AN

8,50 ym AN , . _
AN Ocel, nekalend/nezuslechténa

8,00 um AN

7,50 ym

I ~ Z ~ 7
7,00 pm — E Mékké nezelezné kovy
6,50 pm AN AN

6,00 um AN AN
5,50 pm AN

5,00 um AN

4,50 pm N AN
4,00 ym \C AN
3,50 pm A

3,00 ym O
2,50 um

Drsnost povrchu R, [um]

2,00 pm

1,50 pm

1,00 pm

0,50 pm :%é.

0,00 pm

A 40
A60
A 80
A120
A 150
A 180
A 240
A320

A 400

A 500
A 600
A 800
A 1000
A 1200

Zrnitost
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Nastroje pro jemné brouseni a lesténi
Brusiva na podlozce

Struktura brusiva na podlozce

PFERD nabizi Sirokou fadu nastroji pouzivaji-
cich brusiva na podlozce pro obrabéni riiznych
tvarll a materiald obrobkd:
M Fibrové kotouc¢e COMBICLICK © Aktivni brusnd vrstva
I Fibrové kotouce
[ Brusné kotoucky COMBIDISC
[ Brusné prstence a brusné pasy
M Lamelova kola se stopkou a bez stopky
[ Listy a role brusnych past
1 POLIROLL brusné role a

POLICO brusné kuzele
[ Brusné kotouce se suchym zipem
M Samolepici brusné listy (PSA)

O 0 0 0 0 0 OO 0,0.0.0.0 0 0 0 0 0000 ()
000 0000000 °°°°°°°°0°°°0 °0°°°O°0°0° ()

0.0 0 _d

v oz . P’ . o 0 00000000 O0l0O0 0 0 00 doo 00 0
Dalsi nastroje PFERD vyrobené z brusiv na 003100000 nCrOnCrOrCnPrCnCnCnCnOnPnOnOrPnOnCnOn0nOn 0n O d0n0n0n0n0,

podlozce mlzete najit v katalogové ¢asti 6.

Brusiva na podlozce Ize pouZzivat pro brouseni © Nosny materidl @ Zakladni pojivo @ Vrchni pojivo @ Brusné zrno
za mokra i za sucha.

O Nosny material

Pojivo a brusné zrno jsou upevnény na podkladovém materialu. Vybér dostupnych podkladovych materiall se lisi podle vlastnosti, jako jsou pevnost
v tahu, pruznost a opotebeni. Volbou vhodného podkladu se brusny néstroj pizp(isobuje pozadavkiim zamyslené aplikace. Rada PFERD je rozdélena
do tfi skupin:

Papir:

Hlavni oblasti pouziti pro brusiva na podlozce s papirovym podkladem jsou v dfevozpracujicim pramyslu a maloobchodu (truhlafi, natéraci, lakyrnici
atd.). Brusiva na podlozce nemaji 3iroké vyuziti v prdmyslovém zpracovani kovd.

PFi vyrobé brusiv pro ru¢ni brouseni se obvykle pouZzivaji papiry s hmotnosti na jednotku plochy 70-100 g/m2. Téz3i papiry se pouzivaji pfi vyrobé
brusiv pro Uzké a siroké pasy pouzivané ve strojnich aplikacich.

Platno:
Brusiva na podlozce s textilnim podkladem se pouzivaji zejména v kovozpracujicim pramyslu.

Vulkanizovany fibr:
Vulkanizovany fibr v rdznych tloustkach pfizptsobenych pro kazdou obrabéci operaci se pouziva zejména pfi vyrobé fibrovych kotoucd. Vulkanizovany
fibr poskytuje extrémné silny, robustni podklad a je vysoce odolny proti opotiebent.

® + O Pojivo

PFi vyrobé brusiv na podloZzce se pro upevnéni brusného zrna na podkladu pouzivaji riizna pryskyfi¢na pojiva. Nejdfiv ze vseho se podkladovy material
potahne zakladnim pojivem (@). Potom je brusné zrno rovnomérné rozptyleno po povrchu a specialnimi postupy zarovnano, aby se dosahlo vy
cinnosti. Brusné zrno je pak pevné ukotveno vrchnim pojivem (@), které zaroveri chrani brusné zrno proti silam a z&téZim plynoucim z brusného
procesu.

Katalog | Strana




Nastroje pro jemné brouseni a lesténi
Brusiva na podlozce

O Brusné zrno

Volba spravného brusného zrna vyznamné ovliviiuje kvalitu povrcht a hospodarnost.
Standardni materialy pouzivané pro vyrobu brusného zrna jsou:

Korund A Jako brusiva se pouzivajf rlizné typy korundu. Mohou se pouzivat v tavenych nebo slinutych formach.
Jejich tvrdost a houzevnatost (stupné) mohou byt ovlivnény specialnimi vyrobnimi postupy nebo prisadami.

PFi vyrobé brusiv na podlozce se pouziva normalni korund s , ostrohrannym* tvarem zrna.

Keramické zrno CO Slinuté korundy se déli na slinuté bauxitové korundy a korundy vysrézené z koloidnich roztokd, tzv. sol-gel

korundy. Pro brusiva na podlozce se pouzivaji pravé tyto sol-gel korundy. Toto vysoce modernf brusivo se
pouziva v mnoha aplikacich diky své vysoké houzevnatosti a samoostficim schopnostem.

Zirkon-korund Z Zirkon-korund je tavena smés oxidu hlinitého a oxidu zirkonicitého. | kdyz zirkon-korund nenf tak tvrdy jako

korundy je houzevnatéjsi. Viysoky podil oxidu zirkonicitého dodava zrnu zirkonkorundu vyjimecné ucinny
samoostrici efekt a prispiva tak k vynikajicimu Gbéru materidlu pfi brouseni za studena a k dlouhé Zivotnosti
nastroje.

Karbid kfemiku SiC Karbid kiemiku je synteticky vyrobené brusné zrno, které je velmi ostrohranné, neni zvlast houzevnaté, ale

je velice tvrdé. Hodi se obzvlasté pro opracovani titanu, hliniku, bronzu, kamene a plastd.
Idedlné se hodi pro pouziti v leteckém primyslu, a to predevsim tam, kde SiC je jediné schvélené brusivo,
napr. pro pouziti na komponentech motort.

Diamantové zrno D Diamantové brusné zrno je nejtvrdsi brusivo. Sestava z Cistého uhliku v krystalickém usporadani. Pro brusné
nastroje se pouzivané diamanty obecné vyrabéji synteticky pfi velmi vysokych teplotach a pod vysokym
tlakem. Vlastnosti diamantového brusného zrna Ize prizptsobit podle pouziti v brusném nastroji na zakladé

rlznych podminek syntézy.

Kompaktni zrno CK V pripadé kompaktniho zrna se jednotliva zrna hromadi jako granulat pomoci systému pojiv. Kazdé jed-
notlivé zrno granulatu je jedna pevna jednotka, ve které se fada brusnych zrn vytvari spojovanim korundu
nebo karbidu kfemiku (SiC). PouZita brusna zrna jsou z této slozené struktury vytrhavana silami vzniklymi
pri brouseni a pfi tom dochazi k obnazovani ostrych brusnych bodu. To zarucuje dlouhou Zivotnost nastroje

a konstantni kvalitu povrchu.

Produkty VICTOGRAIN predstavuji jedny z nejvykonnéjsich brusnych nastroji na svété:
Trojuhelnikové, presné tvarované brusné zrno PFERD dosahuje vyjimec¢né vysoké brusné Gcinnosti.

VICTOGRAIN

VICTO

Trojuhelniky brusného zrna VICTOGRAIN maji stejny tvar a jejich fezné hrany se aplikuji na obrobek v
optimalnim Uhlu, coz znamena, ze zrno k prdniku do obrobku potrebuje velmi malo energie. UzZivatel tak
mUze tézit z vyhod Gcinného obrabéciho procesu diky rychlé praci, dlouhé Zivotnosti nastroje, mensimu
hromadéni tepla v obrobku a nizsimu vykonu potrfebnému pro pohon nastroje.

GRAIN

Trojuhelniky brusného zrna VICTOGRAIN jsou upevnény na podklad z jedné ze svych stran. To znamen4, ze
pevné drzi na misté, coz spolu s velmi tzkym provedenim nabizi mimoradné velky prostor pro tfisky, ktery
jesté zvysuje Ucinnost obrabéni.

Struktura trojhranného brusiva VICTOGRAIN byla rovnéz prizpGsobena za Gcelem maximalizace vysledkd.
Velmi malé krystalky uvnitr trojuhelnik( zajistuji optimalni odolnost v(ici opotiebent, jelikoz se vzdy obnazuiji
ostré fezné hrany, avsak odlamuje se jen malé mnoZzstvi brusného zrna/trojuhelnikd.

Diky kombinaci téchto vlastnosti mohou uzivatelé tézit z optimalni a konstantni Gcinnost béhem brouseni
za studena a mimoradné dlouhé Zivotnosti nastroje spolu s konzistentni drsnosti povrchu obrobku.

Velikosti zrna
RUzné velikosti zrna pro brusiva na podloZce jsou stanoveny v normé I1SO 6344 a byly pfevzaty do norem FEPA:

Hrubé Stredni Jemné Velmi jemné
P12-16-20-24-36-40- P100-120-150-180-220- P 320 - 360 -400 - 500 — 600 P 800 - 1000 - 1200 - 1500
50 -60 - 80 240 - 280

® Aktivni brusna vrstva

Pouziti aktivni brusné vrstvy podstatné zvysuje Ubér materidlu a snizuje teplotu obrobku. To je obzvlastni vyhoda v pripadé materiald, které nevedou
dobre teplo, jako je uslechtild ocel (INOX).
Néstroje PFERD s aktivni brusnou vrstvou jsou oznaceny slovem ,COOL" v oznaceni pro objednavku.
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ﬁ COMBICLICK
Vseobecné informace

Patentovany chladici a rychloupinaci systém od firmy PFERD je vhodny pro pouzivani s fibrovymi,
rounovymi a plsténymi kotouci.

Systém COMBICLICK se sklada ze specialné vyvinutého opérného talife a robustniho montazniho systému na zadni strané nastroje. Opérny talir
umoznuje pouzivat nastroje COMBICLICK na komer¢né dodavanych thlovych bruskach.

Specialni geometrie chladicich drazek zarucuje vysokou prichodnost vzduchu, ¢imz se vyrazné snizuje tepelné namahani brusného materialu a obrobku.
Rychloupinaci systém, robustni upinaci pripravek, bezpecné upevnéni nastroje a optimalizovany chladici systém pomahaiji zajistit az 0 30 % nizsi
teplotu obrobku, az o0 25 % zvyseny Ubér materiélu, az o 30 % delsi Zivotnost nastroje a lepsi vyuziti brusiva.

Nizsi procesni naklady a teplota obrobku Vyssi ubér materialu Delsi Zivotnost nastroje

Fibrové kotouce

. COMBICLICK azo az o
E fibrové kotouce 25 %/ 30 % /
N

= Procesni naklady = Teplota obrobku ™ Fibrové kotouce I Fibrové kotouce
M COMBICLICK fibrové kotouce M COMBICLICK fibrové kotouce

Systém Upnuti Chladici u¢inek

Velmi snadné a komfortni pouzivani. Extrémné rychla a snadna vyména nastroje Velmi dobré chlazeni nastroje a obrobku.
snizuje provozni naklady.

Flexibilni brouseni COMBICLICK umozniuje velice ploché pouzivani!
| ‘( w Fibrové kotouce Fibrové kotouce COMBICLICK
n

Zvlasté mékké a flexibilni vlastnosti pfi Se systémem COMBICLICK jsou vylouceny skrabance od vycnivajicich kovovych ¢asti a dosahuje se
brouseni licem dold pomoci fibrovych kotoucd velmi vysoké miry vyuziti brusiva dostupného na kotouci.
s pramérem 125 mm.

PFERDVALUE: z p
NEMECKE

PFERDERGONOMICS doporucuje PFERDEFFICIENCY doporucuje systém FEDERALNI OCENENI

COMBICLICK jako inovacni feseni pro trvalé COMBICLICK pro dlouhodobou préci -

PO A - S o ) s PRO VYNIKAJICI INOVACE
snizeni Urovni vibraci, hluku a prasnosti s minimalni Unavou, ktera 3etfi zdroje a pfinasi L fams V ODVETVI REMESLNE VYROBY
vytvarenych néstroji a pro zlepSeni pracovniho dokonalé vysledky za nejkratsi moznou dobu. INTERNATIONALE HANDWERKSMESSE
komfortu. Patentovany rychloupinaci systém zkracuje - (MEZINARODNI VELETRH REMESLNE VYROBY),

dobu vymény nastrojl a nastaveni.

AW [ O

VibrationFilter NoiseFilter EmissionFilter HapticFilter Energy Saving Waste Saving TimeSaving Resource Saving
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Obecné informace — Fibrové kotouce

PFERD

S

Rozséahla rada fibrovych kotou¢d COMBICLICK nabizi optimalni nastroj pro kazdou obrabéci aplikaci, od hrubého brouseni po jemné.

Vyhody:

Inovativni rychloupinaci systém zarucuje po-
hodlnou manipulaci a brousenf za studena.
Vysoka ziskovost diky dlouhé Zivotnosti
nastroje a velmi vysoké mife Ubéru
materialu.

Konzistentni povrchova Uprava diky vysoce
kvalitnim brusivam.

Doporuceni pro pouziti:

Fibrové kotouce COMBICLICK pouzivejte v
kombinaci s opérnym talifem COMBICLICK
na komer¢né dodavanych uhlovych
bruskach.

Pouzivani brusného oleje vhodného pro
nastroj podstatné prodluzuje Zivotnost
nastroju a zvysuje jejich brusny vykon.
Podrobnéjsi informace a udaje pro
objednavani brusnych olej mlzete najit na
strané 155.

Pro zvlasté flexibilni vykon pfi brousent licem
dolt pouzijte fibrové kotouce s priimérem
125 mm.

Pracovni operace:

Vyrovnavani
Odjehlovani
Préce na povrsich
Préce na hranach
Prace na svarech Vhodné pohony nastroji:
Postupné vybrusovani

Uhlové brusky

Akumulatorové uhlové brusky

Rychla cesta k nejlepsimu nastroji

Skupina materialt

v A z

Nekalené, tepeln& Konstrukéni oceli, uhlikové oceli,

nastrojové oceli, nelegované oceli, [ O
Ocel nezpracované ocel 2
L ocelolitina
ocelolitina 5 5 S : : 5 o
Kalené, tepelné Néstrojové oceli, oceli k zuslechtént, o °
zpracované oceli legované oceli, ocelolitina
Uslechtila ~ Nerezavéjici a kyseli- Austenitické a o

feritické uslechtilé oceli
Mékké hlinikové slitiny O

ocel (INOX) novzdorné oceli

Mekké nezelezné

kovy, nezelezné kovy Mosaz, méd, zinek ® ®)
Nezelezné  Tvrdé Tvrdé hlinikové slitiny ([ (@)
kovy nezelezné kovy Bronz, titan @)
Materidly odolné
proti vysokym Niklové a kobaltové slitiny @)
teplotam
Litina s lupinkovym grafitem EN-
L GJL (GG), s kulickovym grafitem/
Litina Eﬁga“t':zga tvarna litina EN-GJS (GGG), bila ° 0!
temperovana litina EN-GJIMW (GTW),
cerna litina EN-GJMB (GTS)
Plasty, Plasty zpevnéné vlakny, termoplasty, °
jiné materialy drevo, drevotfiskové desky, lak

@ = velmi vhodné O =vhodné

Brusiva p» Korund Zirkon Keramic- VICTO-
ké zrno

Poznamky pro objednavani:

Opérny talit COMBICLICK objednejte

zvlast. Podrobnéjsi informace a Udaje pro
objednavéni opérnych talifi mizete najit na
strané 19.

PFi objedndvani uvedte EAN nebo kompletni
popis.

Priklad objednavky:

EAN 4007220722275

CC-FS 125 A-COOL 60

Vysvétleni prikladu objednavky:

CC-FS = COMBICLICK fibrové kotouce

125  =vnéjsi pramér D [mm]
A = brusivo

COOL =druh pojiva

60 = velikost zrna

Bezpecnostni upozornéni:

Maximalni dovolené obvodova rychlost je
80 m/s.

Z bezpecnostnich dlivodU je nezbytné vzdy
dodrzet stanovené maximalni povolené
otacky.

PO®OS
©®

Prislusenstvi:
Opérné talife COMBICLICK

Karbid Korund Keramic-
GRAIN  kfemiku A-COOL ké zrno
COOL SiC CO-COoOoL
[ )
[ )
[ [
@)
() () [
() [
[
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g COMBICLICK
Fibrové kotouce CC-FS

Korund typu A

Pro univerzalni brouseni od hrubého az po jemné pro potreby primyslu a femesiné vyroby.
Brusivo: PFERDVALUE:

E:;:r::nAky pro objednavani: M_{ MVYO“ ‘ O_{ ?ﬁ)_{
# 1 W]| Of ed]

M Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.
Energy Saving Waste Saving TimeSaving Resource Saving

D Velikost zrna Max. dov. Oznaceni pro
[mm] 24 36 50 60 80 120 otacky @ objednavku
EAN 4007220
100 - 836095 836101 836118 836125 836132 15 300 25 CC-FS 100 A ...
115 763179 763186 763193 763209 763216 763223 13 300 25 CC-FS 115 A ...
125 721988 721995 722008 722039 722060 722077 12 200 25 CC-FS 125 A ...

Zirkonovy korund typu Z

Pro aplikace hrubého brouseni s vysokou mirou Ubéru a dlouhou Zivotnosti.

- i
AGIE

EnergySaving

Brusivo: PFERDVALUE:

Zirkonovy korund Z M;{ }_,\WO_{ ‘

Doporuceni pro pouziti:
1V piipadé vyssiho pritlaku pouzijte vykonné
Uhlové brusky.

Poznamky pro objednavani:
M Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

D Velikost zrna Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] 24 36 50 60 80 120 otacky objednavku
EAN 4007220
115 - 722572 722596 763230 722619 722633 13 300 25 CC-FS 1157 ...
125 722640 722657 722664 722671 722688 722695 12 200 25 CC-FS 1257 ..

Keramické zrno typu CO

Pro agresivni brouseni s nejvyssim fezacim vykonem a velmi dlouhou Zivotnosti.
Keramické zrno se predevsim dobre hodi pro opracovani tvrdych materidld a vrstev.
Brusivo: PFERDVALUE:

——— al=jliRy js &
1 W O] el

I Pouzijte vykonné uhlové brusky.
Poznémky pro Obiednévéni: Energy Saving WasteSaving TimeSaving Resource Saving
1 Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku

pozadovanou velikost zrna.

D Velikost zrna Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] 24 36 50 60 80 120 otacky objednavku
EAN 4007220
115 763247 763254 763261 763278 763285 763292 13 300 25 CC-FS 115 CO ...
125 722084 722169 722183 722206 722237 722268 12 200 25 CC-FS 125 CO ...
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COMBICLICK
Fibrové kotouce CC-FS

PFERD

S

Karbid kfemiku typu SiC
Pro univerzalni brouseni soucasti z hliniku, médi, bronzu, titanu a plastl zpevnénych vidkny.
Hodi se predeviim pro pouziti u titanovych slitin.

Idealné se hodi pro pouziti v leteckém pramyslu, a to predevsim tam, kde SiC je jediné schvalené
brusivo, napf. pro pouziti na komponentech motord.

Brusivo: PFERDVALUE:

:Z;i:;t::riiijednévéni: MA‘ M_{ O_{ ?ﬁ)g{
g ||| O ed]

I Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving
D Velikost zrna Max. dov. Oznaceni pro
[mm] 36 60 80 120 otacky objednavku
EAN 4007220
115 898888 898895 898901 898918 13 300 25 CC-FS 115 SiC ...
125 898925 898932 898949 898956 12 200 25 CC-FS 125 SiC ...
Korund typu A-COOL
Pro univerzalni brouseni od jemného az po velmi jemné na materidlech, které dobfe nevedou
teplo, jako napt. uslechtild ocel (INOX) a hlinik.
Aktivni brusné prisady v obloZeni vyrazné zlepsuji miru Ubéru materidlu, zabranuji zanaseni a
umoziuji chladnéjsi brousent.
Brusivo: PFERDVALUE:
=~ 3 [
Poznamky pro objednavani: ibration| isefil issionfi pti
I Dopliite prosim v oznaceni pro objednavku ‘ ‘ [ ‘ ‘
pozadovanou velikost zrna. % @
EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving
D Velikost zrna Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] 50 60 80 120 150 180 220 otacky objednavku
EAN 4007220
115 - 722176 722190 722213 722220 - 722244 13 300 25 CC-FS 115 A-COOL ...
125 722251 722275 722299 722312 722329 722343 722367 12 200 25 CC-FS 125 A-COOL ...
Keramické zrno typu CO-COOL
Pro agresivni brouseni s dosazenim maximalni Gc¢innosti Gbéru tvrdych materiald, které nevedou
dobre teplo. Konstantni maximalni vykon prostfednictvim samoostficiho efektu keramického zrna.
Aktivni brusné prisady v oblozeni vyrazné zlepsuji miru Ubéru materidlu, zabranuji zanaseni a
umoziuji chladnéjsi brousent.
Brusivo: PFERDVALUE:
Keramické zrno CO-COOL Mg‘ M_{ : O_{ @4{
Poznamky pro objednavani: ibration iseri i pti
I Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku ‘ ‘ [ ‘ ‘
pozadovanou velikost zrna. % @
Energy Saving Waste Saving TimeSaving Resource Saving
D Velikost zrna Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] 24 36 50 60 80 120 otacky objednavku
EAN 4007220
100 - 836149 836163 836187 836194 892442 15 300 25 CC-FS 100 CO-COOL ...
115 763308 763315 763322 763339 763346 763353 13 300 25 CC-FS 115 CO-COOL ...
125 722442 722473 722480 722497 722503 722510 12 200 25 CC-FS 125 CO-COOL ...
180 722534 722558 722565 722589 722602 - 8 500 25 CC-FS 180 CO-COOL ...
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@ COMBICLICK
Fibrové kotouce CC-FS

Typ VICTOGRAIN-COOL

Pro maximalné agresivni brouseni s vysokou mirou Ubéru na materialech z oceli, na tvrdych materi-
alech, které nevedou dobre teplo, pfi soucasné extrémné dlouhé Zivotnosti.

Vysoky, konstantnf vykon prostrednictvim brusného zrna VICTOGRAIN.

Aktivni brusné pfisady v obloZeni vyrazné zlepsuji miru Ubéru materidlu, zabranuji zanaseni a
umoziuji chladnéjsi brousent.

Brusivo: PFERDVALUE:
VICTOGRAIN-COOL

Doporuéeni pro pouiiti: VibrationFilter  NoiseFilter Emissionfilter  HapticFilter

Pouzijte vykonné thlové brusky. % ‘ @ ‘ ‘

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving
D EAN Max. dov. otacky Oznaceni pro
[mm] 4007220 objednavku
100 109267 15 300 25 CC-FS 100 VICTOGRAIN-COOL 36
115 109250 13 300 25 CC-FS 115 VICTOGRAIN-COOL 36
125 109274 12 200 25 CC-FS 125 VICTOGRAIN-COOL 36
180 109281 8 500 25 CC-FS 180 VICTOGRAIN-COOL 36

Vysoce vykonné nastroje s brusnym zrnem VICTOGRAIN

Produkty VICTOGRAIN predstavujf jedny z nejvykonnéjsich brusnych nastrojd na
svété: Trojuhelnikové, presné tvarované brusné zrno PFERD dosahuje vyjimecné
vysoké brusné ucinnosti.

Trojuhelniky brusného zrna VICTOGRAIN maji stejny tvar a jejich fezné hrany se aplikuji na
obrobek v optimalnim thlu, coz znamen4, Ze zrno k praniku do obrobku potfebuje velmi méalo
energie. Uzivatel tak mlze tézit z vyhod ucinného obrabéciho procesu diky

rychlé praci,

dlouhé Zivotnosti nastroje,

mensimu hromadéni tepla v obrobku a

nizsimu vykonu potfebnému pro pohon nastroje.

Trojuhelniky brusného zrna VICTOGRAIN jsou upevnény na podklad z jedné ze svych stran.
To znamena, Ze pevné drzi na misté, coz spolu s velmi tizkym provedenim nabizi mimoradné velky
prostor pro tfisky, ktery jesté zvySuje Gc¢innost obrabénti.

Struktura trojhranného brusiva VICTOGRAIN byla rovnéz pfizpUsobena za Ucelem maximalizace
vysledkd. Velmi malé krystalky uvnitf trojuhelnikd zajistuji optimalni odolnost vici opotiebent,
jelikoz se vzdy obnazujf ostré fezné hrany, avsak odlamuje se jen malé mnoZzstvi brusného zrna/
trojuhelnika.

Diky kombinaci téchto vlastnosti mohou uzivatelé tézit z optimalni a konstantni ic¢innost béhem
brouseni za studena a mimoradné dlouhé Zivotnosti nastroje spolu s konzistentni drsnosti povrchu
obrobku.

zarovnané
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COMBICLICK

Obecné informace — Rounové kotoucky

Rounové kotoucky COMBICLICK se pouzivaji pri brouseni licem dol(.
Jsou dostupné v nasledujicich typech: VRW (mékky), VRH (tvrdy) a PNER.

Vyhody:

Inovativni rychloupinaci systém zarucuje po-
hodlnou manipulaci a brouseni za studena.

Opracovatelné materidly:

Lze pouzivat na témér vsechny materialy.

Pracovni operace:

Zdrsnovani
Odjehlovani

Prace na povrsich
Cisténi

Prace na svarech
Strukturovani povrchd
Postupné vybrusovani

Doporuceni pro pouziti:
Rounové kotouce COMBICLICK pouzivejte v

kombinaci s opérnym talifem COMBICLICK na

Uhlovych bruskach s nastavitelnou rychlosti.

Vhodné pohony nastroj:
Uhlové brusky
Akumulatorové thlové brusky
Poznamka pro objednavani:

Opérny talit COMBICLICK objednejte
zvlast. Podrobnéjsi informace a Gdaje pro

objednavani opérnych talifd mlzete najit na

strané 19.

Pfi objednavani uvedte EAN nebo kompletni

oznaceni pro objedndvku.

PFERD

Priklad objednavky:
EAN 4007220935873
CC-VRH 115 A 180 M
Vysvétleni prikladu objednavky:

CC-VRH = COMBICLICK rounové kotouce,
tvrdy typ

115 = vnéjsi primér D [mm]

A = brusivo

180 M = velikost zrna

Bezpecnostni upozornéni:

Z bezpecnostnich davodl je nezbytné vzdy
dodrzet stanovené maximalni povolené
otacky.

0O®0S
©

Prislusenstvi:
Opérné talite COMBICLICK

=

nastroje.
D Velikost zrna Doporucené Max. dov.
[mm] 100 180 280 otacky otacky
EAN 4007220
100 948170 948163 948156 3 800 12 000
115 935941 935934 935927 3300 10 500
125 935972 935965 935958 3100 9 650

Mékké provedeni CC-VRW

Hodi se pro velmi jemné brouseni na stfednich a velkych plochach a konturéch, jakoz i pro ¢isténi
provadéné na kovech a lacich. Dosahuji matované a hedvabné matné povrchy. Velmi oteviena

struktura.

Vyhody:
Lze jej pouZit pro opracovani za mokra i za
sucha.
Otevrena struktura a vysoka pruznost
rounového materialu zabranuje zanasenf
nastroje.

Brusivo:

Korund A

Dostupné velikosti zrna POLINOX:
100 = stfedni

180 =jemné

280 = velmi jemné

Doporuceni pro pouziti:
Za Ucelem dosazeni optimalnich vysledkd
doporucujeme Feznou rychlost 15-20 m/s.

Tim se dosahuje idealniho kompromisu mezi

mirou Ubéru materidlu, kvalitou povrchu,

tepelnym zatizenim obrobku a opotfebenim

Poznamky pro objednavani:
Dopliite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

PFERDVALUE:

EmissionfFilter

|

TimeSaving

NoisefFilter

i |

WasteSaving

VibrationFilter

a

EnergySaving

HapticFilter

|

ResourceSaving

Oznaceni pro

=

objednavku
10 CC-VRW 100 A ...
10 CC-VRW 115 A ...
10 CC-VRW 125 A ...
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COMBICLICK

Rounové kotoucky

Tvrdé provedeni CC-VRH

Hodi se pro univerzalni praci na stfednich a velkych kovovych plochéach, jako je napriklad odstra-
fovani stop po hrubém brouseni, odstrafiovani oxidace a pro lehké odstrafiovani otrepd.
Dosahuji matované a hedvabné matné povrchy.

Vyhody:
Malé opotrebeni diky vysoké pevnosti v
tahu.
Otevrena struktura rounového materialu
zamezuje zanaseni nastroje.

Brusivo:
Korund A
Dostupné velikosti zrna POLIVLIES:

tepelnym zatizenim obrobku a opotfebenim
nastroje.

Pridanim oleje, nebo vody pfi brouseni se
dosahne jemnéjsiho kone¢ného povrchu,
chladnéjsiho brouseni a delsi Zivotnosti
nastroje.

Poznamky pro objednavani:
Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku

100 G = hrubé (zlutohnédé) pozadovanou velikost zrna.
180 M = stfedni (Cervenohnédé) )
240F  =jemné (modra) PFERDVALUE:

Doporuceni pro pouziti:

Za Ucelem dosazeni optimalnich vysledkd
doporucujeme feznou rychlost 15-20 m/s.
Tim se dosahuje ideadIniho kompromisu mezi

VibrationFilter

NoisefFilter

Emissionfilter  HapticFilter

a

i |

|

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving
mirou Ubéru materilu, kvalitou povrchu,
D Velikost zrna Doporucené Max. dov. Oznaceni pro
[mm] 100 G 180 M 240 F otacky otacky objednavku
EAN 4007220
100 948149 948132 948125 3 800 12 000 10 CC-VRH 100 A ...
115 935880 935873 935743 3300 10 500 10 CC-VRH 115 A ...
125 935910 935903 935897 3100 9 650 10 CC-VRH 125 A ...
Typ CC-PNER
Pro dosazeni velmi jemné, homogenni struktury brouseného povrchu, kterd je podle pozadavk
dostatecna pro pripravu lesténi do vysokého lesku. Hodi se zejména pro opracovani vétsich ploch o

na soucastech z uslechtilé oceli (INOX).

RUzné hustoty rouna/tvrdosti jsou oznaceny barevné:
W (mékky) = sedd, MW (stfedné mékké) = svétle modra, MH (stfedné tvrdé) = tmavé modra,

H (tvrdy) = Seda

Vyhody:
Vysoka pevnost okraji diky mimoradné
odolnosti.
Lze profilovat podle potieby, coz umoziuje
optimalni pfizplsobeni okrajim obrobku.

Brusivo:
Korund A
Karbid kfemiku SiC

Doporuceni pro pouziti:
Za Ucelem dosazeni optimalnich vysledkd
doporucujeme feznou rychlost 15-35 m/s.
Tim se dosahuje idealniho kompromisu mezi
mirou Ubéru materiélu, kvalitou povrchu,

tepelnym zatizenim obrobku a opotfebenim

nastroje.

Poznamky pro objednavani:
Dopliite prosim v popisu pozadovany typ.
Dalsi informace o rounovych produktech
PNER naleznete na strané 99-100.

PFERDVALUE:

VibrationFiter ~ Noisefilter

EmissionFilter

HapticFilter

a

i |

O] ed

EnergySavng  WasteSaving

Timesaving

ResourceSaving

D  Brusiva Provedeni Velikost Dopo- Max. @ Oznaceni pro
[mm] w MW MH H zrna rucené dov. objednavku
(mékké) (stfedné (stfedné  (tvrdé) otacky  otacky
mékké) tvrdé)
EAN 4007220

100 SiC 948187 948194 948200 - jemny 5700 9 550 5 CC-PNER ... 100 SiC F
A - - - 948217 jemny 5700 9 550 5 CC-PNER ... 100 A F

115 SiC 935989 936009 936016 - jemny 5000 8 350 5 CC-PNER ... 115 SiCF
A - - - 936023 jemny 5 000 8 350 5 CC-PNER ... 115 AF

125 SiC 935996 936030 936047 - jemny 4500 7 650 5 CC-PNER ... 125 SiC F
A - - - 936054 jemny 4500 7 650 5 CC-PNER ... 125 A F
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COMBICLICK

Obecné informace — Plsténé kotouce

Plsténé kotouce COMBICLICK se pouzivaji pfi brouseni licem dold na stfednich a velkych povrsich.

Dodavaji se v rtznych primérech.

Vyhody:
Inovativni rychloupinaci systém zarucuje
pohodinou manipulaci a rychlou vyménu
nastroju.

Opracovatelné materialy:

Lze pouzivat na témér viechny materidly.

Pracovni operace:

Lesténi

Doporuceni pro pouziti:

Plsténé kotou¢e COMBICLICK pouzivejte na
opérnych talifich COMBICLICK na Uhlovych
bruskach s nastavitelnou rychlosti.

Za Ucelem dosazeni optimalni vykonnosti
pouzivejte pfi doporucené rezné rychlosti

5 az 10 m/s. Tim se dosahuje ideélniho
kompromisu mezi vykonem lesténi, tepel-
nym zatizenim na obrobku a opotrebenim
nastroje.

Pri zméné lestici pasty pouzijte novy nepou-
Zity plstény kotouc.

Vhodné pohony nastroji:
Uhlové brusky
Akumulatorové thlové brusky
Poznamka pro objednavani:

Opérny talit COMBICLICK objednejte

zvlast. Podrobnéjsi informace a tdaje pro
objednavani opérnych talifll mazete najit na
strané 19.

Brusné a lestici pasty objednejte samostatné.

Podrobnéjsi informace a udaje pro objed-
navani brusnych a lesticich past Ize najit na
strané 153-155.

PFERD

S

Bezpecnostni upozornéni:

Z bezpecnostnich divodU je nezbytné vzdy
dodrzet stanovené maximalni povolené
otacky.

LI

Pfislusenstvi:

Opérné talife COMBICLICK
Brusné a lestici pasty

Typ CC-FR

Hodi se pro lesténi pomoci lesticich past ve 3pali¢cich, brusnych past nebo diamantovych lesticich
past pfi ¢elnim brouseni stfedné velkych a velkych ploch.

Vyhody:
Vysoka ekonomicka ucinnost diky velmi
dlouhé Zivotnosti nastroje.
Presna préce po celou dobu zivotnosti diky
vysoké rozmérové stabilité.

PFERDVALUE:

VibrationFilter NoisefFilter

# || 1]

Emissionfilter  HapticFilter

©|led

Energy Saving Waste Saving TimeSaving Resource Saving
D EAN Doporucené otacky Max. dov. otacky Oznaceni pro
[mm] 4007220 objednavku
100 948224 1900 12 000 5 CC-FR 100
115 936061 1650 10 500 5 CC-FR 115
125 936078 1500 9 650 5 CC-FR 125

Strana | Katalog




PFERD
: @ COMBICLICK

Opérné talife

Typy CC-GT, CC-H-GT

Opérny talif umozriuje pouzivat nastroje COMBICLICK na komer¢né dodavanych uhlovych
bruskach.
Rlzné tvrdosti jsou oznaceny barevné:

CC-GT (stfedni) = Cerna

CC-H-GT (tvrdy) = modra

Vyhody: Bezpecnostni upozornéni:
Geometrie chladicich drazek vyznamné Maximalni obvodové rychlost je 80 m/s.
snizuje tepelné zatizen. V pfipadé pouziti opérnych talifi s prd-
Vysokd ekonomicka ucinnost diky minimali- mérem 180 mm nepUsobte pfilis vysokym
zaci doby vymény nastroje. pritlakem, aby se zabranilo nadmérnému

. wier pnuti opérného talire.
Doporuceni pro pouziti:

Typ CC-H-GT slouzi predevsim k praci na PFERDVALUE:
uslechtilé oceli (INOX). Viyznacuje se velmi
velkou pevnosti na hranach, coz umoziuje
pouzivat vyssi pritlak.

Vibrationfilter NoisefFilter EmissionfFilter HapticFilter

$ W O e

EnergySaing  WasteSaving TimesSaving ResourceSaving

Vhodné Zavit Tvrdost Vhodné pro typy stroju EAN Max. dov. Oznaceni pro
pro CCo 4007220 otacky objednavku
[mm]
100 M10 stredni Uhlové brusky 100, hfidel M10 = 836200 15 300 1 CC-GT 100 M10
115, 125 M14 stredni Uhlové brusky 115/ 125, hiidel M14 = 725764 13 300 1 CC-GT 115-125 M14
5/8 stfedni Uhlové brusky 115/ 125, hfidel 5/8" = 725771 13 300 1 CC-GT 115-125 5/8
M14 tvrdé Uhlové brusky 115/ 125, hiidel M14 =~ 835869 13 300 1 CC-H-GT 115-125 M14
5/8 tvrdé Uhlové brusky 115/ 125, hfidel 5/8" = 841419 13 300 1 CC-H-GT 115-125 5/8
180 M14 stfedni Uhlové brusky 180, hiidel M14 = 725788 8 500 1 CC-GT 180 M14
5/8 stredni Uhlové brusky 180, hidel 5/8" = 725795 8 500 1 CC-GT 180 5/8
Sada
CC-SET

Sada pro opracovani povrchu od hrubého az po lesténi do zrcadlového lesku. Sady o priméru
125 mm jsou v oblasti okraje zvlasté flexibilni.

Obsah: Vyhody:
po 3 ks fibrovych brusnych néstrojich Sezndmeni s dodavanym komplexnim
COMBICLICK: systémem a jeho testovani.
- CC-FS CO-COOL 36 Koordinovany vybér vétsiny béznych verzi.
- CC-FS CO-COOL 120 .
- CC-FS A-COOL 220 Brusivo:
Korund A

po 1 rounovém kotouc¢i COMBICLICK:
- CC-VRHA240F
- CC-VRHA 180 M

Keramické zrno CO-COOL
Karbid kfemiku SiC

- CC-VRHA 100 G PFERDVALUE:
- CC-VRW A 280
- CC-VRW A 180
_ CC_VRW A ‘lOO VibrationfFilter NoisefFilter EmissionfFilter HapticFilter
- CC-PNER W SiC F ‘ ‘ [ ‘ ‘
SO ed
- Univerzalni lestici pasta
- Plstény kotou¢ COMBICLICK CC-FR
- Podpérny talif COMBICLICK CC-GT M14
nebo 5/8-11
D Zavit EAN Oznaceni pro
[mm] 4007220 objednavku
115 M14 955345 1 CC-SET 115 M14
5/8-11 955406 1 CC-SET 115 5/8-11
125 M14 955369 1 CC-SET 125 M14
5/8-11 955413 1 CC-SET 125 5/8-11
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Fibrové kotouce
VsSeobecné informace
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Rozsahla rada fibrovych kotoucd nabizi optimalni nastroj pro kazdou obrabéci aplikaci, od hrubého brouseni po jemné.
V souladu s normou ISO 16057, se fibrové kotouce PFERD vyrabéji ve tvaru A1, typ F, a oznacuji jako , vulkanizované fibrové kotouce”.

Vyhody:

1 Vysoka ziskovost diky dlouhé Zivotnosti na-
stroje a velmi vysoké mire Ubéru materialu.

1 Konzistentni povrchova Uprava diky vysoce
kvalitnim brusivam.

1 Vysoka mira prizplsobeni konturdm diky
vysoké ohebnosti.

Pracovni operace:

M Vyrovnavani
M Odjehlovani
I Préce na povrsich
[ Prace na hranach

Doporuceni pro pouziti:

I Flexibilni opérné talife pro pouziti s fibrovymi
disky na uhlovych bruskach bézné dostup-
nych v obchodnf siti.

1 Pouzivani brusného oleje vhodného pro ma-
terial podstatné prodluzuje zivotnost néstro-
jU a zvysuje jejich brusny vykon. Podrobnéjsi
informace a Udaje pro objednavani brusnych
olejli mlzete najit na strané 155.

Vhodné pohony nastroju:

1 Uhlové brusky
I Akumulatorové uhlové brusky

 Priklad objednavky:
EAN 4007220696354
FS 115-22 A-COOL 60
1 Vysvétleni prikladu objednavky:

FS = fibrovy kotou¢

115 =vngjsi pramér D [mm]

22 = primér stfedniho otvoru H [mm]
A = brusivo

COOL = druh pojiva
60 = velikost zrna
Bezpecnostni upozornéni:

M Maximalni povolena obvodova rychlost je
80 mf/s.

I Prace na svarech
1 Postupné vybrusovani

1 Z bezpecnostnich davodU je nezbytné vzdy
dodrzet stanovené maximalni povolené
otacky.

00®08S
©

Pfislusenstvi:

Poznamka pro objednavani:

1 Opérny talif objednejte prosim zvlast. Po-
drobnéjsi informace a Udaje pro objednavani
opérnych talifl mdzete najit na strané 24.

I PYi objednavani uvedte EAN nebo kompletnf
popis.

1 Opérné talite

Rychla cesta k nejlepsimu nastroji

Skupina materialt Brusiva p» Korund Zirkon Keramic- VICTO- Korund Zirkon Keramic-
v A z ké zrno GRAIN A-COOL 2Z-COOL ké zrno
co COOL CO-COoOoL
Nekalené, tepelné Konstrukéni oceli, uhlikové oceli,
| nezpracované nastrojové oceli, nelegované oceli, [ ] O [ ] [ )
C?E:Iclmlitina oceli ocelolitina
Kalené, tepelné Nastrojové oceli, popousténé oceli,
. ) o O [ J [ J [ J
zpracované oceli  legované oceli, ocelolitina
Uslech- Nerezavéjici a Austenitické a
tila ocel kyselinovzdorné s o . @) [ J [ J [ J ()
. feritické uslechtilé oceli
(INOX) oceli
Mékké nezelezné  Mekke hlinikové slitiny o} ° O O
kovy, nezelezné i
kovy Mosaz, méd, zinek [ J O O
NeZelezné Tvrdé nezelezng  Tvrdé hlinikove slitiny ® O o
kovy kovy Bronz, titan @) o) ) ) °
Materialy odolné
proti vysokym Niklové a kobaltové slitiny @) (@) [} [} ()
teplotam
Litina s vlockovym grafitem EN-GIL (GG),
" Seda litina, s kulickovym grafitem/tvarna litina EN-
Litina bilé litina GJS (GGG), bila zihana litina EN-GIMW ¢ o ¢

(GTW), ¢ernd litina EN-GJMB (GTS)
Plasty zesilené vlakny, termoplasty,
drevo, drevotriska, lak

O =vhodné

Plasty, jiné materialy

@ = vysoce vhodné
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Fibrové kotouce FS

Korund typu A B
Pro univerzalni brouseni od hrubého az po jemné pro potreby primyslu a femesiné vyroby.
Brusivo: Poznamky pro objednavani:
Korund A Dopliite prosim v oznaceni pro objednavku D
pozadovanou velikost zrna.
D H Velikost zrna Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] [mm] 46 24 36 50 60 80 100 120 otacky objednavku
EAN 4007220
100 16 344477 228012 227442 301630 228319 228326 228043 306444 15 300 25 FS 100-16 A ...
115 22 164914 164952 165003 500910 165058 165102 165157 500934 13 300 25 FS 115-22 A ...
125 22 164921 164969 165010 696286 165065 165119 165164 500941 12 200 25 FS 125-22 A ...
150 22 - - 165027 - 165072 165126 - - 10 200 25 FS 150-22 A ...
180 22 164945 164983 165034 696323 165089 165133 165188 165201 8 500 25 FS 180-22 A ...

Zirkonovy korund typu Z
Pro aplikace hrubého brouseni s vysokou mirou Ubéru a dlouhou Zivotnosti.

Brusivo: Poznamky pro objednavani:
Zirkonovy korund Z Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku

L wier pozadovanou velikost zrna.
Doporuceni pro pouziti:

V pfipadé vyssiho pritlaku pouzijte vykonné
Uhlové brusky.

D H Velikost zrna Max. dov. Oznaceni pro
[mm] [mm] = 24 36 50 60 80 100 120 otacky @ objednavku
EAN 4007220
100 16 832943 832950 832967 750636 832974 750643 832981 15 300 25 FS 100-16 Z ...
115 22 216569 216576 216583 216590 216606 696606 696613 13 300 25 FS 115-22 7 ...
125 22 216613 216620 216637 216644 216651 696620 696637 12 200 25 FS 125-22 7 ...
180 22 216668 216675 216682 216699 216705 696644 696651 8 500 25 FS 180-22 7 ...

Keramické zrno typu CO

Pro agresivni brouseni s nejvyssi mirou Ubéru a velmi dlouhou Zivotnosti.
Konstantni maximalni vykon prostfednictvim samoostficiho efektu keramického zrna.

Keramické zrno se predevsim dobfe hodi pro opracovani tvrdych material a vrstev. D
Brusivo: Poznamky pro objednavani:
Keramické zrno CO Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
L wier pozadovanou velikost zrna.
Doporuceni pro pouziti: -+
Pouzijte vykonné Uhlové brusky.
D H Velikost zrna Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] [mm] 24 36 50 60 80 120 otacky objednavku
EAN 4007220
115 22 617434 617441 696781 617458 617465 696804 13300 25 FS 115-22 CO ...
125 22 617472 617489 696811 617496 617502 696835 12 200 25 FS 125-22 CO ...
180 22 617519 617526 696842 617533 617540 696866 8 500 25 FS 180-22 CO ...
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Fibrové kotouce
Fibrové kotouce FS
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Korund typu A-COOL

Pro univerzalni brouseni od jemného az po velmi jemné na materialech, které dobre nevedou
teplo, jako napf. uslechtila ocel (INOX).

Aktivni brusné prisady v obloZeni vyrazné zlepsuji miru Ubéru materilu, zabranuji zanaseni a
umoziuji chladnéjsi brousent.

Brusivo:
Korund A-COOL

Poznamky pro objednavani:
1 Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

Velikost zrna Max. dov. Oznaceni pro
[mm] [mm] 50 60 80 100 120 150 180 220 otacky objednavku

EAN 4007220
115 22 696347 696354 696361 696378 696385 696392 696408 696415 13 300 25 FS 115-22 A-COOL ...
125 22 696422 696439 696446 696453 696460 696477 696484 696491 12200 25  FS125-22 A-COOL ...
180 22 696507 696514 696521 696538 696552 696583 696569 696590 8 500 25 FS 180-22 A-COOL ...

\ o

T
O
25

Zirkonovy korund typu Z-COOL
Pro hrubé brouseni pfi vysokém fezném vykonu a chladném brouseni.

Aktivni brusné pfisady v obloZeni vyrazné zlepsuji miru Ubéru materilu, zabranuji zanaseni a
umoziuji chladnéjsi brousent.

Brusivo:
Zirkonovy korund Z-COOL

Poznamky pro objednavani:
1 Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku

L .y pozadovanou velikost zrna.
Doporuceni pro pouziti:

1V pripadé vyssiho pfitlaku pouzijte vykonné
Uhlové brusky.

Velikost zrna Max. dov. Oznaceni pro
[mm] [mm] 36 50 60 80 otacky objednavku
EAN 4007220
115 22 696668 696675 696682 696699 13300 25 FS 115-22 Z-COOL ...
125 22 696705 696712 696729 696736 12 200 25 FS 125-22 Z-COOL ...
B Keramické zrno typu CO-COOL
Pro agresivni brouseni s dosazenim maximalni Gcinnosti Ubéru tvrdych materiald, které nevedou
dobfe teplo. Konstantni maximalni vykon prostfednictvim samoostficiho efektu keramického zrna.
D Aktivni brusné pfisady v obloZeni vyrazné zlep3uji miru Ubé&ru materialu, zabranuji zandseni a
umoznuji chladnéjsi brousent.
Brusivo: Poznamky pro objednavani:
Keramické zrno CO-COOL M Doplnte prosim v oznaceni pro objednéavku
B pozadovanou velikost zrna.
D H Velikost zrna Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] [mm] 24 36 50 60 80 100 120 otacky objednavku
EAN 4007220
100 16 899625 832998 833001 833018 833025 - 908129 15 300 25 FS 100-16 CO-COOL ...
115 22 696880 696897 696903 696910 696927 696934 696941 13300 25 FS 115-22 CO-COOL ...
125 22 696958 696965 696972 696989 696996 697009 697016 12 200 25 FS 125-22 CO-COOQL ...
180 22 697023 697030 697047 697054 697061 697078 697085 8 500 25 FS 180-22 CO-COOL ...
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Fibrové kotouce FS

Typ VICTOGRAIN-COOL B
VICTO
Pro maximalné agresivni brouseni s vysokou mirou Ubéru na materidlech z oceli, na tvrdych materi- GRAIN

alech, které nevedou dobre teplo, pfi soucasné extrémné dlouhé Zivotnosti.
Vysoky, konstantnf vykon prostrednictvim brusného zrna VICTOGRAIN. D

Aktivni brusné pfisady v obloZeni vyrazné zlepsuji miru Ubéru materidlu, zabranuji zanaseni a
umoziuji chladnéjsi brousent.

Brusivo: I
VICTOGRAIN-COOL

D H EAN  Max. dov. otacky @ Oznaceni pro
[mm] [mm] 4007220 objednavku
100 16 108796 15 300 25 FS 100-16 VICTOGRAIN-COOL 36
115 22 108789 13 300 25 FS 115-22 VICTOGRAIN-COOL 36
125 22 108802 12 200 25 FS 125-22 VICTOGRAIN-COOL 36
180 22 108819 8 500 25 FS 180-22 VICTOGRAIN-COOL 36

Vysoce vykonné nastroje s brusnym zrnem VICTOGRAIN

o, i, , e o VICTO
Produkty VICTOGRAIN predstavujf jedny z nejvykonnéjsich brusnych nastrojd na GRAIN
svété: Trojuhelnikové, presné tvarované brusné zrno PFERD dosahuje vyjimecné

vysoké brusné ucinnosti.

=
47$
A (
Trojuhelniky brusného zrna VICTOGRAIN maji stejny tvar a jejich fezné hrany se aplikuji na VA‘
obrobek v optimalnim thlu, coZz znamena, Ze zrno k praniku do obrobku potfebuje velmi méalo %ﬂ
energie. Uzivatel tak m0ze tézit z vyhod ucinného obrabéciho procesu diky Konven¢ni brusné zrno
rychlé praci,
dlouhé Zivotnosti nastroje,
mensimu hromadéni tepla v obrobku a
nizsimu vykonu potfebnému pro pohon nastroje.

Trojuhelniky brusného zrna VICTOGRAIN jsou upevnény na podklad z jedné ze svych stran.
To znamen4, ze pevné drzi na misté, coz spolu s velmi Uzkym provedenim nabizi mimoradné velky
prostor pro trisky, ktery jesté zvy3uje Ucinnost obrabéni.

Struktura trojhranného brusiva VICTOGRAIN byla rovnéz prizplisobena za tcelem maximalizace
vysledk(. Velmi malé krystalky uvnit trojuhelnikd zajistuji optimalni odolnost vici opotrebenti,
jelikoz se vzdy obnazuji ostré fezné hrany, avsak odlamuje se jen malé mnozstvi brusného zrna/
trojuhelnik(.

Diky kombinaci téchto vlastnosti mohou uZivatelé tézit z optimalni a konstantni i¢innost béhem
brouseni za studena a mimoradné dlouhé Zivotnosti nastroje spolu s konzistentni drsnosti povrchu
obrobku.

zarovnané

Katalog | Strana
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Fibrové kotouce
Opérné talife

Typy GT, H-GT a HT-GT

Nabizeny jsou tfi rzné opérné talife pro pouziti fibrovych brousicich nastroji na komer¢né
dodavanych uhlovych bruskach.

GT:
Opérny talif pro optimalni pfizptsobeni konturam diky vysoké flexibilité. Odpovida I1SO 15636.
H-GT HT-GT
H-GT:
Vysoce vykonny opérny talif' s dlouhou zivotnosti diky otéruodolnému, skelnymi vliakny zpev-
nénému plastu. Presvédcivy vykon diky mimoradné chladnému brouseni na zakladé radialnich
chladicich zeber, jakoz i vysoké miry Ubéru fibrovych brousicich nastroji diky stabilnimu, tuhému
provedeni.
HT-GT:
Flexibilni a extrémné vici teploté odolny opérny talif s dlouhou Zivotnosti na zakladé teplot-
né odolného materialu. Diky vysoké flexibilité umoznuje Uplné presné opracovani. Odpovida
ISO 15636.
Poznamky pro objednavani: Prislusenstvi:
Vhodné upinaci matice je soucasti dodéavky. Upinaci pfiruby pro opérné talife GT
Vhodné pro Zavit Vhodné pro typy stroju EAN Max. dov. @ Oznaceni pro
nastroj pram. 4007220 otacky objednavku
[mm]
GT
100 M10 Uhlové brusky 100, hidel M10 =~ 100998 15 300 1 GT 100 MF M10
115 M10 Uhlové brusky 115, hiidel M10 = 668047 13 300 1 GT 115 MF M10
M14 Uhlové brusky 115, hfidel M14 = 668054 13 300 1 GT 115 MF M14
125 M14 Uhlové brusky 125, hiidel M14 = 668061 12 200 1 GT 125 MF M14
150 M14 Uhlové brusky 150, hfidel M14 ~ 668078 10 200 1 GT 150 MF M14
180 M14 Uhlové brusky 180, hiidel M14 =~ 668085 8 500 1 GT 180 MF M14
H-GT, vysoce vykonny opérny talif
115 M14 Uhlové brusky 115, hfidel M14 ~ 668115 13300 1 H-GT 115 MF M14
125 M14 Uhlové brusky 125, hiidel M14 = 668122 12 200 1 H-GT 125 MF M14
180 M14 Uhlové brusky 180, hiidel M14 =~ 668139 8500 1 H-GT 180 MF M14
HT-GT, opérny tali¥ odolny vici teplotam
115 M14 Uhlové brusky 115, hiidel M14 = 032398 13 300 1 HT-GT 115 MF M14
125 M14 Uhlové brusky 125, hiidel M14 032404 12 200 1 HT-GT 125 MF M14
180 M14 Uhlové brusky 180, hiidel M14 = 032381 8 500 1 HT-GT 180 MF M14
FL-GT, upinaci pfiruby pro opérné talire GT
e Prislusenstvo pro opérné talife v provedeni GT.
Vyhody:
Odpovidajici vzdalenosti stfednich otvor(
pro standardni rozvidlené klice s cipky
dostupné v obchodnf siti.
Zavit Vhodné pro typy stroju EAN @ Oznaceni pro
4007220 objednavku
M10 Uhlové brusky 100115, hiidel M10 = 668146 1 FL-GT 100-115 M10
M14 Uhlové brusky 80-115, h¥idel M14 ~ 668153 1 FL-GT 80-115 M14
Uhlové brusky 125, hiidel M14 =~ 668160 1 FL-GT 125 M14
Uhlové brusky 150-230, hiidel M14 ~ 668177 1 FL-GT 150-230 M14
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PFERD
' 1—\? Samolepici listy

VSeobecné informace

Kotouce se suchym zipem jsou vhodné pro brouseni vétsich povrcht.
Flexibilni systém kotoucl a drzakd se suchym zipem umoznuje pouzivani na konturach.

V kombinaci kotouce na suchém zipu a drzaku kotoucd se suchym zipem muize byt systém pouzit na béznych thlovych bruskéach s upinacim
vietenem M14 a regulovatelnymi otackami.

Vyhody: Vhodné pohony nastroju: Bezpecnostni upozornéni:
Rychla vymeéna nastrojd diky systému na Uhlové brusky Maximalni dovolend obvodova rychlost je
suchy zip. Akumulatorové thlové brusky 32 m/s.
Vysoka mira prizplsobeni konturdm diky Z bezpecnostnich ddvodl je nezbytné vzdy
vysoké ohebnosti. Poznamky pro objednavani: dodrzet stanovené maximalni povolené
» . o otacky.
Opracovatelné materialy: Drzak kotoucl se suchym zipem Uchytte kotou¢ se suchym zipem na stred.

objednavejte zvlast. Vice podrobnych

Lze pouzivat na témér viechny materily. informaci a Udajl pro objednavani drzakd /)
samolepicich listd Ize najit na strané 26. (\‘89'7
Pracovni operace:

Vyrovnavani
Odjehlovani
Prace na povrsich
Prace na hranach
Prace na svarech
Postupné vybrusovani Drzaky samolepicich listl

Pfislusenstvi:

Doporuceni pro pouziti:

Nejlepsi vysledky brouseni se dosahuiji s
Uhlovymi bruskami s nastavitelnou rychlosti.
Pouzivani brusného oleje vhodného pro na-
stroj podstatné prodluzuje Zivotnost nastroj
a zvysuje jejich brusny vykon. Vice podrob-
nych informaci a dajt pro objednavani
brusnych olejl Ize najit na strané 155.

Samolepici listy KR

Korund typu A _
Pro univerzalni brouseni od hrubého az po jemné pro potreby pramyslu a femesiné vyroby.
Vyhody: Poznamky pro objednavani: D,
Vhodné pro univerzalni pouziti doslova na Doplrite prosim v oznaceni pro objednéavku
vsech materidlech. pozadovanou velikost zrna.
Brusivo:

Korund A
D, Velikost zrna Doporucené Max. dov. Oznaceni pro
[mm] 40 60 80 120 150 180 otacky otacky objednavku
EAN 4007220
115 294291 294307 294314 294321 294338 294345 5 000 5300 50 KR 115 A ...
125 294352 294369 294376 294383 294390 294406 4 600 4 850 50 KR125A ...
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Samolepici listy
Samolepici listy KR

| . y

PFERD

S

Korund typu A, kompaktni zrno

Diky Sirokému spektru zrna se mimoradné dobre hodi pro jemné a velmi jemné brouseni a pro
postupnou pfipravu pro lesténi.

Vyhody: Brusivo:
Velmi dlouhd Zivotnost nastroje a konzi- Korund A, kompaktni zrno
stentnf drsnost povrchu po celou dobu

Zivotnosti diky samoostficimu kompaktnimu Poznamky pro objednavani:

Dopliite prosim v oznaceni pro objednavku

zrnu. : .
pozadovanou velikost zrna.
D, Velikost zrna Doporucené Max. dov. Oznaceni pro
[mm] 120 180 240 400 600 800 1000 1200 otacky  otacky objednavku
EAN 4007220
115 026113 026168 026175 026199 026205 026212 026229 026236 026243 5000 5300 50 KR115A..CK
125 026250 026267 026274 026281 026298 026304 026311 026328 026335 4 600 4850 50 KR125A..CK
Drzaky samolepicich listd KRH
Typ KRH

Zavit

M14
M14

Flexibilni drzak pro pouziti kotoucl se suchym zipem na komercné dodavanych thlovych
bruskach.

EAN Max. dov. otacky Oznaceni pro
4007220 objednavku

294413 5300 1 KRH 115 M14

294420 4 850 1 KRH 125 M14




PFERD
' 1—\? Samolepici brusné listy

VSeobecné informace

Ucelena rada drzakd brusnych listd a samolepicich brusnych listl je specialné urcena pro vyrobu néstrojd a forem.

Vyhody: Doporuceni pro pouziti: Bezpecnostni upozornéni:
Vysoka mira prizplsobeni konturam diky Brusné listy pouzivejte s drzaky brusnych Maximalni dovolend obvodova rychlost je
vysoké ohebnosti. listd. 20 mf/s.
Rychléd a snadna vyména néstroju. Pouzivani brusného oleje vhodného pro ma- Z bezpecnostnich divodl je nezbytné vzdy
Bezpecné uchyceni listu na drzaku diky terial podstatné prodluzuje zivotnost néstro- dodrzet stanovené maximalni povolené
vysoce kvalitnim adhezivnim spojtm. jU a zvysuje jejich brusny vykon. Podrobnéjsi otacky.

informace a Udaje pro objednavani brusnych
Opracovatelné materialy: oleji mizete najit na strané 155. %t@ @ @ @
Lze pouzivat na témér viechny materidly. U

Vhodné pohony nastrojii:

Pracovni operace: Pohony ohebnych hrideli Prislusenstvi:
Primé brusky
Vyrovnavani Drzak brusnych listl
Préce na povrsich
Opracovani

Postupné vybrusovani

Drzaky brusnych listd PSA a samolepicich brusnych listd PSA-H

Typ PSA
=]

Pro soucasti s mnoha konturami a pro jemné soucasti. Postupné Ize dosédhnout réizné jakosti %
povrchu, od hrubého az po velmi jemny. b

1
Brusivo: Poznamky pro objednavani:
Korund A Drzéky brusnych listl objednévejte samo-

statné.

Doplite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

D, Velikost zrna Doporucené Max. dov. @ Oznaceni pro

[mm] = g0 80 120 180 240 320 400 600 otacky  otacky objednavku
EAN 4007220

12 026182 026731 026991 027004 027011 027028 027035 027042 16000 31800 100 PSA12A ..

20 027059 027066 027080 027097 027103 027110 027127 027134 10 000 19100 100 PSA20A ..

30 027141 027158 027165 027172 027189 027196 027202 027219 6 500 12700 100 PSA30A ...

50 027226 027233 027240 027257 027264 027271 027288 027295 4000 7650 100 PSAS0A ...

Typ PSA-H

Flexibilni drzak brusnych listd pro pouziti samolepicich brusnych listd.

—H--s
L
Doporuceni pro pouziti: i
PFi praci na Uzkych polomérech vyberte brusného listu se tak mohly prizpUsobit
drzak brusnych list(, ktery je o jednu obrystim poloméru. A n
D— e

velikost mensi nez brusny list, a vnéjsi hrany

D S L Vhodné pro EAN Max. dov. Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] 4007220 otacky objednavku

Stopka prim. 2,35 mm

10 2,35 35 PSA 12 =~ 026885 31800 5 PSA-H 12-2,35

18 2,35 35 PSA20 026939 19 100 5 PSA-H 20-2,35

25 2,35 35 PSA30 026953 12 700 5 PSA-H 30-2,35
Stopka prim. 3 mm

10 3 35 PSA 12 026922 31800 5 PSA-H 12-3

18 3 35 PSA 20 026946 19 100 5 PSA-H 20-3

25 3 35 PSA30 026960 12 700 5 PSA-H 30-3

45 3 35 PSA50 026984 7 650 5 PSA-H 50-3
Stopka priam. 6 mm

45 6 35 PSA50 026977 7 650 5 PSA-H 50-6
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COMBIDISC

VsSeobecné informace

PFERD

S

Rada COMBIDISC zahrnuje velky vybér brusnych néstrojéi pro jemné opracovani povrchil. Od hrubého obrabéni a strukturovani povrch po zrcadlové
lesténi licem doll — fada nabizi optimalni nastroje i pro komplikované pracovni operace.

Vyhody:

Vysoka ziskovost diky rychlym vyménam
nastroju.

Skvélé pohodli diky jednoduché manipulaci
a praci pfi nizkych vibracich.

Z4adné prerugeni provozu zpisobené adhezi,
prokluzovanim nebo odpojenim.

Pracovni operace:

Zdrsriovani
Vyrovnavani
Odjehlovani

Prace na povrsich
Prace na hranach
Lesténi

Cisténi

Ostreni

Prace na svarech
Strukturovani povrchd
Postupné vybrusovani

Rychla cesta k nejlepsimu nastroji

Doporuceni pro pouziti:

Brusné nastroje COMBIDISC pouzivejte s
drzaky nastrojd nebo drzaky brusnych listd
na pohonech ohebnych hfideli s thlovymi
nastavci a Uhlovymi bruskami se stlacenym
vzduchem nebo elektrickymi thlovymi
bruskami.

Pouzivani brusného oleje vhodného pro ma-
terial podstatné prodluzuje zivotnost nastro-
jU a zvysuje jejich brusny vykon. Podrobnéjsi
informace a Udaje pro objednavani brusnych
olejli mlzete najit na strané 155.

Vhodné pohony nastroju:

Pohony ohebnych hfideli
Primé brusky

Uhlové brusky
Akumulatorové thlové brusky

Poznamka pro objednavani:

Drzaky nastrojl nebo drzaky brusnych listd
COMBIDISC objednavejte samostatné.

Vice podrobnych informaci a tdajt pro
objednavani Ize najit na strané 43.

PFi objedndvani uvedte EAN nebo kompletni
popis.

Priklad objednavky:

EAN 4007220266175

CD 38 A 180

Vysvétleni k pfikladu objednavky:
CD = brusné kotou¢e COMBIDISC
38 = vngjsi pramér D, [mm]

A = brusivo

180 = velikost zrna

Bezpecnostni upozornéni:

Maximalni povolena obvodova rychlost je
50 m/s.

Z bezpecnostnich divod( je nezbytné vzdy
dodrzet stanovené maximalni povolené
otacky .

@000

Prislusenstvi:

Drzaky nastrojt pro COMBIDISC Mini-
POLIFAN
Drzaky brusnych listd COMBIDISC

Skupina materialt Brusiva p»  Korund A, A-PLUS, Korund A Zirkonovy korund
v A-FLEX, Kompaktni zrno z
A-CONTOUR, A-FORTE
Ocel Nekalené, tepelné Konstrukeni oceli, uhlikové oceli, néstro- ° o
occeel(')li nezpracované oceli jové oceli, nelegované oceli, ocelolitina
e Kalené, tepelné zpra-  Nastrojové oceli, oceli k zuslechténi, o ° °
cované oceli legované oceli, ocelolitina
L?S,'Ed" Nerezavéjici a kyseli-  Austenitické a
tild ocel . ; Sl " . () O
novzdorné oceli feritické uslechtilé oceli
(INOX)
Mekké neselezné Mékké hlintkové slitiny @]
kovy, nezelezné kovy Mosaz, méd, zinek @)
Nezelez- Turdé hlinikové slitiny O
né kovy  Tyrdé nezelezné kovy
Bronz, titan @)
MaterJaIy odolng prot Niklové a kobaltové slitiny @)
vysokym teplotam
Litina s lupinkovym grafitem EN-GJL (GG),
Litina Seda litina, s kulickovym grafitem/tvarna litina EN-GJS ° o
bila litina (GGG), bila temperovana litina EN-GJIMW
(GTW), ¢erna litina EN-GJMB (GTS)
Plasty, jiné materily Plasty zpevnéné vlakny, termoplasty, °

@ = velmi vhodné

drevo, drevotfiskové desky, natér
O =vhodné
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PFERD

:; VSeobecné informace
PFERD nabizi dva alternativni montazni systémy: PFERDVALUE:
;‘Q S PFERDERGONOMICS doporuéuje
Systém CD Nm Systém CDR 2=~ nastroje COMBIDISC jako inovacni fedeni pro

trvalé snizeni Urovni vibraci, hluku a prasnosti
vytvarenych nastroji a pro zlepseni pracovniho
komfortu.

VibrationfFilter NoiseFilter EmissionFilter  HapticFilter

PFERDEFFICIENCY doporucuje nastroje
COMBIDISC za tcelem zkraceni doby vymény
nastroju a nastaveni.

TimeSaving

Strana nastroje: Sroubové spojeni s vnitrnfm  Strana nastroje: Sroubové spojeni s vnéjsim

zavitem (kov/plast) zavitem (plast)

Hodi se rovnéz pro nasledujici systémy dostupné Hodi se rovnéz pro nasledujici systémy dostupné

na trhu: PSG, Power Lock Type Il , turn on”, na trhu: Roloc™, Lockit, Speed Lok TR, Power

SocAtt, Turn-On Lock Type Ill, Fastlock-System B, Roll-On

Doporuceny rozsah otacek Rezné rychlost [m/s]

Piiklad: D, 5 10 15 20 25 30 35 40 50
CD 50 A-COOL 60 [mm] Otacky [min]

pouziti: = 20 4700 9500 14300 19000 23800 28600 33400 38100 47700
Broudeni uslechtilé oceli (INOX)

Kezna rychlost: 20-25 ms 25 3800 7600 11400 15200 19000 22900 26700 30500 38100
Otacky: 7 600-9 500 min"’' 38 2500 5000 7500 10000 12500 15000 17500 20100 25100

50 1900 3800 5700 7600 9500 11400 13300 15200 19000
75 1200 2500 3800 5000 6300 7600 8900 10100 12700

Karbid kiemiku Korund Keramické zrno VICTOGRAIN-COOL Brusné listy POLICLEAN Rounové kotoucky
SiC A-COOL CO-COOL Vm Diamant kotouce PNER, VRH, VRW
[ J [ J [ J [ J
(] (] o O
[ J [ J [ J [ J [}
[ J @) [ J [ J
[ J [ J
O [ J [ J
(] (] (] (] @) ()
[ J [ J [ J @) [}
[ J [ J
[ J [ J [ J [ J
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COMBIDISC
Mini-POLIFAN CD, CDR

D1
[mm]

Systém CD
50
75

Systém CDR

50
75

Velikost zrna
40 60 80
EAN 4007220

617359 617366 617373
617397 617403 617410
016121 016145 821633
016169 016176 821640

Korund typu A

Pro univerzalni, hrubé brouseni pfi vysoké mite Ubéru.

PFERD

Idedlné se hodi pro prebrouseni svart na obtizné dostupnych mistech.
Del3f Zivotnost a Ubér ve srovnani s brusnymi listy.

Brusivo:
Korund A

Poznamky pro objednavani:

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku

pozadovanou velikost zrna.

Doporucené

120 otacky
617380 12 000-14 000
617625 8 000-10 000
016152 12 000-14 000
016336 8 000-10 000

PFERDVALUE:

VibrationFilter

TimeSaving

Vhodné
drzaky nastrojt

BO PFF 50, SBH 20-50

BO PFF 75, SBH 75

SBHR 20-75
SBHR 20-75

NoisefFilter

Emissionfilter HapticFilter

Oznaceni pro
objednavku

=

10 CDPFF50 A ...
10 CDPFF75A ...

10 CDRPFF50A ...
10 CDRPFF75A ...

Zirkonovy korund typu Z
Pro aplikace hrubého brouseni s vysokou mirou ubéru a dlouhou Zivotnosti.

PFERDVALUE:

Brusivo:
Zirkonovy korund Z

Doporuceni pro pouziti:

Pouzijte v pfipadé vyssiho pfitlaku.

Poznamky pro objednavani:

Vibrationfilter

TimeSaving

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku

pozadovanou velikost zrna.

NoisefFilter

Emissionfilter HapticFilter

D, Velikost zrna Doporucené Vhodné Oznaceni pro
[mm] 40 60 80 120 otacky drzaky nastroju objednavku
EAN 4007220

Systém CD @

50 592717 592724 592731 592748 12 000-14 000 BO PFF 50, SBH 20-50 10 CDPFF507Z ...

75 592755 592762 592779 592786 8 000-10 000 BO PFF 75, SBH 75 10 CDPFF75Z ...
Systém CDR @

50 902707 902714 016534 016541 12 000-14 000 SBHR 20-75 10 CDRPFF50Z ...

75 835111 016558 016565 821688 8 000-10 000 SBHR 20-75 10 CDRPFF757 ...
Drzaky nastrojd Mini-POLIFAN

BO PFF

==

S L
[mm] [mm]
6 40

Vhodné drzaky naradi pro COMBIDISC-Mini-POLIFAN.

Vhodny
nastroj

CD PFF 50
CD PFF 75

EAN

4007220
593196 1
593202 1

Oznaceni pro
objednavku

BO PFF 50
BO PFF 75
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301 4



PFERD

@ COMBIDISC
Brusné kotoucky CD, CDR

Korund typu A

Pro univerzalni pouziti od hrubého az po jemné brouseni pro potreby priimyslu a femesiné vyroby.

Brusivo: PFERDVALUE:

Korund A

Poznémky pro objednévéni: VibrationFilter  Noisefilter E;mssionwrer HapticFilter

Doplnite prosim v oznaceni pro objednavku -
pozadovanou velikost zrna.
TimeSaving
D, Velikost zrna Doporucené @ Oznaceni pro
[mm] 36 60 80 120 180 320 otacky objednéavku
EAN 4007220

Systém CD @
20 - 265864 266007 266038 266052 266069 20 000-35 000 100 CD20A ...
25 - 355718 355725 355732 266083 266151 15 000-26 000 100 CD25A ...
38 355749 355756 355763 355770 266175 266199 10 000-16 000 100 CD38A ..
50 355787 355794 355800 355817 266212 266281 8 000-13 000 100 CD50A ...
75 355824 355831 355848 355855 266328 266359 5 000-9 000 50 CD75A ...

Systém CDR @
20 - 778036 778043 778050 778074 778081 20 000-35 000 100 CDR20A ...
25 - 778098 778104 778111 778128 778135 15 000-26 000 100 CDR25A ...
38 596456 596463 596470 597255 597262 596500 10 000-16 000 100 CDR 38 A ...
50 596517 596524 596531 596548 596555 596562 8 000-13 000 100 CDR50A ...
75 596586 596593 596609 596616 596623 596630 5 000-9 000 50 CDR75A ...

Korund typu A-PLUS

Pro univerzalni pouziti od hrubého aZ po jemné brousent.

=}

Vyssi ubér diky stabilnéjsimu nosnému materialu.
Hodi se predevsim pro brouseni hran diky vynikajici pevnosti.

Brusivo: PFERDVALUE: -
Korund A-PLUS :

Poznémky pro objednévéni: VibrationFilter  Noisefilter Emissionfiter  HapticFilter

Doplnite prosim v oznaceni pro objednavku -
pozadovanou velikost zrna.
TimeSaving
D, Velikost zrna Doporucené @ Oznaceni pro
[mm] = 36 pLUS 60 PLUS 80 PLUS 120 PLUS otacky objednévku
EAN 4007220
Systém CD @
50 593608 593615 593622 593653 8 000-13 000 100 CD50A ...
75 593660 593677 593684 593691 5 000-9 000 50 CD75A ..
Systém CDR @
50 778302 778319 778326 778333 8 000-13 000 100 CDR50A ...

75 778340 778357 778364 778371 5000-9 000 50 CDR75A ..




PFERD

COMBIDISC Q
Brusné kotoucky CD, CDR

Korund typu A-FLEX

Mimoradné flexibilni brusné listy, které se hodi zejména pro opracovani kontur a konkavnich
ploch, napf. pfi vyrobé nastrojt a forem.
Pro dosazeni prechod(l bez stopy pfi dokoncovani povrchu.

Brusivo: PFERDVALUE:

Korund A-FLEX Mg‘ MV'OA{

Doporuceni pro pouziti:
Tyto listy Ize je tfeba pouzivat s mékkym
drzékem pro zajistént jejich flexibility.

0= &

Emi er  HapticFilter

TimeSaving
Poznamky pro objednavani:
Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

D, Velikost zrna Doporucené @ Oznaceni pro
[mm] 60 FLEX 80 FLEX 120 FLEX otacky objednavku
EAN 4007220
Systém CD @
38 638842 638859 638866 10 000-16 000 100 CD38A ...
50 638873 638880 638897 8 000-13 000 100 CD5S0A ...
75 638903 638910 638927 5 000-9 000 50 CD75A ...
Systém CDR @
38 778166 778159 778173 10 000-16 000 100 CDR38A ...
50 778180 778210 778227 8 000-13 000 100 CDR50A ...
75 778241 778272 778296 5 000-9 000 50 CDR75A ...

Korund typu A-FORTE

Pro univerzalni pouziti od hrubého az po jemné brouseni pfi vysoké mife Ubéru a dlouhé
Zivotnosti.

Brusivo: PFERDVALUE:

Korund A-FORTE M‘{ M‘{

Poznamky pro objednavani:
Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku [
pozadovanou velikost zrna.

A3

er  HapticFilter

TimeSaving

D, Velikost zrna Doporucené Oznaceni pro
[mm] * 36 FORTE 60 FORTE 80 FORTE 120 FORTE otacky @ objednéavku
EAN 4007220
Systém CD @
25 = 265833 266021 266045 15 000-26 000 100 CD25A ...
38 266076 266090 266106 266113 10 000-16 000 100 CD38A ..
50 266120 266137 266144 266168 8 000-13 000 100 CD50A ...
75 266182 266205 266229 266250 5 000-9 000 50 CD75A ..
Systém CDR @
25 - 778388 778395 778401 15 000-26 000 100 CDR25A ...
38 596647 596661 596678 596685 10 000-16 000 100 CDR 38 A ...
50 596692 596708 596715 596722 8 000-13 000 100 CDR50A ...
75 596739 596746 596753 596760 5 000-9 000 50 CDR75A ...

Strana  Katalog
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COMBIDISC
Brusné kotoucky CD, CDR

Korund typu A-COOL

Pro univerzalni pouziti od hrubého az po jemné brouseni na materidlech, které Ize obtizné rezat,
napf. uslechtila ocel (INOX).

Aktivni brusné pfisady v obloZeni vyrazné zlepsuji miru Ubéru materidlu, zabranuji zanaseni a
umoziuji chladnéjsi brousent.

Brusivo: PFERDVALUE:
Korund A-COOL
Poznamky pro objednavani: Vibrationfiier  NoiseFiter E;nissioan\(er HapticFiter
I Doplitte prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.
TimeSaving
D, Velikost zrna Doporucené Oznaceni pro
[mm] 36 60 80 otacky objednavku
EAN 4007220
Systém CD @
50 265840 266427 266434 8 000-13 000 100 CD 50 A-COOL ...
75 266441 266458 266465 5 000-9 000 50 CD 75 A-COOL ...
%
Systém CDR =
50 596777 596784 596791 8 000-13 000 100 CDR 50 A-COOL ...
75 596807 596814 596821 5 000-9 000 50 CDR 75 A-COOL ...

Korund typu A, kompaktni zrno

Mimoradné vhodny pro jemné a velmi jemné brouseni a pro postupnou pfipravu pro lestén.
Samoostrici kompaktni zrno umozriuje velmi dlouhou Zivotnost a dosazeni konzistentni drsnosti
povrchu po celou dobu Zivotnosti.

Brusivo: PFERDVALUE:

Korund A, kompaktni zrno

cb CDR

VibrationFilter NoisefFilter EmissionFilter

TimesSaving

Poznamky pro objednavani:
1 Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

HapticFilter

D, Velikost zrna Doporucené @ Oznaceni pro
[mm] = 120 180 240 320 400 600 800 1000 1200 otacky objednavku
EAN 4007220
Systém CD &
50 003169 065594 065600 065860 065921 065976 066539 066546 066553 3800-13000 100 CD50A..CK
75 066775 066782 066799 066805 066812 066836 066843 066850 066867 2500-9000 50 CD75A..CK
%
Systém CDR =
50 066577 066591 066607 066621 066638 066645 066652 066669 066737 3800-13000 100 CDRGS5OA..CK
75 066874 066881 066904 067123 067130 067161 067185 067192 067208 2500-9000 50 CDR75A..CK
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COMBIDISC Q
Brusné kotoucky CD, CDR

Korund typu A-CONTOUR

Diky svému vnéjsimu obrysu je velmi flexibilni a pfizpGsobivy.
Zabrani se fezani do obrobku.

Brusivo: PFERDVALUE:

Korund A-CONTOUR M_{ Mg{

Doporuceni pro pouziti: ibration il iser issionFil pti
1 Pouzivejte drzak brusnych listl s primérem

20-50 mm.

TimeSaving
Poznamky pro objednavani:
1 Doplnte prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

D, Velikost zrna Doporucené Oznaceni pro
[mm] 60 80 120 180 otacky objednavku
CONTOUR CONTOUR CONTOUR CONTOUR
EAN 4007220

Systém CD @

60 898802 898819 898826 898833 7 500-11 000 50 CD60A ...
Systém CDR \\ts

60 898840 898857 898864 898871 7 500-11 000 50 CDR60A ...

Zirkonovy korund typu Z
Pro aplikace hrubého brouseni s vysokou mirou Ubéru a dlouhou Zivotnosti.
Mimoradné vysokd mira Ubéru pfi hrubém brouseni se zrnem 36 a 60.

Brusivo: PFERDVALUE:
Zirkonovy korund Z

CcD CDR
Doporuceni pro pouziti: Vibrationfiter  Noisefiter Emissionflier Hapticiter
I Pouzivejte s tvrdymi, nebo stfedné tvrdymi
drzaky brusnych listd COMBIDISC.
TimeSaving
Poznamky pro objednavani:
% Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.
D, Velikost zrna Doporucené Oznaceni pro
[mm] 36 60 80 otacky objednavku
EAN 4007220
Systém CD @
38 778418 778425 778432 5 000-16 000 100 CD387Z..
50 265857 266472 266519 3 800-13 000 100 CD507Z...
75 266526 266533 266540 2 500-9 000 50 CD75Z7 ...
&
Systém CDR
38 778449 778456 778463 5 000-16 000 100 CDR387Z...
50 596838 596845 596852 3 800-13 000 100 CDR50Z...
75 596869 596876 596883 2 500-9 000 50 CDR757 ...
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PFERD

< COMBIDISC
Brusné kotoucky CD, CDR

Keramické zrno typu CO-COOL

Pro agresivni brouseni s dosazenim maximalni G¢innosti Ubéru tvrdych materiald, které nevedou
dobre teplo. Konstantni maximalni vykon prostfednictvim samoostficiho efektu keramického zrna.

Aktivni brusné pfisady v obloZeni vyrazné zlepsuji miru Ubéru materidlu, zabranuji zanaseni a
umoziuji chladnéjsi brousent.

Brusivo: PFERDVALUE: cp CDR
Keramické zrno CO-COOL

Poznamky pro objednavani: Vibrationfiier  NoiseFiter Emissionfiier Haptichiier
1 Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.
TimeSaving
D, Velikost zrna Doporucené Oznaceni pro
[mm] 24 36 60 80 120 otacky objednavku
EAN 4007220
Systém CD @
38 770672 770689 770696 770702 770719 5 000-16 000 100 CD 38 CO-COOL ...
50 617922 617298 617304 617311 771365 3 800-13 000 100 CD 50 CO-COOL ...
75 617939 617328 617335 617342 771372 2 500-9 000 50 CD 75 CO-COOL ...
Systém CDR @
38 778593 778609 778616 778623 778630 5 000-16 000 100 CDR 38 CO-COOL ...
50 778661 778678 778685 778692 778708 3800-13 000 100 CDR 50 CO-COOL ...
75 778715 778722 778739 778746 778753 2 500-9 000 50 CDR 75 CO-COOL ...

Miniaturni fibrovy kotou¢ typu CO-COOL s keramickym zrnem

Mimoradné vhodny pro brouseni ploch a hran. Fibrovy nosny material zpeviiuje brusny list a
zlepsuje Ubér materialu.

Pro agresivni brouseni s dosazenim maximalni Gc¢innosti Ubéru tvrdych materiald, které nevedou
dobre teplo. Konstantni maximalni vykon prostfednictvim samoostficiho efektu keramického zrna.

Aktivni brusné pfisady v obloZenf vyrazné zlepsuji miru Ubéru materidlu, zabranuji zanaseni a CDF CDFRR
umoznuji chladnéjsi brousent.
Brusivo: PFERDVALUE:
Keramické zrno CO-COOL Mg‘ M_{ ‘
Poznamky pro objednavani: ibrati i i HapticFicr
M Doplrite prosim v oznacenf pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.
TimeSaving
D, Velikost zrna Doporucené Oznaceni pro
[mm] 36 50 80 120 otacky objednavku
EAN 4007220
Systém CD @
50 778876 778883 778890 779156 3 800-13 000 100 CDF 50 CO-COOL ...
75 779163 779170 779187 779194 2 500-9 000 50 CDF 75 CO-COOL ...
Systém CDR @
50 779200 779217 779224 779231 3 800-13 000 100 CDFR 50 CO-COOL ...
75 779255 779262 779279 779286 2 500-9 000 50 CDFR 75 CO-COOL ...
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COMBIDISC
Brusné kotoucky CD, CDR

Ccb CDR

Systém CD

%
Systém CDR 9

PFERD

S

Typ VICTOGRAIN-COOL

Pro maximalné agresivni brouseni s vysokou mirou Ubéru na materidlech z oceli, na tvrdych materi-
alech, které nevedou dobre teplo, pfi soucasné extrémné dlouhé Zivotnosti.

Vysoky, konstantni maximalnf vykon diky pouziti brusného zrna VICTOGRAIN.

Aktivni brusné prisady v obloZeni vyrazné zlepsuji miru Ubéru materidlu, zabranuji zanaseni a
umozriuji chladnéjsi brousent.

PFERDVALUE:

a/mjlim] )t

TimeSaving

Brusivo:
VICTOGRAIN-COOL

EAN Doporucené otacky Oznaceni pro
4007220 objednavku
108857 5 000-16 000 100 CD 38 VICTOGRAIN-COOL
109762 3 800-13 000 100 CD 50 VICTOGRAIN-COOL
109779 2 500-9 000 50 CD 75 VICTOGRAIN-COOL
109786 5 000-16 000 100 CDR 38 VICTOGRAIN-COOL
109793 3 800-13 000 100 CDR 50 VICTOGRAIN-COOL
109809 2 500-9 000 50 CDR 75 VICTOGRAIN-COOL

—

O

CDF CDFR

Systém CD

%
Systém CDR 9

Miniaturni fibrovy kotou¢ typu VICTOGRAIN-COOL

Mimoradné vhodny pro brouseni ploch a hran. Fibrovy nosny material zpevriuje brusny list a vyraz-
né zlepsuje Ubér materialu.

Pro maximalné agresivni brouseni s vysokou mirou Ubéru na materidlech z oceli, na tvrdych materi-
alech, které nevedou dobre teplo, pfi soucasné extrémné dlouhé Zivotnosti.

Vysoky, konstantni maximalni vykon diky pouziti brusného zrna VICTOGRAIN-COOL.

Aktivni brusné prisady v obloZeni vyrazné zlepsuji miru Ubéru materidlu, zabranuji zandseni a
umoznuiji chladnéjsi brousent.

PFERDVALUE:

- ) o

TimeSaving

Brusivo:
VICTOGRAIN-COOL

EAN Doporucené otacky Oznaceni pro
4007220 objednavku
109298 5 000-16 000 100 CDF 38 VICTOGRAIN-COOL 36
109304 3 800-13 000 100 CDF 50 VICTOGRAIN-COOL 36
109311 2 500-9 000 50 CDF 75 VICTOGRAIN-COOL 36
109328 5 000-16 000 100 CDFR 38 VICTOGRAIN-COOL 36
109335 3 800-13 000 100 CDFR 50 VICTOGRAIN-COOL 36
109342 2 500-9 000 50 CDFR 75 VICTOGRAIN-COOL 36

361 4



PFERD

K

Vysoce vykonné nastroje s brusnym zrnem VICTOGRAIN

Produkty VICTOGRAIN predstavuji jedny z nejvykonnéjsich brusnych nastroj na
svété: Trojuhelnikové, presné tvarované brusné zrno PFERD dosahuje vyjime¢né

vysoké brusné ucinnosti.

VICTO
GRAIN

Trojuhelniky brusného zrna VICTOGRAIN maji stejny tvar a jejich fezné hrany se aplikuji na
obrobek v optimalnim Uhlu, coz znamena, Ze zrno k priniku do obrobku potfebuje velmi mélo
energie. UzZivatel tak muze tézit z vyhod ucinného obrabéciho procesu diky

M rychlé préci,
1 dlouhé Zivotnosti nastroje,
M mensimu hromadéni tepla v obrobku a

M niz8imu vykonu potfebnému pro pohon néstroje.

Trojuhelniky brusného zrna VICTOGRAIN jsou upevnény na podklad z jedné ze svych stran.
To znamen4, Ze pevné drzi na misté, coz spolu s velmi Uzkym provedenim nabizi mimoradné velky
prostor pro tfisky, ktery jesté zvysuje Gcinnost obrébéni.

Struktura trojhranného brusiva VICTOGRAIN byla rovnéz prizplisobena za tcelem maximalizace
vysledk(. Velmi malé krystalky uvnit trojuhelnikd zajistuji optimalni odolnost vici opotiebent,
jelikoz se vzdy obnazuji ostré fezné hrany, avsak odlamuje se jen malé mnozstvi brusného zrna/

trojuhelnik(.

Diky kombinaci téchto vlastnosti mohou uzivatelé tézit z optimalni a konstantni Gcinnost béhem
brouseni za studena a mimoradné dlouhé Zivotnosti nastroje spolu s konzistentni drsnosti povrchu

obrobku.

COMBIDISC

Brusné kotoucky CD, CDR

AN
\ %

Konven¢ni brusné zrno

zarovnané

Diamantové provedeni

Mimoradné vhodné pro brusné prace na povrchovych vrstvach odolnych proti opotrebeni a
tvrdych povlacich z tvrdokovu, karbidu chromu, karbidu titanu atd. Hodi se predevsim pro
opracovani material( pouzivanych pro vyrobu leteckych motord, napr. Hastelloy, Inconel a titan/
slitiny na bazi titanu. Vyborné se hodi i pro opracovani extrémné tvrdych materiald jako napriklad
tvrdokov, sklo, keramika, smalt a kdmen, jakoz i GRP/CRP.

Podrobné informace o brusnych nastrojich s diamantem naleznete v katalogové ¢asti 5.

Brusivo:

Diamant

D 251 =P 60
D126 =P 120
D76 =P 220

(P = Velikost zrna podle normy ISO 6344)

Doporuceni pro pouziti:

[0 Za Ucelem dosazeni optimalnich vysledkd
doporucujeme feznou rychlost 10-20 m/s.

I Pouzivejte s tvrdymi, nebo stredné tvrdymi
drzaky brusnych listd COMBIDISC.

D1
[mm]
251

Systém CD @

25 750292

38 750339

50 750360

75 750391
Systém CDR @

25 750421

38 750452

50 750483

75 750513

Poznamky pro objednavani:

1 Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku

pozadovanou velikost zrna.

1 Mérnymi jednotkami pro velikosti zrn jsou

pm.

PFERDVALUE:

= |

Timesaving

Velikost zrna
[pm]
126

EAN 4007220

750315
750346
750377
750407

750438
750469
750490
750520

76

750322
750353
750384
750414

750445
750476
750506
750537

HapticFilter

Doporucené
otacky

7 500-15 000
5 000-10 000
3 800-7 500
2 500-5 000

7 500-15 000
5000-10 000
3 800-7 500
2 500-5 000

=

10
10
10
10

10
10
10
10

Ccb CDR

Oznaceni pro
objednavku

CDDIA25D ...
CDDIA38D ...
CDDIAS0D ...
CDDIA75D ...

CDRDIA 25D ...
CDRDIA 38D ...
CDRDIAS50D ...
CDRDIA75D ...
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COMBIDISC
Brusné kotoucky CD, CDR

D

1
[mm]

Systém CD
50
75

Systém CDR
50
75

36 60
441176 441183
441220 441237
778470 778487
778524 778548

Brusivo:
Karbid kfemiku SiC

Karbid kfemiku typu SiC

Pro univerzalni brouseni soucasti z hliniku, médi, bronzu, titanu a plastl zpevnénych vidkny.

Poznamky pro objednavani:

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku

pozadovanou velikost zrna.

Velikost zrna
80
EAN 4007220

441190
441244

778494
778555

Kotouce POLICLEAN CD, CDR

120

441206
441251

778500
778562

240

441213
441268

778517
778579

Hodi se predeviim pro pouziti u titanovych slitin.

PFERDVALUE:

PFERD

S

= -

A

<=

TimesSaving

Doporucené
otacky

3800-13 000

2 500-9 000

3 800-13 000
2 500-9 000

=

100
50

100
50

Oznaceni pro
objednavku

CD 50 SiC ...
CD 75 SiC ...

CDR 50 SiC ...
CDR 75 SiC ...

er  HapticFilter

Idealné se hodi pro pouziti v leteckém pramyslu, a to predevsim tam, kde SiC je jediné schvalené
brusivo, napf. pro pouziti na komponentech motord.

D, Provedeni
[mm]
Systém CD @
50 PCLR
75 PCLR
50 PCLR PLUS
75 PCLR PLUS
Systém CDR
50 PCLR
75 PCLR
50 PCLR PLUS
75 PCLR PLUS

Typy PCLR a PCLR PLUS

Hodi se pro hrubé cistici prace jako napfriklad odstranovani laku, okuji, ndbéhovych barev, rzi a

Brusivo:
Korund A
Karbid kfemiku SiC

Pracovni operace:
Zdrsnovani, opracovani ploch, cisténi

Doporuceni pro pouziti:
Pouzivejte s tvrdymi, nebo stfedné tvrdymi

zbytkl lepidla pfi celnim brouseni.

drzaky brusnych listd COMBIDISC.

Brusiva

SiC
SiC

SiC
SiC

EAN
4007220

471500
471517
069288
069295

677124
677131
069301
069318

Doporucené

otacky

5500-8 000
3 800-5 000
5500-8 000
3 800-5 000

5500-8 000
3 800-5 000
5500-8 000
3 800-5 000

PFERDVALUE:

Kotouce POLICLEAN-PLUS (modré) vykazuji vyssi miru tbéru pfi velmi dlouhé Zivotnosti.

= i B

TimeSaving

=

10
10
10
10

10
10
10
10

ter

Oznaceni pro
objednavku

CD 50 PCLR
CD 75 PCLR

HapticFilter

CD 50 PCLR PLUS
CD 75 PCLR PLUS

CDR 50 PCLR
CDR 75 PCLR

CDR 50 PCLR PLUS
CDR 75 PCLR PLUS
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PFERD

N

Tvrdé provedeni VRH

COMBIDISC

Rounové kotoucky CD, CDR

Univerzalné pouzitelné pro povrchové zpracovani malych a stfedné velkych ploch kov(, napt. jako
je napfiklad odstranovani stop po hrubém brouseni, odstrariovani oxidace a pro lehké odstrarova-

ni otfepl.

Dosahuji matované a hedvabné matné povrchy.
Pracovni operace:

Zzdrsiiovani, odjehlovani, opracovani ploch,
Cisténi, orovnavani svard, strukturovani, jemné
brouseni v nékolika krocich

Brusivo:

Korund A

Dostupné velikosti zrna POLIVLIES:
100 G = hrubé (zlutohnédé)
180 M = stfedni (Cervenohnédé)
240 F = jemné (modra)

Doporuceni pro pouziti:
Pridanim oleje, nebo vody pfi brouseni se
doséhne jemnéjsiho kone¢ného povrchu,
chladnéjsiho brouseni a delsi Zivotnosti
nastroje.

Poznamky pro objednavani:
Dopliite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

PFERDVALUE:

Vibrationfilter NoisefFilter EmissionfFilter HapticFilter

TimesSaving

D, Velikost zrna Doporucené
[mm] 100 G 180 M 240°F otacky
EAN 4007220

Systém CD @
20 628218 584507 265871 14 000-19 000
25 268865 266564 266571 11 000-15 000
38 266588 266595 268872 7 000-10 000
50 266618 266625 266632 5 500-7 500
75 266649 266656 266663 3 800-5 000

Systém CDR @
38 596906 596913 596920 7 000-10 000
50 596937 596944 596951 5 500-7 500
75 596968 596975 597354 3 800-5 000

50
50
50
50
25

50
50
25

cb CDR

Oznaceni pro
objednavku

€
CDVRH20A ...
CDVRH25A ...
CDVRH38A ...

CDVRH50A ..
CDVRH75A ..

CDRVRH 38 A ...
CDRVRH 50 A ...
CDRVRH75A ...
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PFERD

COMBIDISC Q
Rounové kotoucky CD, CDR

Mékké provedeni VRW

Hodi se pro velmi jemné brouseni na malych a stfedné velkych plochach a konturach, jakoz i pro
cisténi kov a lakl. Dosahuji matované a hedvabné matné povrchy. Velmi oteviena struktura.

Pracovni operace: Poznamky pro objednavani:
Zdrsnovani, odjehlovani, opracovani ploch, Dopliite prosim v oznaceni pro objednavku
D CDR ¢isténi, orovnavani svard, strukturovani, jemné pozadovanou velikost zrna.
brouseni v nékolika krocich PFERDVALUE:
Brusivo:
Korund A
VibrationFilter NoisefFilter EmissionfFilter HapticFilter

Dostupné velikosti zrna POLINOX:
100 = stfedni
180 =jemné et
280 = velmi jemné

Doporuceni pro pouziti:
Pridanim oleje, nebo vody pfi brouseni se
doséhne jemnéjsiho konecného povrchu,
chladnéjsiho brouseni a delsi Zivotnosti

nastroje.
D, Velikost zrna Doporucené Oznaceni pro
[mm] 100 180 280 otacky objednavku
EAN 4007220
Systém CD @
38 537039 450345 450352 7 000-10 000 50 CD VRW 38 A ...
50 266670 266687 266694 5 500-7 500 50 CD VRW 50 A ...
75 266717 266724 266731 3 800-5 000 25 CDVRW 75 A ...
Systém CDR @
50 596999 597002 597019 5 500-7 500 50 CDRVRW 50 A ...

75 597026 597033 597040 3 800-5 000 25 CDRVRW 75 A ...




PFERD

COMBIDISC
Rounové kotoucky CD, CDR

Typ PNER my
Pro dosazeni velmi jemné, homogenni struktury brouseného povrchu, ktera je podle pozadavku %
dostatecna pro pfipravu lesténi do vysokého lesku. Hodi se zejména pro opracovani malych a i]?g(

stfedné velkych ploch na soucastech z uslechtilé oceli (INOX).

RGzné hustoty rouna/tvrdosti jsou oznaceny barevné:

W (mékky) = Sedd CDR
MH (stfedné tvrdé) = tmavé modra
H (tvrdy) = Cervena

Dalsi informace o rounovych produktech v provedeni PNER najdete na strandch 99-100.

Pracovni operace: PFERDVALUE:
Zdrsriovani, odjehlovani, opracovani ploch,
Cisténi, orovnavani svard, strukturovani, jemné
brouseni v nékolika krocich

Brusivo:

Korund A Timesaving
Karbid kfemiku SiC

VibrationFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter

Poznamky pro objednavani:
Doplnite prosim v oznaceni pro objednéavku
pozadovanou velikost zrna.
Rounové kotoucky se dodavaji v tloustce 6 mm.

D, Provedeni Brusiva Velikost zrna Dopo- Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] G (hrubé) F (jemné) rucené otacky objednavku
EAN 4007220 otacky %ﬁ
Systém CD @
50 mékké A 832783 = 9500 19 100 25 CD PNER-W 5006 A ...
meékké Sic = 832776 9500 19 100 25 CD PNER-W 5006 SiC ...
stfedné tvrdé A = 832806 9 500 19 100 25 CD PNER-MH 5006 A ...
stfedné tvrdé SiC = 832790 9500 19 100 25 CD PNER-MH 5006 SiC ...
tvrdé A 832851 832813 9500 19 100 25 CD PNER-H 5006 A ...
75 meékké A 832868 = 6 400 12 500 25 CD PNER-W 7506 A ...
meékké Sic = 832837 6 400 12 500 25 CD PNER-W 7506 SiC ...
stfedné tvrdé A = 832882 6 400 12 500 25 CD PNER-MH 7506 A ...
stfedné tvrdé SiC = 832875 6 400 12 500 25 CD PNER-MH 7506 SiC ...
tvrdé A 832905 832899 6 400 12 500 25 CD PNER-H 7506 A ...
Systém CDR @
50 mekké A 832660 = 9 500 19 100 25 CDR PNER-W 5006 A ...
meékké Sic = 832653 9500 19 100 25 CDR PNER-W 5006 SiC ...
stfedné tvrdé A = 832684 9 500 19 100 25 CDR PNER-MH 5006 A ...
stfedné tvrdé SiC - 832677 9500 19 100 25 CDR PNER-MH 5006 SiC ...
tvrdé A 832707 832691 9500 19 100 25 CDR PNER-H 5006 A ...
75 mékké A 832721 = 6 400 12 500 25 CDR PNER-W 7506 A ...
mékké SiC = 832714 6 400 12 500 25 CDR PNER-W 7506 SiC ...
stfedné tvrdé A = 832745 6 400 12 500 25 CDR PNER-MH 7506 A ...
stfedné tvrdé SiC = 832738 6 400 12 500 25 CDR PNER-MH 7506 SiC ...

tvrdé A 832769 832752 6 400 12 500 25 CDR PNER-H 7506 A ...




COMBIDISC
Kotoucky TX CD

Korund typu A

PFERD

S

Pro dosazeni jemného, matného vzhledu brouseného povrchu v jednom kroku. Prostrednictvim
velmi stabilni prilnavosti zrna Ize dosdhnout velmi agresivni postup brouseni.

D, Hodi se zejména pro opracovani uslechtilé oceli (INOX) a hliniku.
; [ SRR S SO Pracovni operace: Poznamky pro objednavani:
K Odjehlovani, opracovani ploch, orovnavani Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
o svar(l, strukturovani, jemné brouseni v nékolika pozadovanou velikost zrna.
krocich PFERDVALUE:
Brusivo:
Korund A
VibrationFilter NoisefFilter EmissionfFilter HapticFilter
D, Velikost zrna Doporucené @ Oznaceni pro
[mm] 36 TX 80 TX 120 TX 320 TX otacky objednavku
EAN 4007220
Systém CD &
50 505724 505731 505748 505755 7 500-9 500 25 CD50A ...
75 505786 505793 505809 505816 5 000-6 500 25 CD75A ..

Plsténé kotoucky CD, CDR

past pfi ¢elnim brouseni malych a stfedné velkych ploch.

Typ FR
© . Hodi se pro lesténi pomoci lesticich past ve Spaliccich, brusnych past nebo diamantovych lesticich

Pracovni operace:
Lesténi

Poznamky pro objednavani:
Dalsi informace o plsténych nastrojich najde-
te na strané 144.

cD CDR Doporuéeni pro pouziti:

Plsténé kotouce COMBIDISC pouzivejte s Prislusenstvi:
drzaky nastrojd nebo drzaky brusnych listd Brusné a lestici pasty
na pohonech ohebnych hfideli s thlovymi )
nastavci a malych pneumatickych nebo PFERDVALUE:
elektrickych Ghlovych bruskéch. M“ M;{ O;{ @4{
Za Ucelem dosazeni optimalnich vysledk brationfiier  Noiser! Emissionfiier  Haptichiter
doporucujeme feznou rychlost 5-10 m/s.
Tim se dosahuje idealniho kompromisu
mezi Gcinnosti lesténi, tepelnym zatizenim Timesaing
obrobku a opotfebenim nastroje.
Pri aplikaci jiné lestici pasty pouzijte novy,
nepouzity plstény kotouc.

D, EAN Doporucené otacky Oznaceni pro

[mm] 4007220 objednavku
Systém CD @
50 440490 2 000-4 000 10 CD FR 50
75 440506 1200-2 500 10 CD FR 75
Systém CDR
50 004784 2 000-4 000 10 CDR FR 50
75 004791 1200-2 500 10 CDRFR 75




PFERD

:; Drzaky brusnych listl
Typy SBH a SBHR s
Vhodné drzéky pro brousici nastroje COMBIDISC. K dodani ve tfech riiznych stupnich tvrdosti. T
L
Poznamky pro objednavani: PFERDVALUE: l
RUzné stupné tvrdosti jsou barevné Mg‘ Mg{ R O_{ @_{ R )
kodovany: —\ i b :
W (mékky) _ §edé’ Vlbr\\rer NoisefFilter EmissionfFilter HapticFilter
M (stfedni) — modrg; - l
H (tvrdy) — cervena Timesaig P
Doplrite prosim v popisu pozadovany stuperi
tvrdosti.
D S L Tvrdost Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] W (mékké) M (stiedni)  H (tvrdé) otacky objednavku
EAN 4007220
Systém CD @
20 6 40 - 265901 - 47 500 1 SBH 20 ...
25 6 40 - 266755 - 38 000 1 SBH 25 ...
38 6 40 266762 266779 266786 25000 1 SBH 38 ...
50 6 40 266793 266809 266816 19 000 1 SBH 50 ...
75 6 40 266823 266830 266847 12 500 1 SBH 75 ...
%
Systém CDR 9
20 6 40 - 776315 - 47 500 1 SBHR 20 ...
25 6 40 - 776322 - 38 000 1 SBHR 25 ...
38 6 40 776346 597057 776339 25000 1 SBHR 38 ...
50 6 40 776360 597064 776353 19 000 1 SBHR 50 ...
75 6 40 776384 597071 776377 12 500 1 SBHR 75 ...
Adaptér: Poznamka pro objednavani:
Drz&k brusnych listl Ize nahradit vhodnymi adaptéry. Tim se umozni montaz drzaku brusnych listd Vice podrobnych informaci a Udaju pro objed-
pfimo na hnaci hfidel. navani adaptérl Ize najit v katalogové &asti 9.

Dodavaiji se nésledujici adaptéry:

| AF 14-1/4, % SPV-20 CD 1/4-20 UNC, AF M5 CD 1/4-20 UNC
. (EAN 4007220302026) " , (EAN 4007220333167) m (EAN 4007220064702)

Vnitfni zavit M14, vnéjsi zavit Vnitfni zavit 1/4-20 UNC, vnéjsi Vnéjsi zavit M5,

1/4-20 UNC. Vhodné pro zavit 1/4-20 UNC. Vhodné pro vnéjsi zavit 1/4-20 UNC.

pohony s hfideli M14. pohony s hideli 1/4-20 UNC, Vhodné pro akumulétorovou
napt. pro PW 3/120 DH. Uhlovou brusku, prdm. 75, s

vietenem M5 (vnitini zavit).
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COMBIDISC
Sady

Sada COMBIDISC
Sada se sklada z rliznych nastrojd COMBIDISC.

Obsah:
po 3 brusnych kotoucich COMBIDISC:
- CD A 60 FORTE
- CD A 120 FORTE
- CD A-COOL 60
- CD CO-COOL 36
-CDZ60
po 3 rounovych kotoucich COMBIDISC:
- CDVRHA 180 M
- CD VRW A 100
1 kus:
- Drzék brusnych listd SBH M

Vyhody:
Sezndmeni s dodavanym komplexnim systé-
mem a jeho testovani.
Koordinovany vybér vétsiny béznych verzi.

PFERD

Brusivo:

Korund A

Zirkonovy korund Z
Korund A-FORTE

Korund A-COOL
Keramické zrno CO-COOL

Doporuceni pro pouziti:
Brusné nastroje COMBIDISC pouzivejte s
drzéky nastroji nebo drzaky brusnych list
na pohonech ohebnych hrideli s Ghlovymi
nastavci a malych pneumatickych nebo
elektrickych uhlovych bruskach.

= W [

TimeSaving

D, EAN Oznaceni pro
[mm] 4007220 objednavku
50 265918 1 COMBIDISC-SET 50
75 265932 1 COMBIDISC-SET 75
SET CD UWER

[mm]

50

Sada se sklada z rlznych nastrojd COMBIDISC vcetné jednorucni Uhlové brusky pro veskeré hrubé,
jemné brouseni, lesténi a ¢isténi, provadéné zejména pfi montazi a na stavenisti.

Obsah:
Elektrickd uhlova bruska UWER 5/200 SI
s elektronickou regulaci otacek (9 000—
20 000 min"), o vykonu 500 watt
4 drzaky brusnych listt a 2 adaptéry pro
alternativni pohony nastrojl
135 rliznych brusnych listd, TX kotouce,
Mini-POLIFAN, rounové a plsténé kotouce
o prdméru 50 mm
Lestici pasty ve Spaliccich pro pouziti plsté-
nych kotoucd

Vyhody:
Celkovy rozsah otacek pokryty pro nastroje
COMBIDISC s prdmérem 50 mm.
Snadné a pohodIné pouzivani diky praktic-
kému provedeni thlové brusky.
Koordinovany vybér vétsiny béznych verzi.

EAN
4007220 @

607893 1

Poznamky pro objednavani:
Podrobnéjsi informace a Udaje pro objed-
navani pohon nastroji mizete najit v
katalogové casti 9.

PFERDVALUE:

Vibrationfilter ~ NoisefFilter Emissionfilter  HapticFilter

TimeSaving

Oznaceni pro
objednavku

SET CD 50 UWER 5/200 230 V
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rx} Flexibilni brusiva
Rychla cesta k nejlepsimu nastroji

PFERD dodava Sirokou radu produktd, které vyuzivaji flexibilni brusiva.

1 Kratké a dlouhé pasy

[ Brusné listy, platno a papir

1 Ru¢ni polstarky, rounové provedeni a diamant

[ Role brusnych past, rounové provedeni, platno a papir
1 Brusné listy se suchym zipem

Rychla cesta k nejlepsimu nastroji

Skupina materialt Brusiva p» Doporucené fezné Korund Zirkon- Korund Keramic- Keramic- Korund A Rou- Pls-
v rychlosti pro krat- A ovy A-COOL kézrno kézrno kompakt- nové téné
ké a dlouhé pasy korund co CO-COOL nizrno prove- prove-
[m/s] z deni deni
Nekalené Konstrukeni oceli,
tepelng ! uhlikové oceli,
P . nastrojové oceli, 25-35 () (@) () () ()
nezpracované | s ocell
Ocel oceli nelegovaneé oceli,
e ocelolitina
ocelolitina - L :
Kalené, Nastrojové oceli,
tepelné : popoustgne o_cell, 20-30 o ° ° ° o °
zpracované legované oceli,
oceli ocelolitina
Uslech- Nerezavéjici ~ Austenitické a
tila ocel a kyselino- feritické uslechtilé 15-25 (@) [ [ [ ) () [ )
(INOX) vzdorné oceli oceli
Mévkké ’ Mgkke hlinikové o ° o ° °
nezelezné slitiny
kovy, 30-40
nezelezné Mosaz, méd,
kovy zinek © o Q) > .
Nezelezné _ . Tra€ hlinikove ° o o e o
kovy Tvrdé slitiny
nezelezné 20-30
kov
y Bronz, titan O @) [ J [ J [ J
Materialy
odolnf-: proti  Niklové a 515 o o ° ° °
vysokym kobaltové slitiny
teplotam
Litina s vlockovym
grafitem
EN-GJL (GG),
s kulickovym
¢eda liting grafitem/tvarna
Litina bil litina ! litina EN-GJS 25-35 [} O [} [
(GGQ), bila
Zthana litina
EN-GIMW (GTW),
cerna litina
EN-GJMB (GTS)
Plasty zesilené
vlakny,
Plasty, jiné materidly termoplasty, 10-25 [ [ ] [
drevo,

drevotfiska, lak
@ = vysoce vhodné O =vhodné
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Flexibilni brusiva
VsSeobecné informace

Ucelena rada kratkych a dlouhych past je prizpdsobena béznym pasovym bruskam dostupnym na

trhu.

Kratké a dlouhé pasy PFERD se oznacuji jako ,brusné pasy” podle normy ISO 2976.

Vyhody:

Vysoka ziskovost diky vysoké brusné ucin-
nosti a dlouhé Zivotnosti nastroje.

Vysoka pevnost v tahu s optimalni oheb-
nosti.

Konzistentni pracovni vysledky diky velmi
dobré pfilnavost brusného zrna.

Pracovni operace:

Vyrovnavani
Odjehlovani

Prace na hranach
Ostreni

Prace na svarech
Postupné vybrusovani

Doporuceni pro pouziti:

Pouzivani brusného oleje vhodného pro ma-
terial podstatné prodluzuje Zivotnost nastro-
jU a zvysuje jejich brusny vykon. Podrobnéjsi
informace a Udaje pro objednavani brusnych
olej mlzete najit na strané 155.

Vhodné pohony nastroju:

Pasové brusky

Doporuceny rozsah otacek

Sousedni graf umoznuje urcit otacky [min] z
dané fezné rychlosti. Doporucené fezné otacky

naleznete na strané 45.

Priklad:

BA 16/480 A 60

Pramér hnaciho vale¢ku: 30 mm
Rezné rychlost: 20-30 m/s
Otacky: 12 700-19 000 min-'

i
_Strana  Katalog

PFERD

Poznamky pro objednavani:

PFi objednavani uvedte EAN nebo kompletni
popis. K oznaceni pro objednédvku doplrite
pozadovanou velikost zrna.

Priklad objednavky:

EAN 4007220585269

BA 10/480 A 80

Vysvétleni k prikladu objednavky:

BA = brusny pés
10 =3itka T [mm]
480 = délka L [mm]
A = brusivo

80 = velikost zrna

Bezpecnostni upozornéni:

K

Dodrzujte bezpec¢nostni pokyny Svazu
némeckych vyrobcl brusiv (VDS) s nazvem
.Bezpecnostni zasady pro spravné pouzivani
brusnych past”. Tyto informace muzete
najit na www.pferd.com.

OO0

L
=

Rezna rychlost [m/s]

25 30 35 40

Otacky [min]

g
Pramér
hnaciho 5 10 15 20
valecku
[mm]
20 4700 9500 14300 19000
30 3100 6 300 9500 12700
40 2 300 4700 7 100 9500
50 1900 3800 5700 7 600
80 1100 2 300 3500 4700
100 900 1900 2 800 3800
120 700 1500 2 300 3100
160 500 1100 1700 2 300
200 400 900 1400 1900
250 300 700 1100 1500
300 300 600 900 1200

23800 28600 33400 38100
15900 19000 22200 25400
11900 14300 16700 19000
9500 11400 13300 15200
5900 7100 8300 9500
4700 5700 6 600 7 600
3900 4700 5500 6 300
2 900 3500 4100 4700
2 300 2 800 3300 3800
1900 2200 2 600 3000
1500 1900 2 200 2 500




PFERD

Vyrobce

PFERD

3M

AEG

Atlas
Copco

Model Brusné pasy
Sirka / délka
[mm]

Pneumatické pasové brusky

PBS 3/200 DH 99  BA 3/305
BA 6/305
BA 9/305
BA 12/305

BA 3/520
BA 6/520
BA 12/520
PBSA 5/160 HV 925 BA 16/520
BA 20/520
BA 6/610
BA 12/610

BA 6/610
BA 10/480
BA 16/480
BA 20/480
BA 25/480
BA 12/610
Elektrické pasové brusky
BA 3/520
BA 6/520
BA 12/520
BA 16/520
BA 20/520
BA 6/610
BA 12/610

Pasové brusky na trubky
UBS 5/70 SI-R BA 30/533
UBS 11/90 SI-R BA 30/610

Pasové brusky BSG na poho-
ny s ohebnou hfideli

PWS 3/200 DH +
BSVH 25,5

PBS 5/155 HV

UBS 5/100 SI 925

BSG 10/35E BA 35/450
BSG 10/50E BA 50/450
Uhlové nastavce
WT7EM14 + BA 3/520
BSVH 41 BA 6/520
WZ 7 B + BSVH 36 BA 12/520
BA 16/520
BA 20/520
WZ 10 B + BSVH 36 BA 6/610
BA 12/610
BA 3/305
BA 6/305
WZ 4 A + BSVH 24 BA 9/305
BA 12/305
3MTM
pasova bruska na  BA 13/457
pilniky
HBS 1000E BA 75/533
BBSE 1100 BA 100/560
G2403 BA 10/330
G2404 BA 20/520
G2410 BA 3-13/305

Vyrobce

ATA
Black&

Decker

Bosch
DeWalt

Dynabrade

Einhell

Fein/Grit

Festool
Flott

Model Brusné pasy
sirka / délka
[mm]

RAL20L BA 12/305

BL16L BA 20/480

KA 88 BA 75/533

KA 900 E BA 13/457

GBS 75 AE BA 75/533

DW432

DW433 BA 75/533

DWP352VS

40352

40353

40320

40321

40324 BA 13/457

40335

40381

15300

15400

40326 BA 6-16/520

40330 BA 13/457

40615 BA 6/610

40503 BA 12/610

(5360 BA 6/610

15420 BA 12/610

14000

15401 BA 12-0/520

15003 BA 3-12/305

RT-BS 75 BA 75/533

BT-US 400 BA 100/920

GX75/75 2H

GXC

Gl 75 (2H) / GI 150 BA 75/2000
2H)
GIS 75

BA 75/2000
BA 150/2000

BA 100/1000

GIC
GI 100/ 100 EF

GIM BA 150/2000

GlL BA 150/2000

GIS 150

BF10-280E BA 3-20/520
BA 12-20/520

e BA 30/533

BS 75 BA 75/533

BSM 75/ 75A /

e BA 75/2000

BSM 150 / 150A /

o BA 150/2000

TBSM 75 BA 75/1000

Flexibilni brusiva
Rozméry pohonu nastrojd a vhodnych brusnych past

Vyrobce

Gude

Hitachi
Makita

Metabo

Milwaukee
Proxxon
Rexon
Ryobi
SCANTOOL

Scheppach
SKIL

Suhner

Triton

Model

BS 76-900 E
BTS 4000 ECO
BTS 4000
SB10V2
9910

9911

9902

9903

9920

9404

9403

9031

9032

BF 18 LTX 90
RB 18 LTX 60
BFE 9-20
BAE 75

DBF 457

BS 100 LE
HBSE 75 S
BS/E

BS/A
BD480A
BDA60M
EBS800V
EBS1310VFHG
SC 75

SC 150

BTS 800
1215AA
1210AA
UBK 6-R

UTG 9-R
UTC 7-R
LBH 7 D 35
LBH 7 D 50
UBC 10-R
LBC 16 H
WB 10

LBB 20 DH

FTM

BSG 10/35
BSG 10/50
TA 1200BS

Brusné pasy
sitka / délka
[mm]

BA 75/533

BA 100/920
BA 100/610

BA 75/457

BA 75/533
BA 75/610
BA 100/610

BA 30/533
BA 9/533
BA 13/457
BA 30/533
BA 13/457
BA 75/533
BA 13/457
BA 100/620
BA 75/533
BA 10/330
BA 10/330

BA 100/920

BA 75/533
BA 100/610
BA 75/2000
BA 150/2000
BA 100/920

BA 75/457

BA 35-
50/450

BA 30/610
BA 30/533
BA 35/450
BA 50/450

BA 6-12/520

BA 6/305
BA 12/305

BA 30/610
BA 35/450
BA 50/450
BA 75/533

 Katalog _Strana_
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PFERD

Flexibilni brusiva
Kratké pasy BA

Korund typu A
Pro univerzalni pouziti od hrubého az po jemné brouseni.

Brusivo: Poznamky pro objednavani:
Korund A Dopliite prosim v oznaceni pro objednéavku
pozadovanou velikost zrna.

L T Velikost zrna Odpo- Oznaceni pro
[mm] [mm] = 49 50 60 80 100 120 180 240 320 400 vida objednavku
EAN 4007220 e
305 3 - - 663899 - - 663912 - - - - - 100 BA3/305A ...
6 - - 664025 664032 - - 664056 - - - - 100 BAG6/305A ...
g - 664179 664186 - 664193 664209 - - - - 100 BA9/305A ...
12 664261 - 664278 664285 - 664445 664292 - - - - 100 BA 12/305A ...
330 10 - - 620151 620168 - 620182 620199 - = - 2976 100 BA 10/330 A ...
450 35 - - 585665 - 585672 - - 664704 664711 - - 20 BA35/450A ...
50 585719 - 585726 - 585733 - - 664766 - - 2976 20 BAS50/450 A ...
457 13 620267 - 620274 620298 - 620304 - = = - 2976 100 BA 13/457 A ...
480 10 585542 - 585252 585269 - 585559 - - - - - 100 BA 10/480 A ...
16 - - 585368 - - 585382 - - - - - 50 BA16/480A ...
20 585610 664520 585429 585436 - 585443 664544 664551 - - 2976 10 BA 20/480 A ...
25 585634 - 585481 585498 - 585641 - - - - 2976 20 BA 25/480 A ...
520 3 663950 - 663967 663974 - 663981 663998 664001 - = - 100 BA3/520A ...
6 585528 - 585191 585207 - 585214 664124 664131 - 664155 2976 100 BA6/520 A ...
12 585573 - 585306 585313 - 585320 664322 664339 664346 664353 - 100 BA 12/520 A ...
16 585603 - 585399 585405 - 585412 664407 - = = - 50 BA16/520A ...
20 585627 - 585450 585467 - 585474 664568 664575 - - 2976 20 BA20/520 A ...
533 30 620359 - 620380 620397 - 620410 664667 664674 664681 - 2976 20 BA30/533A...
75 584958 - 584965 584972 600429 584989 - - - = 2976 10 BA75/533 A ...
610 12 585580 - 585337 585344 - 585351 - - - - - 100 BA12/610A ...
30 776414 - 776421 776438 - 776445 776452 776469 - = - 10 BA30/610A ...
100 585030 - 585047 585054 600467 585061 - - - - 2976 10 BA 100/610A ...
920 100 620786 - 620793 620809 - 620823 - - - - - 10 BA100/920 A ...

Korund typu A, kompaktni zrno
Mimoradné vhodné pro jemné a velmi jemné brouseni a pro postupnou pfipravu pro lesténi.

Samoostfici kompaktni zrno umoznuje velmi dlouhou Zivotnost a dosazeni konzistentni drsnosti
povrchu po celou dobu Zivotnosti.

Brusivo: Poznamky pro objednavani:
Korund A, kompaktni zrno Dopliite prosim v oznaceni pro objednéavku
pozadovanou velikost zrna.
L T Velikost zrna @ Oznaceni pro
[mm]  [mm] 43¢ 180 240 320 400 600 800 1000 1200 objednavku
EAN 4007220
533 30 025925 025932 025949 025956 025963 025970 025987 025994 026007 10 BA 30/533J A ... CK
610 30 026014 026021 026038 026045 026052 026069 026076 026083 026090 10 BA 30/610 J A ... CK
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PFERD

K Flexibilni brusiva
Kratké pasy BA

Zirkonovy korund typu Z
Pro aplikace hrubého brouseni s vysokou mirou Ubéru a dlouhou Zivotnosti.

Brusivo: Poznamky pro objednavani:
Zirkonovy korund Z Dopliite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

L T Velikost zrna Odpovida @ Oznaceni pro
[mm] [mm] 36 40 60 80 1SO objednavku
EAN 4007220

330 10 - 620205 620212 - 2976 100 BA 10/330Z ...
12 - - 620236 620250 - 100 BA 12/330 7 ...

520 12 - 586273 586198 586204 - 100 BA 12/520 Z ...
20 620342 586303 586259 586310 2976 20 BA 20/520 7 ...

610 12 - 586280 586211 586228 - 100 BA 12/6107Z ...

Korund typu A-COOL

Pro univerzalni brouseni od jemného az po velmi jemné na materidlech, které dobfe nevedou
teplo, jako napf. uslechtild ocel (INOX).

Aktivni brusné pfisady v obloZenf vyrazné zlepsuji miru Ubéru materidlu, zabranuji zanaseni a
umoziuji chladnéjsi brousent.

Brusivo: Poznamky pro objednavani:
Korund A-COOL Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

L T Velikost zrna Odpovida Oznaceni pro
[mm] [mm] 40 80 120 180 I1SO objednavku
EAN 4007220
450 50 586099 586105 586112 586129 2976 10 BA 50/450 A-COOL ...

Keramické zrno typu CO-COOL

Pro agresivni brouseni s nejvyssim fezacim vykonem na tvrdych materidlech, které nevedou dobre
teplo. Konstantni maximalni vykon prostrednictvim samoostficiho efektu keramického zrna.

Aktivni brusné pfisady v obloZenf vyrazné zlepsuji miru Ubéru materidlu, zabranuji zanaseni a
umoznuji chladnéjsi brousent.

Brusivo: Poznamky pro objednavani:
Keramické zrno CO-COOL Doplrite prosim v oznaceni pro objednéavku
pozadovanou velikost zrna.

L T Velikost zrna Odpovida @ Oznaceni pro
[mm] [mm] 40 60 80 120 ISO objednavku
EAN 4007220

305 6 799215 799222 799239 799246 - 100 BA 6/305 CO-COOL ...

9 799352 799369 799376 799383 - 100 BA 9/305 CO-COOL ...
12 799444 799451 799468 799475 - 100 BA 12/305 CO-COOL ...
330 10 799390 799406 799413 799420 2976 100 BA 10/330 CO-COOL ...
12 799482 799499 799505 799536 - 100 BA 12/330 CO-COOL ...
450 35 949887 949894 949917 949924 2976 20 BA 35/450 CO-COOL ...
50 949931 949948 949955 949962 2976 20 BA 50/450 CO-COOL ...
457 13 799628 799635 799642 799659 2976 100 BA 13/457 CO-COOL ...
480 16 799666 799673 799680 799697 - 50 BA 16/480 CO-COOL ...
20 799741 799758 799772 799789 2976 20 BA 20/480 CO-COOL ..

Pokracovani na dalsi strané
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Flexibilni brusiva tx}
Kratké pasy BA

L T Velikost zrna Odpovida @ Oznaceni pro
[mm] [mm] 40 60 80 120 ISO objednavku
EAN 4007220

480 25 799833 799840 799857 799864 2976 20 BA 25/480 CO-COOL ...

520 6 799260 799277 799284 799307 2976 100 BA 6/520 CO-COOL ...
12 799543 799550 799567 799574 - 100 BA 12/520 CO-COOL ...
16 799703 799710 799727 799734 - 50 BA 16/520 CO-COOL ...
20 799796 799802 799819 799826 2976 20 BA 20/520 CO-COOL ...

533 30 799871 799888 799895 799901 - 20 BA 30/533 CO-COOL ...

610 6 799314 799321 799338 799345 2976 100 BA 6/610 CO-COOL ...
12 799581 799598 799604 799611 - 100 BA 12/610 CO-COOL ...
30 799918 799925 799932 799949 - 10 BA 30/610 CO-COOL ...

Kratké pasy VB

Rounové provedeni

Univerzalné pouzitelné k opracovani povrchu napt. na kovovych trubkovitych konstrukcich, pro
odstranéni stop po brouseni nahrubo, odstranéni oxidace a lehké odstranovani otfepd. Dosahuji
matované a hedvabné matné povrchy.

Brusivo: Doporuceni pro pouziti:

Korund A Za Ucelem dosazeni optimalnich vysledk(
Dostupné velikosti zrna POLIVLIES: doporucujeme feznou rychlost 5-15 m/s.
100G = hrubé (zlutohnédé)

Poznamky pro objednavani:

180 M = stfedni (Cervenohnédé) ; ] . o
240 F = jemné (modra) DoPInte prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.
L T Velikost zrna Odpovida Oznaceni pro
[mm] [mm] 100 G 180 M 240 F ISO @ objednavku
EAN 4007220
305 6 667552 667569 667545 - 10 VB 6/305 A ...
9 667668 667675 667620 - 10 VB 9/305 A ...
12 667637 667644 667651 - 10 VB 12/305 A ...
450 35 586631 586648 586655 - 10 VB 35/450 A ...
50 586662 586679 586686 2976 10 VB 50/450 A ...
520 6 586518 586525 586532 - 10 VB 6/520 A ...
12 586549 586556 586563 - 10 VB 12/520 A ...
16 586570 586587 586594 - 10 VB 16/520 A ...
20 586600 586617 586624 2976 5 VB 20/520 A ...
533 30 667699 667705 667682 2976 5 VB 30/533 A ...
610 6 101063 101070 101087 2976 10 VB 6/610 A ...
12 101117 101124 101131 - 10 VB 12/610 A ...
30 776520 776537 776551 - 5 VB 30/610 A ...
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Plsténé provedeni

Hodi se pro lesténi s pouzitim lestici pasty ve Spaliccich a brusné pasty na trubkovych konstrukcich

a zabradlich.

Doporuceni pro pouziti:
I Pro proces lesténi pouzijte postupné

predlesténi a poté lesténi do vysokého lesku.

W Pokud se ménf lestici pasta, je tfeba vyménit
také lestici pas, aby se zabranilo vniknutf
jakychkoli necistot z predchézejiciho
pracovniho kroku.

M Za Ucelem dosazeni optimalnich vysledk
doporucujeme feznou rychlost 5-15 m/s.

L T
[mm] [mm]
533 30
610 30

Prislusenstvi:
I Brusné a lestici pasty

EAN Odpovida
4007220 ISO
936269 2976
936276 -

Flexibilni brusiva
Kratké pasy P-BA

Oznaceni pro
objednavku

P-BA 30/533
P-BA 30/610

Sada pasové brusky BA

Sada se sklada z rlznych kratkych past veetné elektrické pasové brusky pro univerzalni opracovani

povrchu od hrubého az po jemné brouseni, zejména pro montazni prace.

Obsah:

I Elektrickd pasova bruska UBS 5/100 SI 925
s plynulou regulaci otacek v rozsahu
6,5-16 m/s, o vykonu 500 wattl

1 Po 2 brusnych pasech sitky 6 a 12 mm,

v provedeni korund A, zrno 40, 60, 80,
120 a 180

M Po 2 rounovych pésech (o Sifce 6 a 12 mm)

- hruby, stfedni a jemny

Vyhody:

1 Optimalni plynula regulace otacek pro pou-
Ziti na vysokorychlostnich brusnych pasech a
nizkorychlostnich rounovych péasech.

1 Koordinovany vybér vétsiny béznych verzi.

Brusivo:
Korund A
L
[mm]
520

Doporuceni pro pouziti:

I Pouzivejte brusné pasy pfi vyssich otackach
4-6 (7 000-10 000 min' = 11-16 m/s).

[0 Pouzivejte rounové pasy pfi nizsich otackach
1-4 (4 000-7 000 min"' = 6-11 m/s).

Poznamky pro objednavani:

I Podrobnéjsi informace a udaje pro objed-
navani pohonl nastroji mlzete najit v
katalogové ¢asti 9.

Bezpecnostni upozornéni:

M Maximalni obvodova rychlost pro brusné
pasy je 32 m/s.

M Maximalni obvodova rychlost pro rounové
pasy je 25 m/s.

EAN
4007220

344125 1

Oznaceni pro
objednavku

SET BA 6-12/520 UBS 5/100 230 V
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Flexibilni brusiva
Dlouhé pasy BA
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Korund typu A
Pro univerzalni pouziti od hrubého az po jemné brouseni.

Brusivo: Poznamky pro objednavani:
Korund A Dopliite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

L T Velikost zrna Odpovida @ Oznaceni pro
[mm] [mm] 36 40 60 80 120 ISO objednavku
EAN 4007220
1000 50 - 621059 621066 621073 2976 10 BA 50/1000 A ...
100 - 585917 585924 585931 585948 2976 10 BA 100/1000 A ...
2 000 50 - 585771 585788 585795 585801 2976 10 BA 50/2000 A ...
75 600481 585832 585849 585856 585863 2976 10 BA 75/2000 A ...
150 600597 585955 585962 585979 = 2976 10 BA 150/2000 A ...
2 500 75 620373 585870 585887 585894 585900 2976 10 BA 75/2500 A ...

L T
[mm] [mm] 24 36
1000 100 : :
2 000 50 621219 621233
75 600511 586358
150 = 600641
2 250 75 = -
2 500 75 = 586402
150 = 621141

Zirkonovy korund typu Z
Pro hrubé brouseni pfi vysoké mife Ubéru a Zivotnosti.

Brusivo: Poznamky pro objednavani:
Zirkonovy korund Z Dopliite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

Velikost zrna Odpovi- @ Oznaceni pro

40 60 80 120 da objednavku

EAN 4007220 —
586457 586464 586471 621042 2976 10 BA 100/1000 Z ...
586327 586334 586341 619353 2976 10 BA 50/2000 7 ...
586365 586372 586389 586396 2976 10 BA 75/2000 Z ...
586488 586495 586501 600672 2976 10 BA 150/2000 Z ...
613191 613214 - - 2976 10 BA 75/2250Z ...
586419 586426 586433 - 2976 10 BA 75/2500 7 ...

- = - - 2976 10 BA 150/2500 7 ...
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Zirkonovy korund typu Z-FORTE

Flexibilni brusiva

Pro hrubé brouseni pri vysoké mite Ubéru a zivotnosti pfi velmi chladném brouseni.

Hodi se predeviim pro opracovani tenkosténnych soucasti z uslechtilé oceli (INOX) a oceli nebo

slitin na bazi niklu, které dobfe nevedou teplo.

Brusivo:
Zirkonovy korund Z-FORTE

L T
[mm] [mm] = 36 FORTE
2000 75 620175
2 500 75 620458

Poznamky pro objednavani:
Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

Velikost zrna Odpovida @
40 FORTE 60 FORTE 80 FORTE I1SO
EAN 4007220
620243 620311 620335 2976 10
620502 s s 2976 10

Dlouhé pasy BA

Oznaceni pro
objednavku

BA 75/2000 7 ...
BA 75/2500 7 ...

Keramické zrno typu CO

Pro agresivni brouseni s nejvyssim fezacim vykonem a velmi dlouhou zivotnosti. Konstantni maxi-
malni vykon prostfednictvim samoostficiho efektu keramického zrna. Keramické zrno se predevsim
dobre hodi pro opracovani tvrdych material a vrstev.

Brusivo:
Keramické zrno CO

L T Velikost zrna Odpovi-
[mm]  [mm] 24 36 40 50 60 80 120 da @
EAN 4007220 e
2 000 50 950623 950630 950647 950654 950661 950678 950685 2976 10
75 950692 950708 950715 950722 950739 950746 950753 2976 10
2 500 75 950760 950777 950784 950791 950807 950814 950821 2976 10

Poznamky pro objednavani:
Doplrite prosim v oznaceni pro objednévku
pozadovanou velikost zrna.

Oznaceni pro
objednavku

BA 50/2000 CO ...
BA 75/2000 CO ...
BA 75/2500 CO ...

Keramické zrno typu CO-COOL

Pro agresivni brousenf s nejvyssim fezacim vykonem na tvrdych materidlech, které nevedou dobre
teplo. Konstantni maximalni vykon prostrednictvim samoostficiho efektu keramického zrna.

Aktivni brusné prisady v oblozeni vyrazné zlepsuji miru Ubéru materialu, zabrarnuji zanaseni a

umoznuji chladnéjsi brouseni.

Brusivo:
Keramické zrno CO-COOL

L T
[mm] [mm] 36 40
2000 50 950173 950333
75 950449 950470
2 500 75 950562 950579

Poznamky pro objednavani:
Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

Velikost zrna Odpovi-

50 60 80 120 da @

EAN 4007220 IS0
950357 950371 950401 950425 2976 10
950494 950500 950517 950524 2976 10
950586 950593 950609 950616 2976 10

Oznaceni pro
objednavku

BA 50/2000 CO-COOL ...
BA 75/2000 CO-COOL ...
BA 75/2500 CO-COOL ...
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Flexibilni brusiva
Dlouhé pasy BA

Rounové provedeni

Univerzalné se hodi pro opracovani povrcht kovl ve stacionarnim pouziti, napf. jako je napriklad
odstrafiovani stop po hrubém brouseni, odstrarfiovani oxidace a pro lehké odstrafiovani otrepa.
Dosahuji matované a hedvabné matné povrchy.

Brusivo: Doporuceni pro pouziti:

Korund A Za Ucelem dosazeni optimalnich vysledkd
Dostupné velikosti zrna POLIVLIES: doporucujeme feznou rychlost 5-15 m/s.
100G = hrubé (Zlutohnédé) X . ..

180 M = stfednf (Cervenohnédé) Poznamky pro objednavani:

Dopliite prosim v oznaceni pro objednavku

240 F = jemné (modra) : .
pozadovanou velikost zrna.
L T Velikost zrna @ Oznaceni pro
[mm] [mm] 100 G 180 M 240 F objednavku
EAN 4007220
2 000 75 066164 066188 066195 2 VB 75/2000 A ...

2 500 75 066225 066232 066249 2 VB 75/2500 A ...
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Hnédy typ BR

Flexibilni brusiva
Brusna platna BG

Tkanina hnéda se hodi pro univerzalni pouziti s vysokym namahanim pfi opracovani legovanych a

nelegovanych oceli, jakoz i nezeleznych kovd.
Zbozi v archu tkanin odpovida I1SO 21948.

Vyhody:

1 Velmi dobra pfilnavost brusného zrna na
velmi flexibilni tkaniné.

M Vysoka brusna ucinnost.

M Odolnost proti oleji a petroleji.

Doporuceni pro pouziti:
1V pripadé potfeby odtrhnéte na potfebnou
velikost.

Poznamky pro objednavani:
1 Doplnte prosim v oznaceni pro objednavku

4
%g

Brusivo: pozadovanou velikost zrna.
Korund A
L T Velikost zrna @ Oznaceni pro
[mm] [mm] 20 60 80 100 120 150 180 objednavku
EAN 4007220
280 230 587393 587409 587416 587423 587430 587447 = 587454 50 BG BR 230x280 A ...
L T Velikost zrna @ Oznaceni pro
[mm] [mm] 220 240 280 320 400 444 999 objednavku
EAN 4007220
280 230 587461 587478 587485 587492 587515 587522 587539 50 BG BR 230x280 A ...
Modry typ BL
Tkanina modra je nendkladna alternativa pro normalni namahani pri opracovani lakovanych ploch
na drevé a na kovech.
Zbozi v archu tkanin odpovida I1SO 21948.
Vyhody: Doporuceni pro pouziti:
M Dobré prilnavost brusného zrna na tvrdych 1 V pripadé potreby odtrhnéte na potfebnou
latkach. velikost.
% Dobra a Ui .
obrd brusna cinnost Poznamky pro objednavani:
Brusivo: I Velikosti zrna 40, 60 a 80 se dodavaji v
Korund A balicich jednotkach po 50 kusech.
1 Doplnte prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.
L T Velikost zrna Oznaceni pro
[mm]  [mm] 4o 60 80 100 120 150 180 220 240 objednavku
EAN 4007220
280 230 587270 587287 587294 587300 587317 587324 587331 587348 587355 100 BGBL 230x280A ...
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Flexibilni brusiva
Brusna platna na papire BP

Typ SiC, vodéodolny W

PFERD

Brusny material SiC umozriuje pouziti na laku a skle.
Hodi se zejména pro veskeré brouseni za mokra u konvencnich slozeni laku.

Papirové zbozi v ardich odpovida ISO 21948.

Vyhody:

1 Velmi dobra prilnavost brusného zrna na
velmi flexibilnim a lehkém papiru.

M Maximalni brusna ucinnost.

[ Lze jej pouzit pro broudeni za mokra i za
sucha.

Brusivo:
Karbid kfemiku SiC

Doporuceni pro pouziti:
1V pripadé potfeby odtrhnéte na potfebnou
velikost.

Poznamky pro objednavani:
1 Doplnite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

L T Velikost zrna @ Oznaceni pro
[mm]  [mm] 400 120 150 180 220 240 280 320 objednavku
EAN 4007220
280 230 587546 588222 588239 588246 588253 588260 588277 588284 50 BP W 230x280 SiC ...
L T Velikost zrna @ Oznaceni pro
[mm] [mm] = 360 400 500 600 800 1000 1200 objednavku
EAN 4007220
280 230 588291 588307 588314 588321 588338 588345 588352 50 BP W 230x280 SiC ...
Korund typu A
Brusivo korund A predstavuje nendkladnou alternativu pro normaini namahani pfi opracovani
lakovanych ploch na drevé a na kovech.
Papirové zbozi v arsich odpovida ISO 21948.
Vyhody: Doporuceni pro pouziti:
M Dobré prilnavost brusného zrna na tvrdém 1V pfipadé potreby odtrhnéte na potfebnou
papiru. velikost.
M Dobré brusna Gcinnost. ; . e .
Poznamky pro objednavani:
Brusivo: I Velikosti zrna 40, 60 a 80 se dodavaji v
Korund A balicich jednotkach po 50 kusech.
1 Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.
L T Velikost zrna Oznaceni pro
[mm] [mm] 49 60 80 00 120 150 180 220 240 280 400 objednavku
EAN 4007220
280 230 622520 622544 622551 622568 622575 622582 622476 622483 622490 622506 622513 100 BP 230x280 A ...
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Ruéni polstarky POLINOX PVSK

Hodi se pro velmi jemné brouseni na malych az velkych plochach a konturach, jakoz i pro cisténi
kovl a lakovych natérd, provadéné ru¢nim brousenim. Dosahuji matované a hedvabné matné
povrchy. Velmi oteviena struktura.

Vyhody: Doporuceni pro pouziti:

M Vysokd pruznost umoznuje optimalni pfizpl- MV pfipadé potreby sefiznéte na potfebnou
sobeni okrajim obrobku. velikost.

I Lze ziskat pristup do tézko dostupnych

Poznamky pro objednavani:

oblast. = Dobl . L biednavk
I Lze jej pouzit pro brouseni za mokra i za op hte prosim v 0zhaceni pro objeanaviu
sucha pozadovanou velikost zrna.
Brusivo:
Korund A
Karbid kfemiku SiC
L T Brusiva Velikost zrna
[mm] [mm] 80 100 180 280
EAN 4007220
224 154 A 294611 294628 294635 294642
SiC - - - -

400

294659

Flexibilni brusiva
Brusné polstarky

10

Oznaceni pro
objednavku

PVSK 150 A ...
PVSK 150 SiC ...

Diamantové provedeni HP

Mimoradné vhodné pro brusné prace na povrchovych vrstvach odolnych proti opotfebeni a
tvrdych povlacich z tvrdokovu, karbidu chromu, karbidu titanu atd.

Hodi se predevsim pro opracovani materialt pouzivanych pro vyrobu leteckych motord, napf.
Hastelloy, Inconel a titan/slitiny na bazi titanu.

Vyborné se hodi i pro opracovani extrémné tvrdych materiald jako napfiklad tvrdokov, sklo,
keramika, smalt a kdmen, jakoZ i GRP/CRP.

Vyhody: Doporuceni pro pouziti:
M Vysoka pruznost umoznuje optimalni I Pracujte s malou pfitla¢nou silou.
pfizpUsobeni okrajim obrobku.

I Lze ziskat pristup do tézko dostupnych Poznamky pro objednavani:

1 Mérnymi jednotkami pro velikosti zrn jsou

oblast. um
o Lze el o - kra i .
siifﬁj pouZit pro brouseni za mokra i za I Dalsi informace o diamantovych brusnych
’ nastrojich Ize najit v katalogové casti 5.
Brusivo: 1 Doplnte prosim v oznaceni pro objednavku
Diamant pozadovanou velikost zrna.
D 251 (zelené) =P 60
D 126 (Cerné) =P 120
D 76 (Cervené) =P 200
(P = Velikost zrna podle normy ISO 6344)
L T Velikost zrna
[mm] [mm] [pm]
251 126 76
EAN 4007220
90 55 804568 804575 804582

=

Oznaceni pro
objednavku

HP 5590 DIA ...
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Flexibilni brusiva
Obecné informace — Role brusnych pas(

Diky vysoké flexibilité se role brusnych past idealné hodi pro fadu brusnych pracovnich operaci.
Pro uchovavani a odtrhavani past potrebné délky je vhodny odpovidajici drzak role brusnych pasu.

Vyhody:

Vysoka mira prizplsobeni konturdm diky
vysoké ohebnosti.

Nizk& mira opotrebeni diky vysoké pevnosti
v tahu a velmi dobré pfilnavosti brusného
zrna.

Doporuceni pro pouziti:

V pripadé potreby ofiznéte na pozadované
rozmery.

Vhodné pohony nastroji:

Ru¢ni pouziti

Pracovni operace:

Zdrsnovani

Préce na povrsich
Cisténf

Postupné vybrusvni

PFERD

S

Poznamky pro objednavani:

Drzék role brusnych past objednévejte
zvIast.

PFi objedndvani uvedte EAN a Uplny popis.
Priklad pro objednéavani:

EAN 4007220587775

SBR 50 A 100

Vysvétleni k prikladu objednavky:
SBR  =role brusnych pasu

50 = 3itka T [mm]

A = brusivo

100 = velikost zrna

Prislusenstvi:

Drzéky roli brusnych past

Latka, korund typu A

Tkanina hnéda se hodi pro univerzélni pouziti s vysokym namahanim pfi opracovani legovanych a
nelegovanych oceli, jakoz i nezeleznych kov(. Dodavaiji se v kartonu s odtrhovacim okrajem, takze
Casti brusného pasu Ize na pracovisti odfiznout podle potreby.

Brusné pasy SBR 25, SBR 40 a SBR 50 odpovidaji tvaru B, 1SO 3366.
Brusny pas SBR 100 odpovida tvaru A, ISO 3366.

Poznamky pro objednavani:

Dopliite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

=

Oznaceni pro

Brusivo:
Korund A
Délka T D Velikost zrna
[m]  [mm] [mm] g9 50 60 80 100 120
EAN 4007220
25 38 75,0 602010 602027 602034 602041 602058 602065
50 25 75,0 - - 587553 587560 587577 587584
40 75,0 587645 - 587652 587669 587676 587683
50 75,0 587744 - 587751 587768 587775 587782
100 75,0 587843 - 587850 588864 587874 587881
Délka T D Velikost zrna
[ml  [mm]  [mm] 480 220 240 320 400 600
EAN 4007220
25 38 75,0 602089 602096 602102 602119 602126 -
50 25 75,0 587607 - 587614 587621 587638 607237
40 75,0 587706 622612 587713 587720 587737 -
50 75,0 587805 621981 587812 587829 587836 607251
100 75,0 587980 - 587997 588000 588017 -

150 objednavku
602072 1 SBR38A ...
587591 1 SBR25A ...
587690 1 SBR40 A ...
587799 1 SBR50A ...
587973 1 SBR 100 A ...

Oznaceni pro
800 objednavku
= 1 SBR38A ..
607244 1 SBR25A ...
= 1 SBR40A ...
= 1 SBR50A ...
= 1 SBR 100 A ...
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Role brusnych past SBR-P

Papir, korund typu A

Brusivo korund A predstavuje nenakladnou alternativu pro normalni namahani pfi opracovani
lakovanych ploch na drevé a na kovech.

Brusivo: Poznamky pro objednavani:
Korund A Dopliite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

Délka T D Velikost zrna @ Oznaceni pro
[m] [mm] [mm] 40 60 80 100 120 150 objednavku
EAN 4007220
25 115 750 667774 667781 622858 622865 667798 667804 1 SBR-P 115 A ...

Drzak roli brusnych pasd SRH

Typy SRH 1 a SRH 5 SRH 1

Drzék pro montaz na sténu k uschovani a v pfipadé potieby odtrzeni na pozadovanou délku.
Pouzitim provedeni SRH 5 Ize vzdjemné libovolné kombinovat riizné velikosti role.

Vyhody: '
Umoznuje spravné skladovani roli brusnych SRHS5 |
pasu.

Pocet valeckd Vhodné pro Vhodné pro EAN Oznaceni pro
sirky roli role prim. 4007220 objednavku
[mm] [mm]
1 25, 38, 40, 50 380 297551 1 SRH 1
5 25, 38, 40, 50 260 297568 1 SRH 5

Role rounovych pasd POLINOX VBR

.z

Typy korund A a karbid kifemiku SiC

Hodi se pro velmi jemné brouseni na malych az velkych plochach a konturéch, jakoz i pro cisténi
kovi a lakovych natérd, provadéné ru¢nim brousenim. Dosahuji matované a hedvdbné matné
povrchy.

Velmi otevrend struktura.

Vyhody: Doporuceni pro pouziti:
Vysoka pruznost umozriuje optimalni V pfipadé potreby sefiznéte na potiebnou
pfizplsobeni okrajim obrobku. velikost.
Lze ziskat pfistup do tézko dostupnych

Poznamky pro objednavani:

oblast. . f L s
Lze jej pouzit pro brougeni za mokra i za Doplrite prosim v oznacenf pro objednavku
sucha pozadovanou velikost zrna.

Brusivo:

Korund A

Karbid kfemiku SiC

Délka T Brusiva Velikost zrna @ Oznaceni pro
[m] [mm] 80 100 180 280 400 objednavku
EAN 4007220
10 100 A 095690 622711 622728 622735 - 1 VBR 100 A ...
SiC - - - - 951385 1 VBR 100 SiC ...
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Brusna snira

Typ SS

Diky jejich vysoké flexibilité jsou idedlné vhodné pro velmi jemné odstrariovani otfept a dokonco-
vaci obrabéni na obtizné pristupnych mistech.

Hodi se predeviim pro opracovani velmi malych otvor(, drazek a vybréani ve vyrobé nastroju a

forem.

Vysvétleni zkratek: Poznamky pro objednavani:

D = prameér brusné silry M Doplnte prosim v oznaceni pro objednéavku
. pozadovanou velikost zrna.

Brusivo:

Korund A

Karbid kfemiku SiC

D Délka Velikost zrna @ Oznaceni pro
[mm] [m] 120 150 180 200 objednavku
EAN 4007220
Korund A
0,8 15 - - - 037614 1 SS 0,8mm x 15m A ...
1 15 - - 037638 - 1 SS 1,0mm x 15m A ...
1,4 15 - 037645 - - 1 SS 1,4mm x 15m A ...
1,8 15 - - 037652 - 1 SS 1,8mm x 15m A ...
2,1 15 037676 - - - 1 SS2,Tmm x 15m A ...
Karbid kremiku (SiC)
0,5 15 - - - 037607 1 SS 0,5mm x 15m SiC ...
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rx‘ Flexibilni brusiva
Obecné informace — Brusné listy se suchym zipem KSS

Brusné listy se suchym zipem se hodi pro jemné brouseni vétsich povrch@ pomoci excentrickych
elektrickych brusek pro vseobecné pouziti na kovech,plastu, drevé a natérech.

Brusné listy se suchym zipem se sacimi otvory jsou provedeny ve tvaru A podle normy ISO 21951:
O L: Bez sacich otvord
o 125 8 L: 8 otvord pro odsavani s prdmérem 10 mm,
rozte¢na kruznice 65 mm ISO 21951 — jmenovita velikost 6
o 150 8 L: 8 otvorl pro odsavani s prdmérem 10 mm,
rozte¢na kruznice 65 mm ISO 21951 — jmenovita velikost 9
2 150 6 L: 6 otvord pro odsavani s prdmérem 10 mm,
roztecna kruznice 80 mmISO 21951 — jmenovita velikost 10

Vyhody: Poznamky pro objednavani: Bezpecnostni upozornéni:

Vysoka ziskovost diky rychlé vyméné nastro- Pri objednavani uvedte EAN a Uplny popis.

j0 a vysoké brusné ucinnosti. Priklad pro objednavani: m
Maximalni Zivotnost néstroje diky mirnému EAN 4007220599297 \V/
zanasen. KSS 1258 L A 60

Vysvétleni k prikladu objednavky:

Pracovni operace: KSS = brusny kotou¢ se suchym zipem
L 125 = primér
Zdrsmovani 8L = 8 sacich otvord
Eréce na povrsich A = brusivo
Cisténi 60 = velikost zrna

Postupné vybrusovani

Vhodné pohony nastroju:

Excentricka elektricka bruska

Brusné listy se suchym zipem KSS

Korund typu A
Pro univerzalni brouseni od hrubého az po jemné pro potreby primyslu a femesiné vyroby.
Brusivo: Poznamky pro objednavani: D,
Korund A Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

D, Pocet Velikost zrna Oznaceni pro
[mm] otvord 49 60 80 100 120 150 180 240 320 400 @ objednavku
EAN 4007220
125 0 599273 599297 599303 599310 599426 599327 - - - - 25 KSS1250LA...
8 588024 588031 588048 588055 588062 588079 588086 588093 588109 588116 25 KSS1258LA ..
150 0 599341 599358 599365 599372 599389 599396 599402 599419 - - 25 KSS1500LA ...
8 599105 599112 599129 599136 599143 599150 - - - - 25  KSS1508LA ...
6 588123 588130 588147 588154 588161 588178 588185 588192 588208 588215 25 KSS1506LA ...




Flexibilni brusiva

Obecné informace — Brusné listy se suchym zipem KSS-NET

Brusné listy se suchym zipem typu NET jsou vybaveny sitovinou, ke které je pfilepeno brusné zrno
pomoci vysoce vykonného systému pojiv, coz zajistuje vysokou odolnost.

Rada sestava z rtiznych pramérd, které jsou prizptisobeny pohondm b&zné dostupnym na trhu, a

také z rozsahlého vybéru zrn, od 80 do 1 000.

Vyhody:

Velmi dlouha Zivotnost nastroje a vysoka
mira Ubéru materialu.

Lze dosahnout velmi jemného a rovnomér-
ného povrchu.

Bezprasna prace diky kvalitnimu odsavani.
74dné zanaseni diky struktufe sitoviny.
Odolna struktura sitoviny s odolnosti proti
pretrzeni a stabilitou okrajd.

Opracovatelné materialy:

Hlinik

Dalsi nezelezné kovy
Uslechtila ocel (INOX)
Drevo

Plasty

Ocel, ocelolitina

Pracovni operace:

PFERD

Vhodné pohony nastroju:

Excentricka elektricka bruska

Poznamky pro objednavani:

PFi objedndvani uvedte EAN a Uplny popis.
Priklad objednavani:

EAN 4007220105207

KSS NET 125 A 80

Vysvétleni k pfikladu objednavky:

Zdrsrovani KSS NET = brusné list se suchym zipem,
Brouseni povrchu NET type
Cisténi 125 = pramér
Postupné vybrusovani A = brusivo
80 = velikost zrna

Bezpecnostni upozornéni:

PO®OS

Brusné listy se suchym zipem KSS-NET

T 20,
320
DW
0 I
320

Typ KSS-NET
Pro bezprasné univerzalni brousenf stfedné velkych a velkych ploch.

Poznamky pro objednavani:
Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

Brusivo:
Korund A

Doporuceni pro pouziti:
Na stroji pouzivejte saci pfipojeni za Ucelem
efektivniho odstrariovani prachu z brousent.

D, Velikost zrna @ Oznaceni pro
[mm] = go 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 objednavku
EAN 4007220

KSS NET 125 A ...
KSS NET 150 A ...

105238 105245 105252 105269 105276 105283 105290 105306 25
105368 105375 105382 105399 105405 105412 25

125 105207 105214 105221
150 105313 105320 105337 105344 105351
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N

Ucelena rada brusnych prstenct nabizi nejlepsi nastroje pro kazdou aplikaci, od jemného po

agresivni brouseni.

Pro pouzivani brusnych prstencl jsou k dispozici vhodné, opakované pouzitelné drzaky brusnych

prstencl ve dvou rdznych tvarech:
1 Valcovy
1 Kuzelovy

Brusné prstence se oznacujf jako ,valcové brusné prstence” podle normy ISO 2421.

Vélcové drzaky brusnych prstencli se oznacuiji jako , upinaci pripravky valcovych brusnych

prstenc” podle normy ISO 15637-1.

KSB = Malé balenf brusnych prstenct
GSB = Hromadné baleni brusnych prstencu

Vyhody:

W Drzak béhem pouzivani expanduje, coz
zarucuje pevné usazeni brusného prstence
na drzaku.

M Vynikajici zivotnost nastroje diky specidlnimu
vyrobnimu procesu — i za nejnaro¢néjsich
provoznich podminek.

1 Maximalni ziskovost diky zvlasté vysoké mire
Ubéru materialu a Uc¢innosti brusiva.

Pracovni operace:

% Zdrsnovani

[ Vyrovnavani

1 Odjehlovani

[ Prace na povrsich

¥ Prace na hranach

[ Ostreni

¥ Prace na svarech

[ Postupné vybrusovani

Doporuceny rozsah otacek

Priklad:

KSB 4530 A 60

Rezn4 rychlost: 20-30 m/s
Otacky: 8 400-12 700 min™'

Doporuceni pro pouziti:

0 Chcete-li brusné prstence jednoduse vyménit,

prstenec lehce otocte doprava pfi nasazovani
i sundavani z drzaku. Pfi tom ponechte nosic¢
nastrojl upevnény v klestiné pohonu.

M Dodrzujte minimalni otacky drzéku brusné-
ho prstence, coz zajisti bezpecné upevnéni
brusného prstence.

I Za Ucelem dosazeni optimalni vykonnosti
pouzivejte pfi doporucené fezné rychlosti
20-30 m/s.

I Pouzivani brusného oleje vhodného pro ma-
teridl podstatné prodluzuje zivotnost nastro-
j0 a zvysuje jejich brusny vykon. Podrobnéjsi
informace a Udaje pro objednavani brusnych
olej mlzete najit na strané 155.

Vhodné pohony nastroju:

% Pohony ohebnych hrideli
% P¥imé brusky

Prdim. nastroje 20
[mm]

4 95 400
6 63 600
8 47 700
10 38 100
13 29 300
15 25 400
19 20 100
22 17 300
25 15 200
30 12 700
38 10 000
45 8 400
51 7 400
60 6 300
75 5000
100 3800

Brusné prstence
VSeobecné informace

Poznamky pro objednavani:

I Drzéky brusnych prstenct objednévejte
samostatné.
I Pri objednavani uvedte EAN a Uplny popis.
1 Priklad pro objednavani:
EAN 4007220148426
GSB 4530 Z-COOL 36
1 Vysvétleni k pfikladu objednavky:

GSB = brusné prstence, velké baleni
4530 = vnitini prdmér D D x Sitka T [mm]
z = brusivo

COOL = druh pojiva

36 = velikost zrna

Bezpecnostni upozornéni:

1 Maximalni povolena obvodova rychlost je
30 m/s.

1 Z bezpecnostnich divodU je nezbytné vzdy
dodrzet stanovené maximalni povolené
otacky.

M Nedovolte, aby brusné prstence precnivaly
pres gumové téleso.

IOLLTe

Prislusenstvi:

1 Drzak brusnych prstenct

Rezna rychlost [m/s]

25 30
Otacky [min-]

119 300 143 200
79 500 95 400
59 600 71 600
47 700 57 200
36 700 44 000
31 800 38 100
25 100 30 100
21700 26 000
19 000 22 900
15 900 19 000
12 500 15 000
10 600 12 700

9300 11200
7 900 9500
6 300 7 600
4700 5700

4 |63



Brusné prstence
VSeobecné informace

Rychla cesta k nejlepsimu nastroji

Skupina materialt Brusiva P>
v

Nekalené, tepelné  Konstrukéni oceli, uhlikové oceli, nastrojové
Ocel, nezpracované oceli oceli, nelegované oceli, ocelolitina
ocelolitina Kalené, tepeln& Nastrojové oceli, popousténé oceli, legované

zpracované oceli oceli, ocelolitina
Uslech- Nerezavéjici a
tild ocel  kyselinovzdorné Austenitické a feritické uslechtilé oceli
(INOX) oceli

Mekkeé nezelezné  Mekké hlinikové slitiny

kovy, nezelezné

kovy Mosaz, méd, zinek
NeZelezné Tyrde neelezné Tvrdé hlinfkové slitiny
kovy kovy Bronz, titan

Materialy odolné

proti vysokym Niklové a kobaltové slitiny

teplotam

Litina s vlo¢kovym grafitem EN-GJL (GG),

Litina Seda litina, s kulickovym grafitem/tvarna litina EN-GJS

bila litina (GGQG), bila zihana litina EN-GIMW (GTW),

Plasty, jiné materialy

cerna litina EN-GJMB (GTS)

Plasty zesilené vlakny, termoplasty, drevo,
drevotfiska, lak

Korund
A

PFERD

Zirkonovy Zirkonovy Keramické Karbid
korund korund zrno kremiku

z Z-COOL CO-COoOL SiC
@) [ J
(] (]
O [ J [ J

(@) (@)
O O
©) O
O ([ J [ J [ J
@) ([ J [ J
O

[ J

@® = velmi vhodné O =vhodné
Malé baleni KSB
Korund typu A
T Pro univerzalni pouziti od hrubého az po jemné brouseni.
"9 Brusivo: Poznamky pro objednavani:
J ’ ' Korund A Dopliite prosim v oznaceni pro objednéavku
R pozadovanou velikost zrna.
—T—
D T Velikost zrna Doporucené @ Oznaceni pro
[mm] [mm] 40 50 60 80 150 240 otacky objednavku
EAN 4007220
Valcovy tvar
10 10 - - - 148921 148938 - 30 000-44 000 25 KSB 1010 A ...
20 - - - 148952 148969 148976 30 000-44 000 25 KSB 1020 A ...
13 10 - - - 148983 148990 - 30 000-44 000 25 KSB 1310 A ...
25 - - - 149010 149027 - 30 000-44 000 25 KSB 1325 A ...
15 10 - - 149041 149058 149065 - 26 000-36 000 25 KSB 1510 A ...
30 - 149089 149096 149102 149119 149126 26 000-36 000 25 KSB 1530 A ...
19 25 - - 149133 149140 149157 149164 20 000-30 000 25 KSB 1925 A ...
22 20 - 149171 149188 149195 149201 - 18 000-26 000 25 KSB 2220 A ...
25 25 - = 149225 149232 149249 - 16 000-22 900 25 KSB 2525 A ...
30 20 149263 - 149270 149287 149294 - 13 000-19 100 25 KSB 3020 A ...
30 149324 149317 149331 149348 149355 - 13 000-19 100 25 KSB 3030 A ...
38 25 149379 - 149386 149393 149409 - 10 000-15 900 25 KSB 3825 A ...
45 30 149461 149454 149478 149485 149492 - 8 500-12 700 10 KSB 4530 A ...
51 25 149515 - 149522 149539 149546 - 7 500-11 200 10 KSB 5125 A ...
60 30 149577 149560 149584 149591 149607 - 6 500-9 500 10 KSB 6030 A ...
75 30 149614 - 149621 149638 149645 - 5 000-7 600 10 KSB 7530 A ...
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K Brusné prstence
Velké baleni GSB

Korund typu A
Pro univerzalni pouziti od hrubého az po jemné brouseni.

Brusivo: Poznamky pro objednavani:
Korund A Dopliite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

D J T Velikost zrna Doporucené @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] 40 50 60 80 150 240 otacky objednavku
EAN 4007220
Valcovy tvar

4 - 10 - - - - 147610 - 30 000-55000 100 GSBO410A ...

6 - 10 - - - - 147634 - 30 000-55000 100 GSBO610A ...

8 - 10 - - - - 147658 - 30 000-55000 100 GSBO810A ...

10 - 10 - - - 147672 147689 - 30 000-44 000 100 GSB1010A ...

20 - - 949740 147702 147719 147726 30 00044 000 100 GSB 1020 A ...

13 - 10 - - - 147733 147740 - 30 000-44 000 100 GSB1310A ...

25 - - - 147764 147771 - 30 000-44 000 100 GSB1325A ..

15 - 10 - - 147795 147801 147818 - 26 000-36 000 100 GSB 1510 A ...

30 - 147832 147849 147856 147863 147870 26 000-36 000 100  GSB 1530 A ...

19 - 25 - - 147931 147948 147955 - 20 000-30 000 100  GSB 1925A ...

22 - 20 - 147979 147986 147993 148006 148013 18 000-26 000 100  GSB 2220 A ...

25 - 25 - - 148075 148082 148099 - 16 000-22 900 100  GSB 2525 A ...

30 - 20 148112 - 148129 148136 148143 - 13000-19 100 100 GSB 3020 A ...

30 148174 148167 148181 148198 148204 148211 13000-19 100 100 GSB3030A ...

38 - 25 148280 - 148297 148303 148310 - 10 000-15900 100 GSB3825A ..

45 - 30 148372 148365 148389 148396 148402 148419 8500-12 700 100 GSB4530A ...

51 - 25 148488 - 148495 148501 148518 - 7500-11200 100 GSB5125A ...

60 - 30 148549 148532 148556 148563 148570 - 6500-9500 100 GSB6030A ...

75 - 30 148648 - 148655 148662 148679 - 5000-7 600 100 GSB7530A ...

100 - 40 148686 - 148693 148709 148716 - 4 000-5 700 50 GSB 10040 A ...
Kuzelovy tvar

20 14 63 148723 - 148730 148747 148754 148761 19 000-26 000 100  GSB 201463 A ...
29 22 30 148778 - 148785 148792 148808 - 13000-19 100 100  GSB 292230 A ...

36 22 60 148822 = 148839 148846 148853 = 10 000-15900 100  GSB 362260 A ...




PFERD

Brusné prstence q
Velké baleni GSB

Zirkonovy korund typu Z
Pro hrubé brouseni pfi vysoké mife Ubéru a zivotnosti.

Brusivo: Poznamky pro objednavani:
Zirkonovy korund Z Dopliite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

D J T Velikost zrna Doporucené Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] 36 40 50 60 80 120 otacky objednavku
EAN 4007220
Valcovy tvar
13 - 25 - - 804827 804872 804889 949757 30 000-44 000 100 GSB13257Z...
19 - 25 - 804896 804902 804940 804957 949764 20 000-30 000 100 GSB19257Z...
25 - 25 949771 805022 805077 805084 805091 949788 16 000-22 900 100 GSB 25257 ...
30 - 30 949795 805145 805152 805176 805183 - 13000-19 100 100 GSB30307Z...
38 - 25 949801 805190 949818 805206 949825 949832 10 000-15900 100 GSB 38257 ...
45 - 30 - 805664 805671 805725 805732 - 8500-12700 100 GSB45307Z...
51 - 25 949849 803943 949856 803950 803967 949863 7500-11200 100 GSB51257...
Kuzelovy tvar
20 14 63 950050 - 950074 950081 950098 950104 19 000-26 000 100  GSB 201463 7Z ...
29 22 30 950067 - 950128 950135 950142 950159 13000-19 100 100  GSB 2922307Z ...
36 22 60 950166 - 950241 950258 950265 950289 10 000-15900 100  GSB 3622607 ...

Zirkonovy korund typu Z-COOL
Pro hrubé brouseni pfi vysokém rezném vykonu a chladném brouseni.

Aktivni brusné prisady v obloZeni vyrazné zlep3uji miru Ubéru materialu, zabranuji zanaseni a
umoznuji chladnéjsi brousent.

Brusivo: Poznamky pro objednavani:

Zirkonovy korund Z-COOL Velikost zrna 150 se dodavé s korundem
A-COOL (hnédym).
Dopliite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

D T Velikost zrna Doporucené @ Oznaceni pro
[mm] [mm] 36 50 80 150 otacky objednavku
EAN 4007220
Valcovy tvar
15 30 - 147887 147894 147924 26 000-36 000 100 GSB 1530 Z-COOL ...
22 20 - 148020 148037 148068 18 000-26 000 100 GSB 2220 Z-COOL ...
30 30 148228 148235 148242 148273 13 000-19 100 100 GSB 3030 Z-COOL ...
45 30 148426 148433 148440 148471 8 500-12 700 100 GSB 4530 Z-COOL ...

60 30 148587 148594 148600 148631 6 500-9 500 100 GSB 6030 Z-COOL ...




PFERD

K Brusné prstence
Velké baleni GSB

Keramické zrno typu CO-COOL

Pro agresivni brouseni s dosazenim maximalni Gc¢innosti Ubéru tvrdych, houzevnatych materialQ,
které nevedou dobre teplo. Konstantni maximalni vykon prostfednictvim samoostficiho efektu
keramického zrna.

Aktivni brusné pfisady v obloZeni vyrazné zlepsuji miru Ubéru materidlu, zabranuji zanaseni a
umoziuji chladnéjsi brousent.

Velikost baleni se idealné hodi pro prlimyslové potreby.

Brusivo: Poznamky pro objednavani:
Keramické zrno CO-COOL Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

D J T Velikost zrna Doporucené @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] 36 60 80 120 otacky objednavku
EAN 4007220
Valcovy tvar
13 - 25 - 083074 092415 088227 30 000-44 000 100 GSB 1325 CO-COOL ...
15 - 30 - 772195 772201 772218 26 000-36 000 100 GSB 1530 CO-COOL ...
19 - 25 088234 088333 088340 088432 20 000-30 000 100 GSB 1925 CO-COOL ...
22 - 20 - 772225 772232 772249 18 000-26 000 100 GSB 2220 CO-COOL ...
25 - 25 088456 772256 772263 772270 16 000-22 900 100 GSB 2525 CO-COOL ...
30 - 30 772287 772294 772317 772331 13 000-19 100 100 GSB 3030 CO-COOL ...
38 - 25 088494 088500 088579 088586 10 000-15 900 100 GSB 3825 CO-COOL ...
45 - 30 772355 772362 772393 772409 8 500-12 700 100 GSB 4530 CO-COOL ...
51 - 25 088661 088678 088753 088760 7 500-11 200 100 GSB 5125 CO-COOL ...
60 - 30 772416 @ 772423 772430 772447 6 500-9 500 100 GSB 6030 CO-COOL ...
Kuzelovy tvar
20 14 63 950302 950319 950326 950340 19 000-26 000 100 GSB 201463 CO-COOL ...
29 22 30 950364 950388 950395 950418 13 000-19 100 100 GSB 292230 CO-COOL ...
36 22 60 950432 950456 950463 950487 10 000-15 900 100 GSB 362260 CO-COOL ...
Karbid kfemiku typu SiC
Pro univerzalni brouseni soucasti z hliniku, médi, bronzu, titanu a plastd zpevnénych vidkny. T
Hodi se predevsim pro pouziti u titanovych slitin. D
Idealné se hodi pro pouziti v leteckém pramyslu, a to predevsim tam, kde SiC je jediné schvélené i
brusivo, napf. pro pouziti na komponentech motord. T
Brusivo: Poznamky pro objednavani:
Karbid kfemiku SiC Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.
D T Velikost zrna Doporucené @ Oznaceni pro
[mm] [mm] 60 80 100 150 otacky objednavku
EAN 4007220
Valcovy tvar
10 20 066270 066294 066300 066317 30 000-44 000 100 GSB 1020 SiC ...
13 25 066324 066348 066355 066362 30 000-44 000 100 GSB 1325 SiC ...
15 30 066379 066386 066393 066409 26 000-36 000 100 GSB 1530 SiC ...
22 20 066416 066423 066430 066447 18 000-26 000 100 GSB 2220 SiC ...
30 30 066454 066461 066478 066485 13 000-19 100 100 GSB 3030 SiC ...
45 30 066492 066508 066515 066522 8 500-12 700 100 GSB 4530 SiC ...
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Brusné prstence
Drzaky brusnych prstenct GK

(.

D

Kuzelové a valcové typy

Vhodny drzak pro kuzelova a valcové brusna pouzdra.
1s Drzéky brusnych pouzder oznacené pismenem ,H" maji vy33i tvrdost a umoznuji vyvinout vétsi
tlak pfi brouseni. Vyborné se hodi pro opracovani svard.

T L—
r
J
}
D J T S L  Tvrdost EAN Odpovida Max. Min. ot. @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Shore A] 4007220 1ISO dov. [min."] objednavku
otacky
Valcovy tvar
4 - 10 3 40 65-70 146729 - 55000 30000 5 GK 0410/3
6 40 65-70 146712 - 55 000 30 000 5 GK 0410/6
6 - 10 3 40 65-70 146743 - 55000 30000 5 GK 0610/3
6 40 65-70 146736 - 55000 30000 5 GK 0610/6
8 - 10 3 40 65-70 146767 - 55000 30000 5 GK 0810/3
6 40 65-70 146750 - 55000 30000 5 GK 0810/6
10 - 10 6 35 65-70 = 146774  15637-1 44000 30000 5 GK 1010/6
20 6 35 65-70 146781 15637-1 44 000 30000 5 GK 1020/6
13 - 10 6 35 65-70 146798 - 44000 30000 5 GK 1310/6
25 6 35 65-70 146804 - 44 000 30 000 5 GK 1325/6
15 - 10 6 35 65-70 146811 15637-1 36000 26 000 5 GK 1510/6
30 6 35 65-70 146828  15637-1 36000 26 000 5 GK 1530/6
19 - 25 6 35 65-70 146835 - 30 000 20 000 5 GK 1925/6
22 - 20 6 35 65-70 146842  15637-1 26 000 18 000 5 GK 2220/6
80 146859  15637-1 26 000 18 000 5 GK 2220/6 H
25 - 25 6 35 65-70 146866 - 22900 16000 5 GK 2525/6
30 - 20 6 35 65-70 146873  15637-1 19100 13000 5 GK 3020/6
30 6 35 65-70 146880  15637-1 19100 13000 5 GK 3030/6
30 6 35 80 146897  15637-1 19100 13000 5 GK 3030/6 H
38 - 25 6 35 65-70 146903 - 15900 10000 5 GK 3825/6
45 - 30 6 35 65-70 146927 15637-1 12 700 8 500 5 GK 4530/6
80 146934  15637-1 12 700 8500 5 GK 4530/6 H
51 - 25 6 35 65-70 146941 - 11200 7 500 5 GK 5125/6
60 - 30 6 35 65-70 146958  15637-1 9500 6 500 5 GK 6030/6
8 35 65-70 146965  15637-1 9500 6 500 5 GK 6030/8
75 - 30 8 35 65-70 146972  15637-1 7 600 5000 5 GK 7530/8
100 - 40 8 35 65-70 146989  15637-1 5700 4000 5 GK 10040/8
Kuzelovy tvar
20 14 63 6 40 65-70 147078 - 26 000 19 000 5 GK 201463/6
29 22 30 6 40 65-70 147085 - 19100 13000 5 GK 292230/6
36 22 60 6 40 65-70 147092 - 15900 10000 5 GK 362260/6
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Strana  Katalog




PFERD
: ﬁ POLIROLL, POLICO

VSeobecné informace

Nastroje POLIROLL a POLICO jsou vhodné pro praci na tézko pristupnych mistech.

Sestavaji z brusiva na podloZce navinutého ve spiréle. Brusné zrno je uloZeno v pryskyficném
povlaku na silném latkovém podkladovém materidlu pro maximalni brusny vykon.

Vyhody: Vhodné pohony nastroju: Prislusenstvi:
Konstantné vysoka brusna ucinnost po celou Pohony ohebnych hfideli Drzék nastrojd pro POLIROLL a POLICO
dobu Zivotnosti nastroje diky neustalému Primé brusky
obnazovani cerstvého brusného zrna béhem
provozu. Poznamky pro objednavani:

Bezpecné usazeni nastroje POLIROLL/POLICO o )
b&hem pouzivani diky samoupnuti pomoci Pfi objednavani uvedte EAN a tplny popis.
drazkového konického drzaku néstroje. Pfiklad pro objednavani:
Snadna vymeéna nastroju. EAN 4007220803394
PR 1225 A 80
‘ . Vysvétleni k pfikladu objednavky:

Pracovni operace: PR = vélcoveé brusné role POLIROLL
Vlyrovnavani 1225 = vnéjsi prameér D x Sitka T [mm]

Odjehlovani A = brusivo
Prace na hranach 80 = velikost zrna
Ostreni
Prace na svarech Bezpecnostni upozornéni:

Postupné vybrusovani ] ]
Maximalni povolena obvodova rychlost je

Doporuéeni pro pouziti: 11 ms. A
P prop Z bezpecnostnich ddvodU je nezbytné vzdy
Provadéjte brouseni s pouzitim hrotu, a dodrzet stanovené maximalni povolené
ne plochy, protoze se jinak poskodi pojivo otacky.

vytvarenym teplem.

Umistéte nastroj POLIROLL s pojivovou O

stranou otocenou k drzaku nastroje. (g@j

Pouzivani brusného oleje vhodného pro ma-
terial podstatné prodluzuje Zivotnost nastro-
jU a zvysuje jejich brusny vykon. Podrobnéjsi

informace a Udaje pro objednavani brusnych
oleji mlzete najit na strané 155.

Doporuceny rozsah otacek Rezna rychlost [m/s]

Priklad: Pram. nastroje 5 8 1

PR 1225 A 80 [mm] Otacky [min]

Rezné rychlost: 8 m/s

Otaeky: 12 700 min" 6 15900 25 400 35 000

9 10 600 16 900 23 300

12 7 900 12 700 17 500
14 6 800 10 900 15 000

18 5300 8 400 11 600




PFERD

POLIROLL, POLICO Q
Brusné role POLIROLL PR a PRK a brusné kuzele POLICO PCO

Korund typu A

Pro univerzalni brouseni kovd a jinych materiald.

Opracovatelné materialy: Brusivo:

PRK Hlinik, méd, mosaz, seda/tvarna litina Korund A
(GG/GIL, GGG/GIS), Zihana litina, ocel, 3 . e
Poznamky pro objednavani:

ocelolitina, kalené, tepelné zpracované oceli

- nad 1 200 N/mm? (nad 38 HRC) Doplﬁte prosim v.oznaéenl’ pro objednavku
PCO —i pozadovanou velikost zrna.

| T |
D T Velikost zrna Doporucené Max. Vhodné @ Oznaceni pro
[mm] [mm] 50 80 150 otacky dov. drzaky nastroju objednavku
EAN 4007220 ]
Valcovy tvar (PR)
6 25 - 152300 152317 20000 25000 BO 3-18-3, BO 6-18-3 50 PR 0625 A ...
35 - 152324 152331 20000 25000 BO 6-24-3 50 PR 0635 A ...
9 25 - 152348 152355 15000 23000 BO 6-18-3 50 PR 0925 A ...
35 - 152362 152379 15000 23000 BO 6-24-3 50 PRO935 A ...
12 25 152386 152393 152409 12000 17 000 BO 6-18-3 50 PR 1225 A ...
35 152416 152423 152430 12000 17 000 BO 6-24-3 50 PR1235A ...
18 35 152447 152454 152461 8000 12000 BO 6-25-5 50 PR 1835 A ...
50 152478 152485 152492 8000 12000 BO 6-30-5 50 PR 1850 A ...
Kuzelovy tvar (PRK)
10 25 - 152508 152515 15000 23000 BO 3-18-3, BO 6-18-3 50 PRK 1025 A ...
12 25 152522 152539 152546 12000 17 000 BO 6-18-3 50 PRK 1225 A ...
35 152553 152560 152577 12000 17 000 BO 6-24-3 50 PRK 1235 A ...
15 35 152584 152591 152607 10000 15000 BO 6-24-3 50 PRK 1535 A ...
Brusné kuzele POLICO (PCO)
10 50 - 152614 152621 15000 23000 BO 6-50-8 50 PCO 1050 A ...

Keramické zrno typu CO-COOL

Pro agresivni brouseni s dosazenim maximalni Gcinnosti Ubéru tvrdych materiald, které nevedou
dobre teplo.

Konstantni maximalni vykon prostfednictvim samoostficiho efektu keramického zrna. Aktivni
brusné pfisady v obloZeni vyrazné zlepSuji miru Ubéru materialu, zabranuji zanaseni a umoznuji
chladnéjsi brouseni.

Opracovatelné materialy: Brusivo:
Hlinik, slitiny na bazi kobaltu, slitiny na bazi Keramické zrno CO-COOL
niklu (napt. Inconel nebo Hastelloy), titan,

nerezova ocel (INOX) Poznamky pro objednavani:

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

D T Velikost zrna Doporucené Max. Vhodné @ Oznaceni pro
[mm] [mm] 60 80 120 otacky dov. drzaky nastrojt objednavku
EAN 4007220 sliztlyy
Valcovy tvar (PR)

6 25 803264 803271 803288 20000 25000 BO 3-18-3,BO 6-18-3 50 PR 0625 CO-COOL ...
35 803295 803301 803318 20000 25000 BO 6-24-3 50 PR 0635 CO-COOL ...
9 25 803325 803332 803349 15000 23000 BO 6-18-3 50 PR 0925 CO-COOL ...
35 803356 803363 803370 15000 23000 BO 6-24-3 50 PR 0935 CO-COOL ...
12 25 803387 803394 803400 12000 17 000 BO 6-18-3 50 PR 1225 CO-COOL ...
35 803424 803431 803448 12000 17 000 BO 6-24-3 50 PR 1235 CO-COOL ...
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Drzaky nastroju BO
Drzak nastrojli pro nastroje POLIROLL a POLICO.

Vyhody: Poznamky pro objednavani:

M Vymeénu nastrojll Ize provadét bez uvolnéni I Drzak néstrojti BO 6-50-8 — odpovidajici
drzéku néstroj z upinaci klestiny pohonu PCO 1050. Kuzel upinaciho dild je 5°.
nastroje.

Vhodné pro S L EAN

[mm] [mm] 4007220

PR 0625, PRK 1025 3 27 152171

PR 0625, PR 0925, PR 1225, PRK 1025, PRK 1225 6 30 152188
PR 0635, PR 0935, PR 1235, PRK 1235, PRK 1535 6 30 152195
PR 1835 6 30 152201

PR 1850 6 30 152218

PCO 1050 6 30 152232

POLIROLL, POLICO

Drzaky nastrojU a sada

Oznaceni pro
objednavku

N NN RN QRN pEEN g

BO 3-18-3
BO 6-18-3
BO 6-24-3
BO 6-25-5
BO 6-30-5
BO 6-50-8

Sada POLIROLL
Sada skladajici se z rliznych brusnych roli POLIROLL s vhodnymi drzaky néstrojd.

Obsah:

150 brusnych roli POLIROLL s vhodnym drzakem nastrojd:
M Po 20 kusech PR 0625, A 80 a A 150

I Po 20 kusech PR 0925, A 80 a A 150

M Po 20 kusech PR 1225, A80 a A 150

M Po 10 kusech PRK 1025, A 80 a A 150

M 10 kusti PRK 1225, A 80

Vyhody:
M Koordinovany vybér vétsiny béznych verzi.

LxBxH EAN
[mm] 4007220
180 x 145 x 40 335727

=

Oznaceni pro
objednavku

PRS 151
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POLICAP

VsSeobecné informace

Rozsahla rfada brusnych ¢epicek a prstenc POLICAP pro konkrétni materialy nabizi feseni s
maximalni mirou Ubéru materialu pro univerzalni i konkrétni brusné aplikace.

Nastroje POLICAP maji bezesvé provedeni a umoznuji pouzivat cely povrch nastroje.

Pro pouzivani brusnych cepicek a prstenct jsou k dispozici vhodné, opakované pouzitelné drzaky v

rlznych tvarech.

Vyhody:
Drzak diky Stérbindm béhem pouZivani ex-
panduje, coz zarucuje pevné upnuti brusné
Cepicky a prstence na misté.
Specialni technologie vyroby zarucuje roz-
mérovou stabilitu a excelentni jemné vybrus.
Snadné vyména nastrojl.

Bearbeitungsaufgaben:

Vyrovnavani
Préce na povrsich
Postupné vybrusovani

Provedeni
Korund A

A60/80 A150 A280

SiC-COOL
(karbid kfemiku s brusnou vrstvou)

CO-COOoL

(keramické zrno s brusnou vrstvou)

Doporuceni pro pouziti:

Chcete-li brusné cepicky a prstence jedno-

duse vymeénit, prstenec lehce otocte doprava

pfi nasazovani i sundavani z drzaku. Pfi tom
ponechte nosi¢ nastroji upevnény v klesting

PFERD

Poznamky pro objednavani:

PFi objedndvani uvedte EAN a Uplny popis.
Priklad objednavani:

EAN 4007220150849
Za Ucelem dosazeni optimalni vykonnosti PC ZYA 1015 A 60
pouzivejte pfi doporucené fezné rychlosti Vysvétleni k pfikladu objednavky:
10 az 20 m/s. PC = POLICAP brusna cepicka
ZYA = valcovy tvar
Vhodné pohony nastroju: 1015 = vnéjsi primér D x 3itka T [mm]
o A = brusivo
Pohony ohebnych hridel 60 — velikost zrna

Primé brusky

pohonu.

Bezpecnostni upozornéni:

Maximalni dovolen obvodova rychlost je
25 m/s.

Z bezpecnostnich divodU je nezbytné vzdy
dodrzet stanovené maximalni povolené
otacky.

200006

Prislusenstvi

Drzék brusné Cepicky a brusného prstence

Pracovni operace

Pro univerzalni pouzivani na ocelovych materidlech (kalenych, popousténych, nekalenych).
Specialné vyvinuty pro konkrétnf prace, napr. ve vyrobé nastroju a forem a pfi odpovidajicich
opravach. Hodi se rovnéz k opracovani plastd, dieva a natérovych stiracich tmell pfi vyrobé
modelQ.

IdedIni pro opracovani soucasti vyrobenych z titanu, hliniku a jejich slitin. Viynikajici pro pouziti
pri vyrobé letadel a turbin a pfi souvisejicich tdrzbovych pracich.

Specidlni vybér zrna a brusné prisady v pojivu umozriuje brouseni za studena, snizeni teploty
obrobkU a predchézeni ulpivani tfisek.

Vzhledem ke specifické strukture keramického zrna a brusnych soucasti pojiva se idealné

hodi k opracovani uslechtilych oceli (INOX) a tepelné odolnych niklovych a kobaltovych slitin
pouzivanych casto ve vyrobé turbin, jako jsou Iconel a Hastelloy. Brusné prisady brani zanaseni
a umoznuji brouseni pri nizsich teplotach s podstatné vyssim Ubérem materialu.
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PFERD

Rychla cesta k nejlepsimu nastroji

POLICAP

VSeobecné informace

Skupina materialt Brusiva P> Korund Keramické zrno Karbid kifemiku
v A CO-COoOoL SiC-COOL
Nekalené, tepelné Konstrukéni oceli, uhlikové oceli,
Ocel nezpracované nastrojové oceli, nelegované oceli, [ (@)
&L oceli ocelolitina
ocelolitina ; 5 e . v .
Kalené, tepelné  Nastrojové oceli, popousténé oceli, o °
zpracované oceli  legované oceli, ocelolitina
Uslechtila Nerezavéjici a  Austenitické a
sl TR feritické uslechtilé oceli ¢
(INOX) oceli
Mekké nezelezné  Mekké hlinikové slitiny @) @) ®
kovy, nezelezné
kovy Mosaz, méd, zinek [
NeZelezné Tyrdé nevelezna  1vrde hlinikové slitiny O (]
kovy kovy Bronz, titan (@) [}
Materialy odolné
proti vysokym Niklové a kobaltové slitiny [
teplotam
Litina s vlo¢kovym grafitem EN-GJL
o (GG), s kulickovym grafitem/tvarna
Litina iﬁg?nl::ga litina EN-GJS (GGG), bila zihana litina ° o
EN-GIMW (GTW), ¢erna litina EN-
GJMB (GTS)
L . Plasty zesilené vlakny, termoplasty,
e, ine st drevo, drevotfiska, lak © o
@® = velmi vhodné O =vhodné
Doporuceny rozsah otacek Priimér nastroje Rezna rychlost [m/s]
Priklad: D 10 15 20 25
PC ZYA 1015 A 150 [mm] Otacky [min]
Rezné rychlost: 10-20 m/s
Otacky: 19 000-38 100 min 5 38 100 57 200 76 300 95 400
7 27 200 40 900 54 500 68 200
10 19 000 28 600 38 100 47 700
11 17 300 26 000 34 700 43 400
16 11 900 17 900 23 800 29 800
21 9 000 13 600 18 100 22 700
29 6 500 9 800 13 100 16 400
36 5300 7 900 10 600 13 200

Katalog | Strana
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POLICAP
PC, tvar ZYA

PFERD

S

Brusné cepicky PC ZYA
Brusné cepicky POLICAP valcového tvaru ZYA (dfive tvar A).

| T Brusivo: Poznamky pro objednavani:
A 60/80 A 150 A 280 Korund A Dopliite prosim v oznaceni pro objednavku
Barevna identifikace velikosti zrna: pozadovanou velikost zrna.
60a80 =hnéda
150 = cerna
280 = Cervenohnéda
D T Velikost zrna Doporucené Oznaceni pro
[mm] [mm] 60 80 150 280 otacky objednavku
EAN 4007220
5 10 - 150788 150795 150801 40 000 50 PC ZYA 0510 A ...
7 12 150818 - 150825 150832 30 000 50 PC ZYA 0712 A ...
10 15 150849 - 150856 150863 20 000 50 PC ZYA 1015 A ...
13 17 150870 - 150887 150894 16 000 50 PC ZYA 1317 A ...
16 26 150900 - 150917 150924 12 000 50 PC ZYA 1626 A ...
PCT, tvar ZYA
T - i Drzaky brusnych ¢epicek PCT ZYA
D | — S
. : "I‘ Vhodny drzék brusnych cepicek POLICAP valcového tvaru ZYA (dfive tvar A).
P—T— L |
D T S L EAN Max. dov. Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] 4007220 otacky objednavku
5 10 3 25 147139 95 000 5 PCT ZYA 0510/3
7 12 3 25 147146 65 000 5 PCT ZYA 0712/3
10 15 3 25 147153 45 000 5 PCT ZYA 1015/3
13 17 6 40 147221 35 000 5 PCT ZYA 1317/6
16 26 6 40 147238 30 000 5 PCT ZYA 1626/6
PCS, tvar ZYA
Sada PCS ZYA
Sada skladajici se z rliznych brusnych cepicek POLICAP s vhodnym drzakem valcového tvaru ZYA
(dfive tvar A).
Obsah: Vyhody:
Po 5 kusech brusnych ¢epicek POLICAP Robustni a opétovné pouzitelné plastové
PCZYA 1015 A, 1317 Aa 1626 A baleni.
(velkost zrna 60, 150, 280) Brusivo:
Po 10 kusech brusnych cepic¢ek POLICAP ruswdo.
PC ZYA 0510 Aa 0712 A A e
(velikost zrna 60, resp. 80 a 150, 280) 1503 = hneda
Po 1 kusu drzéku brusnych cepicek POLICAP 280 " ¢erna hneda
PCT ZYA 0510/3, 0712/3, 1015/3, 1317/6 = cervenonneda
a 1626/6
Tvar LxBxH EAN Oznaceni pro
[mm] 4007220 objednavku
ZYA 180 x 145 x 40 355404 1 PCS ZYA 110
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Brusné cepicky PC WRC
Brusné cepicky POLICAP ve tvaru zaobleného vélce WRC (dfive tvar C).

Brusivo:

Korund A

Karbid kfemiku SiC-COOL (3edy)

Keramické zrno CO-COOL (Cervené)

Barevna identifikace velikosti zrna pro korund A:

Poznamky pro objednavani:
Dopliite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

A 60/80

POLICAP
PC, tvar WRC

60a80 =hneda sic-CooL co-cooL
150 = Cerna
280 = Cervenohnéda
D T Velikost zrna Doporucené @ Oznaceni pro
[mm] [mm] 60 80 120 150 280 otacky objednavku
EAN 4007220
Korund A
5 11 - 150931 - 150948 150955 40 000 50 PC WRC 0511 A ...
7 13 150962 - - 150979 150986 30 000 50 PC WRC 0713 A ...
10 15 150993 - - 151006 151013 20 000 50 PC WRC 1015 A ...
13 17 151020 - - 151037 151044 16 000 50 PC WRC 1317 A ...
16 26 151051 - - 151068 151075 12 000 50 PC WRC 1626 A ...
Karbid kifemiku SiC-COOL
5 11 - 953716 - 953723 - 40 000 50 PC WRC 0511 SiC-COOL ...
7 13 - 953730 - 953747 - 30 000 50 PC WRC 0713 SiC-COOL ...
10 15 - 953754 - 953761 - 20 000 50 PC WRC 1015 SiC-COOL ...
13 17 - 953778 - 953792 - 16 000 50 PC WRC 1317 SiC-COOL ...
16 26 - 953808 - 953815 - 12 000 50 PC WRC 1626 SiC-COOL ...
Keramické zrno CO-COOL
5 11 - 953938 953945 - - 40 000 50 PC WRC 0511 CO-COOL ...
7 13 - 953952 953969 - - 30 000 50 PC WRC 0713 CO-COOL ...
10 15 - 953976 954041 - - 20 000 50 PC WRC 1015 CO-COOL ...
13 17 - 954058 954119 - - 16 000 50 PC WRC 1317 CO-COOL ...
16 26 - 954126 954133 - - 12 000 50 PC WRC 1626 CO-COOL ...
PCT, tvar WRC
Drzaky brusnych cepicek PCT WRC T
Vhodny drzak brusnych cepic¢ek POLICAP ve tvaru zaobleného vélce WRC (dfive tvar C). i-—l _IIS
f—T— L |
D T S L EAN Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] 4007220 otacky objednavku
5 11 2,35 40 621820 30 000 5 PCT WRC 0511/2,35
3 25 147160 95 000 5 PCT WRC 0511/3
7 13 2,35 40 621837 24 500 5 PCT WRC 0713/2,35
3 25 147177 65 000 5 PCT WRC 0713/3
10 15 2,35 40 621844 17 500 5 PCT WRC 1015/2,35
3 25 147184 45 000 5 PCT WRC 1015/3
13 17 2,35 40 621851 13750 5 PCT WRC 1317/2,35
6 40 147245 35 000 5 PCT WRC 1317/6
16 26 6 40 147252 30 000 5 PCT WRC 1626/6
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POLICAP
PCS, tvar WRC

1'5‘:.1;':.'.

w Strana

Sada PCS WRC

PFERD

Sada skladajici se z rliznych brusnych cepic¢ek POLICAP s vhodnym drzakem ve tvaru zaobleného

valce WRC (dfive tvar C).

Obsah:
Po 5 kusech brusnych ¢epicek POLICAP
PC WRC 1015 A, 1317 Aa 1626 A
(velikost zrna 60, 150, 280)
Po 10 kusech brusnych cepic¢ek POLICAP
PC WRC 0511 Aa 0713 A
(velikost zrna 60, resp. 80 a 150, 280)
Po 1 kusu drzéku brusnych cepicek POLICAP
PCT WRC 0511/3, 0713/3, 1015/3, 1317/6
a 1626/6

LxBxH EAN
[mm] 4007220

180 x 145 x 40 355411 1

Vyhody:

Robustni a opétovné pouzitelné plastové
balen.

Brusivo:

Korund A

Barevna identifikace velikosti zrna:
60a80 =hnéda

150 = Cerna

280 = Cervenohnéda

Oznaceni pro
objednavku

PCS WRC 110
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N

Brusné cepicky PC WKG
Brusné cepicky POLICAP ve tvaru kuzelového valce WKG (dfive tvar G).

POLICAP
PC, tvar WKG

R een
D
N

Uhel kuzele je 30°. fo—T—
A 60/80 A 150 A 280
Brusivo: Poznamky pro objednavani:
Korund A Dopliite prosim v oznaceni pro objednavku
Barevna identifikace velikosti zrna: pozadovanou velikost zrna.
60a80 =hnéda
150 = Cerna
280 = Cervenohnéda
D T Velikost zrna Doporucené Oznaceni pro
[mm] [mm] 60 80 150 280 otacky objednavku
EAN 4007220
5 11 - 151082 151099 151105 40 000 50 PC WKG 0511 A ...
7 13 151112 - 151129 151136 30 000 50 PC WKG 0713 A ...
10 15 151143 - 151150 151167 20 000 50 PC WKG 1015 A ...
13 17 151174 - 151181 151198 16 000 50 PC WKG 1317 A ...
16 26 151204 - 151211 151228 12 000 50 PC WKG 1626 A ...
PCT, tvar WKG
Drzaky brusnych ¢epicek PCT WKG T
D f S
Vhodny drzék brusnych cepicek POLICAP ve tvaru kuzelového vélce WKG (dfive tvar G). 0l ) "
P—T— L \
D T S L EAN Max. dov. Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] 4007220 otacky objednavku
5 11 3 25 147191 95 000 5 PCT WKG 0511/3
7 13 3 25 147207 65 000 5 PCT WKG 0713/3
10 15 3 25 147214 45 000 5 PCT WKG 1015/3
13 17 2,35 40 434338 13750 5 PCT WKG 1317/2,35
6 40 147269 35 000 5 PCT WKG 1317/6
16 26 6 40 147276 30 000 5 PCT WKG 1626/6

PCS, tvar WKG

Sada PCS WKG

Sada skladajici se z rliznych brusnych cepic¢ek POLICAP s vhodnym drzakem ve tvaru kuzelového
valce WKG (dfive tvar G).

Obsah: Vyhody:

Po 5 kusech brusnych cepicek POLICAP Robustni a opétovné pouzitelné plastové

PC WKG 1015 A, 1317 A a 1626 A balent.

(velikost zrna 60, 150, 280) .

Po 10 kusech brusnych ¢epicek POLICAP Brusivo:

PC WKG 0511 Aa 0713 A KorundA

(velikost zrna 60, resp. 80 a 150, 280) 60280 = Pvmed,a

Po 1 kusu drzaku brusnych cepicek POLICAP 120 =cerna

PCT WKG 0511/3, 0713/3, 1015/3, 1317/6 280 = tervenohnéda

a 1626/6
Tvar LxBxH EAN Oznaceni pro

[mm] 4007220 @ objednavku

WKG 180 x 145 x 40 355428 1 PCS WKG 110
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POLICAP
PC, tvar KEL

SiC-COOL
D T
[mm] [mm] 60
Korund A
5 15 -
11 25 151266
16 32 151297
21 40 = 151327
Karbid kfemiku SiC-COOL
5 15 -
11 25 -
16 32 -
21 40 -
Keramické zrno CO-COOL
5 15 -
11 25 -
16 32 -
21 40 -

PCT, tvar KEL

CO-CooL

80

151235

953822
953846
953891
953914

954140
954164
954195
954225

Brusné cepicky PC KEL

PFERD

S

Brusné cepicky POLICAP ve tvaru zakulaceného kuzelu KEL (dfive tvar L).

Brusivo: Poznamky pro objednavani:
Korund A Dopliite prosim v oznaceni pro objednavku

Karbid kfemiku SiC-COOL (3edy)
Keramické zrno CO-COOL (Cervené)

Barevna identifikace velikosti zrna pro
korund A:
60a80 =hnéda
150 =cerna
280 = Cervenohnéda
Velikost zrna Doporucené
120 150 280 otacky
EAN 4007220
- 151242 151259 40 000
- 151273 151280 20 000
- 151303 151310 12 000
- 151334 151341 9500
- 953839 - 40 000
= 953853 - 20 000
- 953907 - 12 000
- 953921 - 9 500
954263 - - 40 000
954188 - - 20 000
954218 - - 12 000
954232 - - 9 500

=

50
50
50
50

50
50
50
50

50
50
50
50

pozadovanou velikost zrna.

Oznaceni pro
objednavku

PC KELO515A ...
PCKEL 1125 A ..
PC KEL 1632 A ...
PC KEL 2140 A ...

PC KEL 0515 SiC-COOL ...
PC KEL 1125 SiC-COOL ...
PC KEL 1632 SiC-COOL ...
PC KEL 2140 SiC-COOL ...

PC KEL 0515 CO-COOL ...
PC KEL 1125 CO-COOL ...
PC KEL 1632 CO-COOL ...
PC KEL 2140 CO-COOL ...

e
D _—
4

} T | L \
D T
[mm] [mm]
5 15
11 25
16 32
21 40

Drzaky brusnych cepic¢ek PCT KEL

Vhodny drzak brusnych cepic¢ek POLICAP ve tvaru zakulaceného kuzelu KEL (dfive tvar L).

S L EAN Max. dov.
[mm] [mm] 4007220 otacky
6 40 147283 95 000
6 40 147290 40 000
6 40 147306 30 000
6 40 147313 20 000

=

[S2 U, RN, R, )

Oznaceni pro
objednavku

PCT KEL 0515/6
PCT KEL 1125/6
PCT KEL 1632/6
PCT KEL 2140/6
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Ei POLICAP
Sada PCS

Sada PCS 650

Sada skladajici se z rlznych brusnych cepic¢ek POLICAP s vhodnym drzakem.

Obsah: Vyhody:
Po 10 kusech brusnych cepicek POLICAP Robustni a opétovné pouzitelné plastové
PC ZYA 1626 A a PC WKG 1626 A baleni.
(velikost zrna 150 a 280) .
Po 25 kusech brusnych cepic¢ek POLICAP Brusivo:
PC ZYA 1015 A, PC ZYA 1317 A, Korund A~ .
PC WKG 1015 A a PC WKG 1317 A Barevn? |delntn‘|kace velikosti zrna:
(velikost zrna 150 a 280) 150 = cerna .
Po 50 kusech brusnych cepic¢ek POLICAP 280 = cervenohnéda

PC ZYA 0510 A, PC ZYA 0712 A,

PC WKG 0511 A a PC WKG 0713 A
(velikost zrna 150 a 280)

Po 1 kusu drzéku brusnych ¢epicek POLICAP
PCT ZYA 0510/3, PCT ZYA 0712/3,

PCT ZYA 1015/3, PCT ZYA 1317/6,

PCT ZYA 1626/6, PCT WKG 0511/3,

PCT WKG 0713/3, PCT WKG 1015/3,

PCT WKG 1317/6 a PCT WKG 1626/6

Tvar LxBxH EAN Oznaceni pro
[mm] 4007220 objednavku
ZYA, WKG 332 x235x 50 355435 1 SET PCS 650

Katalog | Strana
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POLICAP
PCH, kuzelovy tvar
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Brusné prstence PCH

Brusna pouzdra POLICAP kuzelového tvaru.

Brusivo: Poznamky pro objednavani:
T-T Korund A Dopliite prosim v oznaceni pro objednavku
J D Barevna identifikace velikosti zrna: pozadovanou velikost zrna.
+ gl 60 = hnéda
1 T | 150 = cerna
280 = Cervenohnéda
D J T Velikost zrna Doporucené Vhodné @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] 60 150 280 otacky drzaky nastroja objednavku
EAN 4007220
7 5 85 151358 151365 151372 12 000 PCT 0585 10 PCH 070585 LA ...
14 11 85 151389 151396 - 12 000 PCT 1185 10 PCH 141185 LA ...
20 16 85 151419 151426 - 12 000 PCT 1685 10 PCH 201685 LA ...
24 21 85 151440 151457 - 12 000 PCT 2185 10 PCH 242185 LA ...
20 15 65 151471 151488 - 18 500 GK 201463 10 PCH 201565 LA ...
36 22 65 151532 - - 13 000 GK 362260 10 PCH 362265 LA ...

PCT, tvar KEL

—
D
4

1 T 1 L
D T
[mm] [mm]
8 85
13 85
18 85
23 85

GK, kuzelovy tvar

s

Drzaky brusnych prstenct PCT KEL
Vhodny drzék brusnych pouzder POLICAP ve tvaru zakulaceného kuzelu KEL (dfive tvar L).

Vyhody:
Povrch gumy poskytuje skvélou pfilnavost,
coz zarucuje pevné upnuti brusného prsten-

ce na misté.
S L EAN Max. dov. Oznaceni pro
[mm] [mm] 4007220 otacky objednavku
6 40 147320 20 000 5 PCT KEL 0585/6
6 40 147337 15 000 5 PCT KEL 1185/6
6 40 147344 13 000 5 PCT KEL 1685/6
6 30 147351 12 000 5 PCT KEL 2185/6

T
J

I
Li

D J
[mm] [mm]
Kuzelovy tvar
20
36

14

63
60

Drzaky brusnych prstenci GK
Vhodny drzék brusnych pouzder POLICAP kuZzelového tvaru.

Vyhody:
Drzak béhem pouzivani expanduje, coz
zarucuje pevné upnuti brusného prstence

na miste.

S L EAN Max. dov. Min. ot. Oznaceni pro
[mm] [mm] 4007220 otacky [min."] objednavku

6 40 147078 26 000 19 000 5 GK 201463/6

6 40 147092 15900 10 000 GK 362260/6
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Lamelové nastroje

Obecné informace — Lamelova téliska se stopkou

U lamelovych kol se stopkou jsou brusné lamely na podlozce usporadany radialné kolem osy na-
stroje ve ventilatorové konfiguraci. Diky flexibilité se idealné pfizpUsobujf tvardm obrobku. Brusné
zrno je vsazeno do pojiva ze syntetickych pryskyfic naneseného na textilnim nosi¢i odolném v

tahu.

Lamelova kola se stopkou jsou oznacena jako ,lamelova kola s hfideli” podle normy ISO 3919.

Faktory ovliviujici vysledek prace:
1 Opotrebeni a tepelné zatizeni nastroje:

Snizeni pfitlaku a obvodové rychlosti spolu s pfidanim brusného oleje, snizuji opotfebeni nastro-

je a tepelné zatizeni na obrobku.
M Ubér materialu:

Zvyseni brusného vykonu by mélo byt realizovano vétsi zrnitosti a ne zvysenim pfitlaku, aby se
zabranilo nezadoucimu opotrebeni nastroje a tepelnému zatizeni obrobku.

M Drsnost povrchu:

Zvyseni obvodové rychlosti vede k nepatrné jemnéjsimu povrchu. Zvysenim pfitlaku se povrch
stava nepatrné drsnéjsim. Cim mék¢f je opracovéavany material, tim drsnéjsi je povrch (pfi pouziti

stejné velikosti zrn).

Vyhody:

1 Vysokd mira prizplsobeni konturdm diky
vysoké ohebnosti.

1 Konstantné vysoka mira Ubéru materialu
po celou dobu Zivotnosti nastroje, protoze
se neustale uvolfiuje novy Gcinny brusny
material.

1 Diky plochému provedeni s tvarovanym
jadrem je mozné pouziti licem doll pro préci
v tésné blizkosti hran a v rozich.

Pracovni operace:

M Viyrovnavani

M Odjehlovani

[ Préce na povrsich

[% Prace na svarech

M Strukturovani povrcht
[ Postupné vybrusovani

Doporuceni pro pouziti:

1 Za Ucelem dosazeni optimalni vykonnosti
pouzivejte pfi doporucené fezné rychlosti
15-20 m/s. Tim se dosahuje idealniho
kompromisu mezi mirou Ubéru materialu,
kvalitou povrchu, tepelnym zatizenim obrob-
ku a opotrebenim néstroje.

1 Pouzitim brusného oleje odpovidajiciho
slozenim pro rlizné materialy se mlze
lamelovych brusnych télisek. Podrobné in-
formace a Udaje k objednani brusnych olejd
naleznete na strané 155.

Vhodné pohony nastroju:

1 Pohony ohebnych hrideli
M P¥mé brusky

Poznamka pro objednavani:

[ Pri objednavani uvedte EAN nebo kompletni
popis.

1 Priklad objednavky:
EAN 4007220155455
F 6030/6 A 120

1 Vysvétleni k prikladu objednavky:

F = lamelovy brousici nastroj
6030 = vnéjsi primér D x sitka T [mm]
6 = prdmér stopky S, [mm]

A = brusivo

120 = velikost zrna

Bezpecnostni upozornéni:

1 Z bezpecnostnich divodU je nezbytné vzdy
dodrzet stanovené maximalni povolené
otacky.

1V pripadé prekorceni uvedenych optimalnich
otacek je nutné vyrazné snizit pritlak.

1 Bezpecnost je zarucena pouze za téchto
podminek:

- Hloubka upnuti je nejméné 15 mm.
- Nejsou prekroceny prfedepsané maximalni
otacky pro nepodeprené délky stopek.

OO0

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS doporucuje lamelova
stopkova brusna téliska pro trvalé snizeni
Urovni vibraci a hluku béhem pouzivani a pro
zlepseni pracovniho komfortu.

=) — W) — &)

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter

4
%ﬂ

|
!
&
i
¥
3
|
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Lamelové nastroje q
Obecné informace — Lamelova téliska se stopkou

Rychla cesta k nejlepsimu nastroji

Skupina materialt Brusiva P> Korund Zirkonovy Keramické zrno Karbid kiemiku
v A korund CO-cooL SiC-COOL
Z-CooL
Nekalené, tepelné Konstrukéni oceli, uhlikové oceli,
Ocel, nezpracované nastrojové oceli, nelegované oceli, [ @] @)
oceloli-  oceli ocelolitina
tina Kalené, tepelné  Nastrojové oceli, popousténé oceli, o ° °
zpracované oceli  legované oceli, ocelolitina
Cetgn: INSEEIIEIET oy e
ilelogz] | lselingwzeiorms feritické uslechtilé oceli e ¢
(INOX) oceli
Mekké nezelezné  Mekkeé hlinikoveé slitiny @) °
kovy, nezelezné
kovy Mosaz, méd, zinek ([} O O
Nezelez-  Tyrdé neselezne  1vrdé hlinikove slitiny O (]
nékow  kowy Bronz, titan @) (@) o
Materialy odolné
proti vysokym Niklové a kobaltové slitiny @] [ ]
teplotam
Litina s vlockovym grafitem EN-GJL
L s (GG), s kulickovym grafitem/tvarna
» Seda litina oy <
Litina bila liting ! litina EN-GJS (GGG), bila zihana litina [ J O [ J
EN-GIMW (GTW), ¢erna litina EN-
GJMB (GTS)
Plasty, jiné materidly Plasty zesilené vlakny, termoplasty, o °

drevo, dfevotriska, lak
@ = vysoce vhodné O =vhodné

Doporuceny rozsah otacek Rezna rychlost [m/s]

Pramér

Priklad: nastroje D 15 20 40

If 6030/6 A 120 [mm] Otacky [min']

Rezna rychlost: 15-20 m/s

Otééky):/4 700-6 300 min™' i 25600 =t 100 EER
15 19 000 25 400 50 900
20 14 300 19 000 38 100
25 11 400 15 200 30 500
30 9 500 12 700 25 400
40 7 100 9500 19 000
50 5700 7 600 15 200
60 4 700 6 300 12 700
80 3 500 4700 9 500

Strana  Katalog
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Lamelové nastroje
Lamelova téliska se stopkou F

Korund typu A

Pro univerzalni pouziti od hrubého az po jemné brouseni.

Brusivo: PFERDVALUE: —-#Sd
Korund A
Poznamky pro objednavani: Vibrationfier  Neissfiter  Haptichiier

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

D T Velikost zrna Dopo- Oznaceni
[mm] [mm] 49 60 80 120 150 180 240 320 400  rucené pro
EAN 4007220 otacky objednavku
Stopka prim. 3 x 40 mm [S, x L]
10 10 - 661529 661635 661642 661659 661673 - 661680 - 38000 75000 10 F1010/3A..
15 - 661697 661703 661710 661727 661734 - 661741 - 38000 75000 10 F1015/3A..
15 5 - 661758 661765 661772 661796 661802 - 661819 - 25000 50000 10 F1505/3A ..
10 - 661871 661918 661925 661932 661963 - 661987 - 25000 50000 10 F1510/3A..
15 - 661994 662014 662038 662045 662052 - 662069 - 25000 50000 10 F1515/3A..
20 10 - - 336892 154113 154120 292563 378663 378670 - 19000 38100 10 F2010/3A..
30 5 = 154137 154151 154175 154199 292693 154212 154236 - 12000 25400 10 F3005/3A..
10 - 154250 154274 154298 154311 292716 154335 154359 - 12000 25400 10 F3010/3A..
Stopka prdm. 6 x 40 mm [S, x L]
20 10 - 235478 292594 292617 292624 292631 - - - 19000 38100 10 F2010/6A ...
25 10 - - 536896 536902 - 536919 - - - 15000 30500 10 F2510/6A ..
15 - - 154557 154564 154571 292648 - - - 15000 30500 10 F2515/6A ..
20 - - 536926 536933 - 536940 - - - 15000 30500 10 F2520/6A ..
25 - 557440 292655 292662 292679 292686 - - - 15000 30500 10 F2525/6A ..
30 3 - - 950838 950845 950852 950869 950876 950883 - 12000 25400 10 F3003/6A ..
5 - 154144 154168 154182 154205 292709 154229 154243 - 12000 25400 10 F3005/6A ...
10 = 154267 154281 154304 154328 292723 154342 154366 533017 12000 25400 10 F3010/6A ..
15 - 154687 154694 154700 154717 292730 154724 154731 - 12000 25400 10 F3015/6A ..
20 035153 035160 - - 035177 035184 035191 035207 - 12000 25400 10 F3020/6A ...
30 - 292747 292754 292761 292778 292785 292792 292808 = 12000 25400 10 F3030/6A ..
40 10 - 154373 154380 154403 154410 292815 154427 - - 9600 19100 10 F4010/6A ..
15 - 154441 154458 154465 154489 292822 154496 154519 - 9600 19100 10 F4015/6A ..
20 800607 154625 154632 154649 154656 292839 154663 - - 9600 19100 10 F4020/6 A ..
50 5 - 950968 951019 951026 951033 951040 951057 951064 - 7000 15200 10 F5005/6A ..
10 - 155189 155196 155202 155219 292846 155226 155233 - 7000 15200 10 F5010/6A ..
15 = 155240 155257 155264 155271 292853 155288 155295 = 7000 15200 10 F5015/6A ..
20 - 155127 155134 155141 155158 292860 - 155172 - 7000 15200 10 F5020/6A ..
30 800591 155066 155073 155080 155097 292877 155103 155110 - 7000 15200 10 F5030/6A ..
60 5 - 951071 951088 951095 951101 951118 951125 951132 - 6300 12700 10 F6005/6A ..
15 = 155301 155318 155325 155332 - 155349 155356 - 6300 12700 10 F6015/6A ..
20 - 155363 155370 155387 155394 - 155400 155417 - 6300 12700 10 F6020/6A ..
30 155424 155431 155448 155455 155462 292907 155479 155486 533024 6300 12700 10 F6030/6A ..
40 = 155493 155509 155516 155523 - 155530 - - 6300 12700 10 F6040/6A ..
50 155554 155561 155578 155585 155592 - 155608 155615 - 6300 12700 10 F6050/6A ..
80 5 - 549780 373743 463062 403396 958889 102114 102121 - 4 800 9500 10 F8005/6A ..
10 = 422120 262184 422137 065877 065907 065914 048412 = 4 800 9500 10 F8010/6A ..
15 - 155622 155639 155646 155653 - - - - 4 800 9500 10 F8015/6A ..
20 - 155684 155691 155707 155714 - - - - 4 800 9500 10 F8020/6A ..
30 155745 155752 155769 155776 155783 - 155790 155806 - 4 800 9500 10 F8030/6A ..
40 - 155813 155820 155837 155844 - 155851 - - 4800 9500 10 F8040/6A ..
50 155875 155882 155899 155905 155912 - 155929 155936 - 4800 9500 10 F8050/6A ..
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Lamelové nastroje fx
Lamelova téliska se stopkou F

Zirkonovy korund typu Z-COOL
Pro hrubé brouseni pfi vysokém fezném vykonu a chladném brouseni.

—_— -¥Sd Aktivni brusné prisady v obloZeni vyrazné zlepsuji miru Ubéru materiélu, zabranuji zanaseni a
umoziuji chladnéjsi brousent.

Brusivo: PFERDVALUE:
Zirkonovy korund Z-COOL

Poznémky pro Objednévénl': Vibrationfilter ~ NoisefFilter HapticFilter
1 Doplnite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

D T Velikost zrna Doporucené Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] [mm] 60 80 otacky otacky objednavku
EAN 4007220
Stopka priim. 6 x 40 mm [S, x L]
30 20 297353 297360 12 000 25 400 10 F 3020/6 Z-COOL ...
40 20 297377 297384 9 600 19 100 10 F 4020/6 Z-COOL ...
50 20 297391 297407 7 000 15 200 10 F 5020/6 Z-COOL ...
60 30 297414 297421 6 300 12 700 10 F 6030/6 Z-COOL ...
80 50 297438 297445 4800 9 500 10 F 8050/6 Z-COOL ...

Keramické zrno typu CO-COOL

Pro agresivni brouseni s dosazenim maximalni Gcinnosti Ubéru tvrdych materiald, které nevedou
dobre teplo. Konstantni maximalni vykon prostrednictvim samoostficiho efektu keramického zrna.
Aktivni brusné prisady v obloZeni vyrazné zlep3uji miru Ubé&ru materidlu, zabranuji zandseni a
umozriuji chladnéjsi brousent.

Brusivo: PFERDVALUE:
Keramické zrno CO-COOL

Poznémky pro Objednévénl': Vibrationfilter ~ NoisefFilter HapticFilter
1 Doplnte prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

D T Velikost zrna Doporucené Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] [mm] 40 60 80 120 otacky otacky objednavku
EAN 4007220
Stopka priim. 6 x 40 mm [S, x L]
20 10 - 065938 884751 884775 19 000 38 100 10 F2010/6 CO-COOL ...
30 10 803738 803745 803752 803769 12 000 25 400 10 F3010/6 CO-COOL ...
15 803776 803783 803790 803806 12 000 25 400 10 F3015/6 CO-COOL ...
20 035009 035016 035023 962046 12 000 25400 10 F 3020/6 CO-COOL ...
40 20 803813 803820 803837 803844 9 600 19 100 10 F 4020/6 CO-COOL ...
50 30 803868 803875 803899 803882 7 000 15 200 10 F 5030/6 CO-COOL ...
60 15 065945 065952 000137 065969 6 300 12 700 10 F 6015/6 CO-COOL ...
30 803905 803912 803929 803936 6 300 12 700 10 F 6030/6 CO-COOL ...
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Lamelové nastroje
Lamelova téliska se stopkou F

Karbid kfemiku typu SiC

Pro univerzalni brouseni soucasti z hliniku, médi, bronzu, titanu a plastt zpevnénych vidkny.
Hodi se predevsim pro pouziti u titanovych slitin.

Idedlné se hodi pro pouziti v leteckém prdmyslu, a to predevsim tam, kde SiC je jediné schvélené
brusivo, napf. pro pouziti na komponentech motord.

Brusivo: PFERDVALUE:
Karbid kfemiku SiC

Poznamky pro objednavani: Vibrationfier  Neissfiter  Haptichiier
Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

D T Velikost zrna Doporucené Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] [mm] 60 80 120 150 otacky otacky objednavku
EAN 4007220
Stopka prim. 6 x 40 mm [S, x L]

20 10 102145 102176 102183 102206 19 000 38 100 10 F2010/6 SiC ...
30 10 154588 154595 154601 154618 12 000 25 400 10 F 3010/6 SiC ...

15 102213 102220 102268 102275 12 000 25 400 10 F3015/6 SiC ...

20 102299 102343 102367 102398 12 000 25 400 10 F 3020/6 SiC ...

40 20 102411 102442 102459 102480 9 600 19 100 10 F 4020/6 SiC ...
50 30 102510 102572 102626 102633 7 000 15 200 10 F 5030/6 SiC ...
60 15 102657 102664 102701 102718 6 300 12 700 10 F 6015/6 SiC ...
30 155943 155950 155967 155974 6 300 12 700 10 F 6030/6 SiC ...

Sada lamelovych brousicich télisek se stopkou

FSO
Sada skladajici se z rlznych brusnych télisek v provedeni korund A se stopkou o prdméru 6 mm.
Obsah: Vyhody:
Po 5 ks lamelovych télisek: Sezndmeni s doddvanou komplexni fadou a
F4015/6 A 80 jeji testovani.
F4015/6 A 120 Koordinovany vybér vétsiny béznych verzi.
F5015/6 A 60 Propagacni karton.
F5015/6 A 80 Brusivo:
F 6030/6 A 60 r”S"’d°'
F 6040/6 A 80 Korund A
F 6040/6 A 150 PFERDVALUE:
F 8030/6 A 60 4{
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
LxBxH EAN Oznaceni pro
[mm] 4007220 objednavku
240 x 145 x 240 156087 1 FSO 5400
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Lamelové nastroje
Lamelova kola bez stopky

PFERD

S

U lamelovych kol bez stopky jsou brusné lamely na podlozce usporadany radialné kolem osy néstroje ve ventilatorové konfiguraci.
Diky flexibilité se idedlné prizptsobuji tvarim obrobku. Brusné zrno je vsazeno do pojiva ze syntetickych pryskyfic naneseného na textilnim nosici

odolném v tahu.

Lamelova kola bez stopky jsou oznacena jako ,lamelova kola” podle normy ISO 5429.

Faktory ovliviujici vysledek prace:

[ Opotiebeni a tepelné zatizeni nastroje:

Snizeni pfitlaku a obvodové rychlosti spolu s pridanim brusného oleje, snizeni opotiebeni nastroje a tepelného zatizeni na obrobku.

» Ubér materialu:

Zvyseni Ubéru materidlu je nutno dosahnout pouzitim hrubsi velikosti zrna, spide nez zvysenim pfitlaku, aby nedochazelo ke zbyte¢nému opotfebo-
vavani nastroje a tepelnému zatizeni na obrobku.

M Drsnost povrchu:

Zvyseni obvodové rychlosti vede k lehce jemnéjsimu povrchu. PFi zvysent pritlaku se povrch stavé ponékud drsnéjsim. Cim mék¢f je obrab&ny mate-
ridl, tim drsnéjsi je povrch (pfi pouziti stejné velikosti zrn).

Vyhody:

1 Vlysokd mira pfizplsobeni konturdm diky
vysoké ohebnosti.

1 Konstantné vysoka mira Ubéru materialu
po celou dobu Zivotnosti nastroje, protoze
se neustdle uvolfiuje novy Ucinny brusny
material.

1 Diky speciadlnfmu montaznimu systému je
mozné pouziti licem dolG pro praci v tésné
blizkosti hran a v rozich

Pracovni operace:

1 Vyrovnavani

M Odjehlovani

I Préace na povrsich

I Prace na svarech

I Strukturovani povrcht
W Postupné vybrusovani

Doporuceny rozsah otacek

Priklad:

FR 16550/25,4 A 80

Rezné rychlost: 15-30 m/s
Otacky: 1 700-3 400 min™'

Doporuceni pro pouziti:

1 Za Gcelem dosazeni optimalni vykonnosti
pouzivejte pfi doporucené fezné rychlosti
15-30 m/s. Tim se dosahuje idedlniho
kompromisu mezi mirou Ubéru materialu,
kvalitou povrchu, tepelnym zatizenim obrob-
ku a opotiebenim nastroje.

1 Pouzivani brusného oleje vhodného pro
materidl podstatné prodluzuje Zivotnost
nastrojl a zvysuje jejich brusny vykon.
Podrobnéjsi informace a Udaje pro
objednavani brusnych olej mlzete najit na
strané 155.

I Pro dosazeni nejlepsich vysledkd pouzijte
pohonu nastroje s vykonem 1 000-1 500 W.

Poznamka pro objednavani:

I PYi objednavani uvedte EAN nebo kompletnf
popis.
I Pfiklad objednavky:
EAN 4007220469040
FR 10030/25,4 A 40
1 Vysvétleni k prikladu objednavky:
FR = lamelova kola bez stopky
10030 = vnéjsi pramér D x 3itka T [mm]
25,4 = primér stfedniho otvoru H [mm]
A = brusivo
40 = velikost zrna

Bezpecnostni upozornéni:

I Plati pravidlo, Ze se lamelové kola bez
stopky musi pouzivat s vhodnymi upinacimi
pfirubami.

M Maximalni povolena obvodova rychlost se
urCuje takto:

- Lamelové kola bez stopky = 50 m/s
- Lamelové kola bez stopky

pro Uhlové brusky = 80 m/s
- Lamelové vélce = 32 m/s

1V pripadé prekorceni uvedenych optimalnich
otacek je nutné vyrazné snizit pritlak.

1 Z bezpecnostnich ddvodU je nezbytné vzdy
dodrzet stanovené maximalni povolené
otacky.

00000

Prislusenstvi:

1 Drzéaky nastrojl s upinaci prirubou
1 Redukeni priruby pro fezaci kotouce bez
stopky

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS doporucuje lamelova
kola bez stopky pro trvalé snizeni Grovni
vibraci a hluku béhem pouzivani a pro zlepseni
pracovniho komfortu.

) i) — B —

VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter
Pramér Rezna rychlost [m/s]
néstroje D 15 20 25 30 40 50 80
[mm] Otacky [min]
100 2 800 3 800 4700 5700 7 600 9 500 15200
115 2 400 3 300 4100 4900 6 600 8 300 13 200
125 2 200 3000 3 800 4500 6 100 7 600 12 200
150 1900 2 500 3100 3 800 5000 6 300 10 100
165 1700 2 300 2 800 3400 4600 5700 9200
200 1400 1900 2 300 2 800 3 800 4700 7 600
250 1100 1500 1900 2 200 3000 3 800 6 100
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Korund typu A
Pro univerzalni pouziti od hrubého az po jemné brouseni.

Brusivo: Vhodny drzak nastroju pro prlmér

Korund A 200 a 250 mm: FR/VR 12/44,0

(EAN 4007220479650)

Dopliite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

Vhodné pohony nastroja:
Pohon ohebnou hfideli, pfima bruska

Poznamky pro objednavani: PFERDVALUE:
Vhodny drzak nastroji objednavejte samo- UE:
statné.
\/hOdn)'/ drzak nés’[rojﬂ pro prfjmér Vibrationfiter  NoiseFilter HapticFilter
100, 150 a 165 mm: FR/VR 12/25,4
(EAN 4007220479643)
D T H Velikost zrna
[mm] [mm] [mm] = 49 60 80 120 150 240 320
EAN 4007220

100 30 25,4 469040 469057 469071 469095 = = =
50 25,4 469187 469194 469224 469231 = = =

150 30 25,4 296851 296868 296875 296882 296899 = =
50 25,4 296905 296912 296929 296936 296943 469699 =

165 30 25,4 470091 470107 470114 470121 470138 469941 =
50 25,4 469767 469781 469804 469811 469835 469842 469859

200 30 44 - 469606 469613 469637 = 469675 =
50 44 = 469262 469286 469309 469323 469347 =
250 50 44 = 469064 469088 469101 469132 469156 469170

Lamelové nastroje
Lamelova kola bez stopky FR

Dopo- Max. dov.

rucené
otacky
5500
5500
3500
3500
3200
3200
2 600
2 600
2100

otacky

9500
9500
6 300
6 300
5700
5700
4700
4700
3800

= N NN DNDNDNDNDNNDN

Oznaceni pro
objednavku

FR 10030/25,4 A ...
FR 10050/25,4 A ...
FR 15030/25,4 A ...
FR 15050/25,4 A ...
FR 16530/25,4 A ...
FR 16550/25,4 A ...
FR 20030/44,0 A ...
FR 20050/44,0 A ...
FR 25050/44,0 A ...

Keramické zrno typu CO-COOL

Pro agresivni brousenf s dosazenim maximalni U¢innosti Ubéru tvrdych materiald, které nevedou
dobre teplo. Konstantni maximalni vykon prostfednictvim samoostficiho efektu keramického zrna

Aktivni brusné prisady v oblozeni vyrazné zlepsuji miru Ubéru materialu, zabraruji zanaseni a
umoznuji chladnéjsi brouseni.

Brusivo: Poznamky pro objednavani:
Keramické zrno CO-COOL Vhodny drzék nastroju objednévejte samo-
statné.

Vhodné pohony nastroja:

Pohon ohebnou hfideli, pfima bruska Vhodny drzak nastrojd pro pramér

150 a 165 mm: FR/VR 12/25,4

(EAN 4007220479643)

Dopliite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

PFERDVALUE:
VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter
D T H Velikost zrna Doporucené Max. @
[mm] [mm] [mm] 40 60 80 120 otacky dov.
EAN 4007220 e
150 30 25,4 104859 104873 104880 104903 3500 6 300 2
50 25,4 105467 105474 105481 105498 3500 6 300 2
165 30 25,4 105504 105511 105528 105535 3200 5700 2
50 25,4 105542 105559 105566 105573 3200 5700 2

Oznaceni pro

objednavku

FR 15030/25,4 CO-COOL ...
FR 15050/25,4 CO-COOL ...
FR 16530/25,4 CO-COOL ...
FR 16550/25,4 CO-COOL ...
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Lamelové nastroje
Lamelova kola bez stopky, sada FR

SET FR

PFERD

S

Sada obsahujici vykonnou elektrickou pfimou brusku a nastroje PFERD pro cisténi, ¢arové
matovani a velmi jemné brouseni stfednich a velkych ploch na soucastech z uslechtilé oceli (INOX).
IdeaIné se hodi pro univerzalni brouseni, zejména pfi montaznich pracich.

Obsah:

po 1 kusu:
Elektricka pfiméa bruska
UGER 15/60 Sl s elektronickou regulaci
otacek (2 800-5 900 min™)

Vyhody:

Optimélni plynula regulace otacek pro
pouziti na lamelovych kolech bez stopky a
kotoucich POLINOX.

Koordinovany vybér vétsiny béznych verzi.

Klestina o priméru 6, 8 a 12 mm

Véjifové kolo FR 15030 A-COOL 60
Véjifové kolo FR 15030 A-COOL 120
Brusné lamelové kolo POLINOX PNL 15050
A 100

Drz&k nastroj FR/VR 12/25,4 100-165
Drzék nastroji PCLB 8/13/26

Poznamky pro objednavani:
Podrobnéjsi informace a Udaje pro objed-
navani pohont néstrojd mlzete najit v
katalogové casti 9.

2 kusy:
Kotouce POLICLEAN PCLS 15013/13
D LxBxH EAN Oznaceni pro
[mm] [mm] 4007220 objednavku
150 587 x 285 x 162 777350 1 SET FR 15030 UGER 15/60 230 V
Drzaky nastrojd FR/VR
A i Typ s upinaci prirubou

Pro upnuti lamelovych kol PFERD.
Konstrukce upinacich pfirub umoziuje, Ze tyto pfiruby jsou zapustény uvniti nastroje.
Vyhody:
Lze pouzivat licem dold velmi blizko k okra-
jm a v uhlech diky specidlnimu upinacimu

Poznamky pro objednavani:
Obsah dodavky: Drzak nastrojl, upinaci
prdmér 12 mm, 2 pfiruby s odpovidajicimi

1 systému. Srouby (pro rtizné sitky lamelovych kotoucd
se stopkou).
Na pozadani vyrobime drzaky nastrojd s
Morse kuzelem.
Vhodné pro  Vhodné pro S L Upinaci sirka EAN Oznaceni pro
nastroj prim. prum. upina- [mm] [mm] [mm] 4007220 objednavku
[mm] ciho otvoru
[mm]
100, 150, 165 25,4 12 40 25-50 479643 1 FR/VR 12/25,4 100-165
200, 250 44 12 40 25-50 479650 1 FR/VR 12/44,0 200-250
R . Redukéni priruby pro lamelova kola bez stopky
Pro upnuti lamelovych kol a brusnych lamelovych kotouc¢d POLINOX na hnacich vietenech.
Konstrukce upinacich prirub umoznuje, ze tyto priruby jsou zapustény uvniti nastroje.
o [ | Vyhody: Poznamky pro objednavani:
Q | Lze pfizplsobit existujicimu vietenu pomoci Obsah dodavky: 1 par
vyvrtu.
Lze pouzivat licem dold velmi blizko k okra-
jim a v Uhlech diky specialnimu upinacimu
4 systému.
Vhodné pro D H Max. pram. EAN Oznaceni pro
nastroj prim. [mm] [mm] stfedniho 4007220 objednavku
[mm] otvoru
[mm]
150, 165 40 12 22,2 509876 1 RF FR 150-165 Bo. 12-22,2
200, 250 83 12 40 498460 1 RF FR 200-250 Bo. 12-40
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Korund typu A

IdedlIni nastroj pro pouziti na Uhlovych bruskach v montaznich provozech.
Pro univerzalni pouziti od hrubého az po jemné brouseni.

Vyhody:

Lze pfipevnit pfimo na uhlovou brusku bez
dodatec¢nych upinacich zafizeni.

Poznamky pro objednavani:
Dopliite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

Brusivo:
Korund A

Bezpecnostni upozornéni:
Plati, Ze by se lamelové kotouce bez stopky
mély pouzivat s vhodnymi upinacimi pfiru-
bami pro Uhlovou brusku.

PFERDVALUE:

Doporuceni pro pouziti:
Za Ucelem dosazeni optimalnich vysledkd
doporucujeme feznou rychlost 40-50 m/s.

Vhodné pohony nastroja:
Uhlové bruska, akumulatorova uhlova bruska

VibrationFilter  NoiseFilter HapticFilter

D T Zavit Velikost zrna Doporucené

[mm] [mm] 40 60 80 120 180 240 320 otacky
EAN 4007220

115 20 M14 752364 752388 752395 752401 023617 023624 023631 7 500

5/8-11 759417 759424 759431 759448 023679 023686 023693 7 500

125 20  M14 752418 752425 752432 752449 023648 023655 023662 6 850

5/8-11 847688 847701 847718 847725 023709 023716 023723 6 850

Lamelové nastroje
Lamelova kola pro uhlové brusky

Max. @ Oznaceni pro

dov. objednavku
otacky
13300 2 FRWS 11520 M14 A ...
13300 2 FRWS 115205/8-11 A ...
12200 2 FRWS 12520 M14 A ...
12200 2 FRWS125205/8-11A ...

Keramické zrno typu CO-COOL

IdedIni nastroj pro pouziti na Uhlovych bruskach v montéznich provozech.
Pro agresivni brouseni s dosazenim maximalni Gc¢innosti Ubéru tvrdych materiald, které nevedou
dobre teplo. Konstantni maximalni vykon prostfednictvim samoostficiho efektu keramického zrna.

Aktivni brusné pfisady v oblozeni vyrazné zlepsuji miru Ubéru materidlu, zabranuji zanaseni a
umoziuji chladnéjsi brousent.

Vyhody: Poznamky pro objednavani:

Lze pfipevnit pfimo na Uhlovou brusku bez
dodate¢nych upinacich zafizent.

Brusivo:

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

Bezpecnostni upozornéni:

Keramické zrno CO-COOL Plati, Ze by se lamelové kotouce bez stopky
mély pouzivat s vhodnymi upinacimi pfiru-

bami pro Uhlovou brusku.

PFERDVALUE:

Doporuceni pro pouziti:
Za Ucelem dosazeni optimalnich vysledkd
doporucujeme feznou rychlost 40-50 m/s.

Vhodné pohony nastroju:
Uhlova bruska, akumulatorova thlova bruska

VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter

D T Zavit Velikost zrna Doporucené  Max.
[mm] [mm] 40 60 80 120 otacky  dov.
EAN 4007220 BEy

115 20 M14 025611 025635 025642 025659 7 500 13300
5/8-11 025697 025703 025710 025727 7500 13300

125 20 M14 025628 025666 025673 025680 6850 12200
5/8-11 025734 025741 025765 025789 6 850 12200

NN NN

Oznaceni pro
objednavku

FR'WS 11520 M14 CO-COOL ...
FR'WS 11520 5/8-11 CO-COOL ...
FR' WS 12520 M14 CO-COOL ...
FR' WS 12520 5/8-11 CO-COOL ...
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Lamelové nastroje
Lamelové valce

Typ FR-W

PFERD

s

Hodi se pro univerzalni praci na stfednich a velkych kovovych plochéch, napt. jemné brouseni
velkych polomér( pfi vyrobé zasobnikd, kuchyni a pfistrojl, dosazeni homogenni kvality povrchu
(struktury brouseného povrchu) na velkych plochach a konturach pfi ru¢nim pouziti.

Hodi se pro veskeré bézné pouzivané systémy pruzné pripojky.

Brusivo:
Korund A

Doporuceni pro pouziti:
[0 Za Ucelem dosazeni optimalnich vysledk
doporucujeme Feznou rychlost 15-30 m/s.

Vhodné pohony nastroju:
Pohon brusnych vélct

D T H Velikost zrna Doporucené

[mm] [mm] [mm] 49 60 80 120 150 180 otéacky
EAN 4007220

100 100 19 770498 770504 770511 770528 770535 770542 3 800

Valce, sada FR-W

Poznamky pro objednavani:

I Pramér stfedniho otvoru 19 mm se 4
klinovymi drézkami na viech béznych
bubnovych pohonech.

1 Dal3i valcové nastroje Ize nalézt na stranach
116-117 tohoto katalogu a v katalogové
Casti 8.

1 Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

PFERDVALUE:

oo mp il

Max. Oznaceni pro
dov. objednavku
otacky
6 100 1 FR-W 100100 A ...

SET FR-W

Sada s vysokovykonnym elektrickym pohonem brusného valce a s nastroji PFERD pro cisténi,
¢arové matovani a velmi jemné brouseni velkych ploch na soucastech z uslechtilé oceli (INOX).

Obsah:

po 1 kusu:

I Elektricky pohon brusného valce
UWER 15/40 A-SI D19 s elektronickou
regulaci otacek (900-3 500 min)

M Lamelovy valec FR-W 100100 A 80

I Brusny valec POLINOX PNL-W 100100 A 180

I Tri prézdné Ulozné pozice poskytuji misto
pro dalsi valcové nastroje z vyrobniho
programu firmy PFERD.

D LxBxH EAN
[mm] [mm] 4007220
100 594 x 561 x 161 777299 1

Strana | Katalog
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Vyhody:

M Optimalni plynula regulace otacek pro
pouziti na lamelovych kolech bez stopky a
valcich POLINOX.

1 Koordinovany vybér vétsiny béznych verzi.

Poznamky pro objednavani:

1 Podrobnéjsi informace a udaje pro objed-
navani pohonl nastroji mizete najit v
katalogové ¢asti 9.

1 RUzné typy kotoucovych kartacd pro lestici
stroje Ize najit v katalogové casti 8.

Oznaceni pro
objednavku

SET FR-W 100100 UWER 15/40 230 V
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r\\-( Lamelové nastroje
Obecné informace — Nastroje POLIFLAP

Nastroje POLIFLAP se hodi pro vyrovnavani a obnovu struktur povrchd, jemné brouseni polomérd,
kontur, zakfivenych tvarli nebo velkych ploch.

Bezpecnostni upozornéni: PFERDVALUE:
Maximalni dovolena obvodova rychlost je PFERDERGONOMICS doporucuje nastroje
32 m/s. POLIFLAP pro trvalé snizeni Grovni vibraci
Z bezpecnostnich ddvodl nesmi byt nikdy a hluku béhem pouzivani a pro zlepseni
prekroceny stanovené pripustné otacky. pracovniho komfortu.

PO®BGOD = H-FH-

Prislusenstvi:

Brusné lamely POLIFLAP
Gumové lamely POLIFLAP

Nastroje POLIFLAP

Brusny kotouc PFL

Brusné lamelové kolo se sklada z nosného télesa se stopkou a gumovymi lamelami. Musi se
zkompletovat s vhodnymi brusnymi lamelami.
Kombinaci a usporadanim brusnych a gumovych lamel se dosdhne velmi vysoké flexibility nastroje.

Vyhody: Vhodné pohony nastroju: D Sd#
Optimalni harmonizace rznych struktur Pohon ohebnou hfideli, pfima bruska
povrchu.

Dosahuje konstantné vysoké kvality
materialu po celou dobu Zivotnosti nastroje,
protoze se stabilné uvolriuje novy ostry

Poznamky pro objednavani:
Dodava se bez brusnych lamel. Objednejte
prosim brusné lamely v pozadované velikosti

brusny material. zrna zviast.
PohodIné pouzivani diky zvl&sté lehkému PFERDVALUE:
provedeni.
Doporuceni pro pouziti: VibrationFiter  NoiseFilter HapticFiter
Za Ucelem dosazenim optimalnich vysledk(
na uslechtilé oceli (INOX) pouzivejte pfi
otackach mezi 1 400 az 1 700 min™".
V pfipadé nadmérného opotrebent,
doporucujeme brzkou vyménu lamel.
D T S EAN Doporucené Max. dov. Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] 4007220 otacky otacky objednavku
170 60 12 725405 1500 3500 1 PFL 17060/12

Brusné lamely PFL-SL

Brusné lamely vhodné pro brusné lamelové kolo POLIFLAP pro dosazeni optickych efektd od
hrubych az po velmi jemné. /\

Vyhody: Poznamky pro objednavani:

PohodIné pouzivani diky snadné vyméné po Balici jednotka odpovida kompletnimu L R
opotrebeni. brusnému kotouci POLIFLAP. : -
. Doplrite prosim v oznaceni pro objednévku
Brusivo: pozadovanou velikost zrna.
Korund A
L T Velikost zrna Oznaceni pro
[mm]  [mm] g 80 100 120 150 180 220 320 objednavku
EAN 4007220
75 60 725276 725283 725290 725306 725313 725320 725337 725344 12 PFL-SL A ...
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Lamelové nastroje Q
Nastroje POLIFLAP

Gumové lamely PFL-GL

Gumové lamely vhodné pro brusné lamelové kolo POLIFLAP. Gumové lamely umistnéné mezi
brusnymi lamelami pfispivaji k tc¢innosti brouseni a flexibilité nastroje.

Vyhody: Poznamky pro objednavani:
PohodIné pouzivani diky snadné vyméné po Balici jednotka odpovida kompletnimu
opotrebenti. brusnému kotouci POLIFLAP.
L T EAN Oznaceni pro
[mm] [mm] 4007220 objednavku
50 55 725412 12 PFL-GL
SET PFL

Sada s vysokovykonnou elektrickou pfimou bruskou a nastroji PFERD pro matovani a sjednocovani
strukturdlnich vzort stfedné velkych a velkych ploch na soucastech z uslechtilé oceli (INOX).

Obsah: Vyhody:

po 1 kusu: Optimalni plynuld regulace otacek pro pou-
Elektricka pfima bruska UGER 15/30 SI Ziti na nastrojich POLIFLAP.
s elektronickou regulaci otacek Koordinovany vybér vétsiny béznych verzi.

(750-3 000 min")

Klestina o priiméru 6, 8 a 12 mm

Kli¢ na Srouby s vnitfnim Sestihranem 6 mm
Brusné lamelové kolo POLIFLAP

PFL 17060/12 s brusnymi lamelami PFL-SL
(velikosti zrna A 60, A 80, A 100, A 120,
A 150, A 180, A 220, A 320)

Brusné télisko POLINOX

PNG 10050/6 SiC 180

Jiemné brusné télisko Poliflex

PF ZY 10030/8 CU 16 PU-STRUC

Poznamky pro objednavani:
Podrobnéjsi informace a tdaje pro objed-
navani pohont nastrojd mlzete najit v
katalogové ¢asti 9.

2 kusy:
Jednostranny kli¢ SW 22
D LxBxH EAN Oznaceni pro
[mm] [mm] 4007220 objednavku
170 594 x 561 x 161 777343 1 SET PFL 17060 UGER 15/30 SI 230 V
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rx Lamelové nastroje
Obecné informace — Prekladané kotouce na drazky

Prekladané kotouce na drazky jsou idedlni pro brouseni stran.

Bezpecnostni upozornéni: Prislusenstvi:

M Maximalni dovolena obvodova rychlost je 0 Drzéky nastrojl pro prekladané kotouce na
20 m/s. dréazky

1 Z bezpecnostnich divodi nesmi byt nikdy
prekroceny stanovené pfipustné otacky. PFERDVALUE:

/) PFERDERGONOMICS doporucuje preplatované
W kotouce na drazky pro trvalé snizenf Grovni
vibraci a hluku béhem pouzivani a pro zlep3eni

pracovniho komfortu.

) — i) — ) —

VibrationfFilter Noise Filter HapticFilter

Typ KS

Specialni nastroj s vystfedénym zavitovym upinacim pripravkem pro bo¢ni brouseni v drazkach,
dutych zaoblenich a stérbinach.

Brusivo: D
Korund A

Doporuceni pro pouziti:
I Pro brouseni obéma stranami kotouce drzte
nastroj sikmo.

Poznamky pro objednavani:
I Vhodny drzak nastroji objednavejte samo-

statné.
Vyhody: PFERDVALUE:
1 Lze ziskat pfistup do tézko dostupnych
oblasti, protoze nastroj brousf v celnf i zadni ~ é)_{ MV'O“ é)_{
¢asti. forati ; et
1 Vysoka ekonomicka ucinnost, protoze Ize
nastroj rychle vyménit.
D T Velikost Pocet EAN Doporucené Max. dov. Vhodné Oznaceni pro
[mm] [mm] zrna vrstev 4007220 otacky otacky drzaky objednavku
nastroju
30 5 80 4 152706 6 500 12 000 BO KS 30 20 KS 30-4 A 80
50 5 80 4 152768 4 000 8 000 BO KS 50 20 KS 50-4 A 80

Drzaky nastroju pro pfekladané kotouce na drazky BO KS

Typ BO KS BOKS30 e
Vhodny drzak nastrojl pro polstarkové brusné nastroje.
Vyhody: ) L BO KS 50
W Kratsi doba préce, protoze vyménu
prekladanych kotouct na drazky Ize
provadét bez odepnuti drzaku néstrojd z
klestiny.
Vhodné pro S L Zavit EAN Oznaceni pro
[mm] [mm] 4007220 objednavku
KS 30-4 A 80 6 40 1/8 BSW 152164 1 BO KS 30
KS 50-4 A 80 6 40  1/4-28 UNF 152157 1 BO KS 50
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Lamelové nastroje

Obecné informace — POLISTAR

Flexibilni nastroje POLISTAR byly specialné vyvinuty pro prace na vnitinich plochach otvor( a trubek.

Vyhody:

1 Vysoka mira prizplsobeni konturdm diky
vysoké ohebnosti.

1 Nejucinnéjsi pfi praci na malych vnitinich
prameérech, zvlasté v rozsahu prameérl
7-40 mm diky malé velikosti nastroje.

Doporuceni pro pouziti:

1 Za Ucelem dosazeni optimalIni vykonnosti
pouZivejte pfi doporucené fezné rychlosti
15-20 my/s.

[ Produkty POLISTAR Ize sklddat na sebe v
nékolika vrstvach. Davejte pfitom pozor, aby
byly jednotlivé kusy vyrovnané a brusivo tak
mélo optimalni Gcinek.

- PST 20/1,6 pro prameér stfedniho otvoru
7-15mm

- PST 30/1,6 pro prameér stfedniho otvoru
10-20 mm

- PST 40/3 pro primér stredniho otvoru
15-25 mm

- PST 50/3 pro primér stfedniho otvoru
20-40 mm

Vhodné pohony nastroju:

M Pohony ohebnych hrideli
M PFimé brusky

Poznamky pro objednavani:

M Drzak nastrojl objednavejte zvlast.

[0 POLISTAR se dodava ve formé listd.
Obsah listd:

@20 a30mm=25ks
@40 a 50 mm =10 ks

PFERD

A

Bezpecnostni upozornéni:

1 Maximalni dovolena obvodova rychlost je
20 mf/s.

1 Z bezpecnostnich ddvodU je nezbytné vzdy
dodrzet stanovené maximalni povolené
otacky.

CIOLL T

Pfislusenstvi:

M Drzaky nastrojt pro POLISTAR a
POLISTAR-TUBE

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS doporucuje kotouce
produkty POLISTAR pro trvalé snizeni trovni
vibraci a hluku béhem pouzivani a pro zlepseni
pracovniho komfortu.

) ) — 2~

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter

POLISTAR

EE Typ PST

b H‘ Brusné hvézdice se hodi zejména pro opracovéni vnitnich ploch trubek.
Brusivo: PFERDVALUE:
Korund A

Poznamky pro objednavani:
1 Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter

D H Velikost zrna Doporucené Max. dov. Vhodné Oznaceni pro
[mm] [mm] 60 80 120 otacky otacky drzaky objednavku

EAN 4007220 nastroju

20 1,6 661345 661444 661451 15 000 38000 BO 2,3/1,6 1-5, 100 PST 20/1,6 A ...
BO 3/1,6 1-5

30 1,6 661468 661482 661512 9 500 25000 BO 2,3/1,6 1-5, 100 PST 30/1,6 A ...
BO 3/1,6 1-5

40 3 661543 661550 661567 7 200 19 000 BO 6/3 1-6 100 PST 40/3,0 A ...

50 3 661574 661581 661598 5700 15 000 BO 6/3 1-6 100 PST 50/3,0 A ...
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@ Lamelové nastroje
Obecné informace — POLISTAR-TUBE

POLISTAR-TUBE jsou vicevrstvé nastroje snytované dohromady. Tyto nastroje se pouZivaji specialné Bezpecnostni upozornéni:
pro praci na vnitfnich plochach trubek a trubkovych oblouk.
1 Z bezpecnostnich divodU je nezbytné vzdy
Nastroje se pouzivaji s vhodnymi ohebnymi htidelemi z nabidky v katalogové &asti 9: dodrzet stanovené maximalni povolené
[ Pro prmér PST-T @ 50-80 mm — 4 PST-T DIN 10/M4 otacky.
[ Pro prmér PST-T @ 90-100 mm — 7 PST-T DIN 10/M5

/)
Vvhody: - Pramér PST-T @ 90 mm pro vnitfni trubku Lo
y y pramér 55-60 mm (\/)

I Vysoka mira prizpdsobeni konturam diky - Prmér PST-T @ 100 mm pro vnitfni trubku

vysoke ohebnost. prameér 60-65 mm Pfisludenstvi:
[ Pro dosazeni velmi jemné koncové dpravy M Vybér vhodné velikosti zrna pro pozadova- o

povrch@ na R, 0,2 um. nou hodnotu drsnosti: I Drzaky nastrojd pro POLISTAR a POLISTAR-
I Prevence tvorby rzi na trubkach z uslechtilé - Velikost zrma 60 = 1,0-1,3 um R, TUBE

oceli (INOX) diky pouziti nytt z uslechtilé - Velikost zrna 120 = 0,6-1,0 pm R,

oceli. - Velikost zrna 180 = 0,4-0,6 um R, PFERDVALUE:

- Velikost zrna 240 = 0,3-0,4 upm R, - y

Doporudeni pro pouziti: - Velikost zrna 320 = 0,2-0,3 pm R, PFERDERGONOMICS doporucuje kotouce pro-

dukty POLISTAR-TUBE pro trvalé snizeni trovni
vibraci a hluku béhem pouzivani a pro zlepseni
pracovniho komfortu.

I8 Za Gcelem dosazeni optimalni vykonnosti
pouzivejte pfi doporucené fezné rychlosti

15-20 mfs. 1 Pohony ohebnych hfideli
I Pramér nastroje se vybira na zakladé vnitini- I Pfimé brusky xz{)— M_ é) _
ho prdméru odpovidajici trubky:

Vhodné pohony nastrojii:

o P . . L. VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
- Prijer PST-T @ 50 mm pro vnitfni trubku Poznamky pro objednavanl:
prdmér 35-40 mm
- Praimér PST-T @ 60 mm pro vnitfni trubku [ Drzak nastrojd objednavejte zvlast.
primér 40-45 mm [0 PST-T ve velikosti zrna 60 se dodavaiji ve 4
- Pramér PST-T @ 70 mm pro vnitini trubku vrstvach.

pramér 45-50 mm
- Prdmér PST-T @ 80 mm pro vnitfni trubku
pramér 50-55 mm

POLISTAR-TUBE

Typ PST-T

Brusné hvézdice jsou idedlné vhodné pro pouziti v trubkach a trubkovych obloucich.

Brusivo: PFERDVALUE: DH !
Korund A M‘{ M‘{ @)‘4

Poznémky pro Objedna'véni: VibrationFiter ~ Noisefilter HapticFilter

1 Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku

pozadovanou velikost zrna.

D H Pocet Velikost zrna Doporucené Max. dov. Vhodné @ Oznaceni pro
[mm] [mm] vrstev | go 120 180 240 320 otacky otacky drzaky objednavku
[kusu] EAN 4007220 nastroju
50 4 6 834398 834404 834411 834435 834442 3 000 7 650 BO6/40-10 10 PST-T50/46A ...
60 4 6 834596 834718 834725 834732 834749 2 500 6 350 BO6/40-10 10 PST-T60/46 A ...
70 4 6 834756 834763 834770 834787 834794 2 200 5450 BO6/40-10 10 PST-T70/46A ...
80 4 6 834800 834817 834824 834831 834848 1900 4750 BO6/40-10 10 PST-T80/46A ...
90 5 8 834855 834862 834879 834886 834893 1700 4250 BO6/50-10 10 PST-T90/58A ...
100 5 8 834909 834916 834923 834947 834954 1500 3820 BO6/50-10 10  PST-T 100/5 8 A ...
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Lamelové nastroje 5@&
Drzak nastrojd pro POLISTAR a POLISTAR-TUBE
BO23/161-5 (g -#s Typ BO
BO3/1.61-5 7 L | Vhodny drzak néstrojd pro POLISTAR a POLISTAR-TUBE.
BO 6/3 1-6 = Lo Vyhody:
BO 6/40-10 FLA% Vysoka ekonomicka ucinnost, protoze Ize
BO 6/50-10 nastroj rychle vyménit.
Vhodné pro S L Upinaci Sirka EAN Oznaceni pro
prum. upinaci- [mm] [mm] [mm] 4007220 @ objednavku
ho otvoru
[mm]
1,6 2,34 43 1-5 151570 10 BO 2,3/1,6 1-5
3 43 1-5 151587 10 BO 3/1,6 1-5
3 6 40 1-6 505694 1 BO 6/3 1-6
4 6 25 0-10 834343 1 BO 6/4 0-10
5 6 25 0-10 834350 1 BO 6/5 0-10

-
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Brusné nastroje pro opracovani kovovych a nekovovych obrobkd jsou rozdéleny do tfi skupin:
Brusna télesa na bazi pojiv
(napf. brusné kotouce)
Flexibilni brusna télesa
(napr. pasy, kotouce, kotoucky, félie)
Tyto nastroje se pouzivaji pro hrubé, jemné a velmi jemné brouseni a k Ubéru materialu.
Rounova brusna télesa
Tato skupina je uréena k vytvareni specifickych povrchovych struktur.

Rounova brusiva sestavaji z polyamidovych vidken, syntetickych pryskyfic a brusného zrna.

Struktura rounovych vldken je impregnovéana pryskyfici a prostoupena brusnymi zrny. Extrémné
volné spojeni mezi jednotlivymi vlakny dodéava rounovému materialu vysokou flexibilitu a silny
pruzinovy efekt. Materidl je pruzny a poddajny a zanechava za sebou velmi specifickou povrcho-
vou strukturu.

Hedvabné matny vysledek brouseni je jedinecny a nelze ho vytvorit s jinymi brusivy. Diky rov-
nomérnému rozdéleni brusnych zrn v rounovém materialu je béhem celé brusné prace zarucen
nepfretrzity privod novych, cerstvych a ostrych brusnych zrn.

Ackoli je struktura rounového brusného materidlu zcela odlisna od struktury flexibilnich brusiv na
podlozce, pouzivaji se pro obé skupiny nastroji stejna brusiva:
Korund (Al,O,) je velice trvanlivy, dosahuje maximalni Zivotnosti nastroje a je vysoce ucinny na
kalené oceli. Vytvoreny povrch je charakterizovan zvy3enym leskem. Pfi opracovani na hliniku
nedochazi k zabarvent.
Karbid kfemiku (SiC) je jesté ostrejsi, tvrdsi a ma lepsi fezné vlastnosti. Vytvari v minimalnim case
jemnéjsi trvale lehce matné stopy po vybrusu na povrchu mnoha materiald.

Rounové nastroje
VSeobecné informace

synteticka vlakna
brusné zrno l

m pryskyrice

S konven¢nimi lepenymi brusivy nebo brusivy
na podlozce se pouzivaji specifické velikosti
zrn. V pfipadé rounovych brusiv odpovida
oznaceni nasledujicimu systému:

PFERD oznaceni Porovnatelna
velikost zrna

[mesh]

velmi hrubé 50- 80
hrubé 80-100
strednf 100-180
jemné 180-220
velmi jemné 220-400

Pouziti
Pouziti rounovych brusnych téles zacina tam, kde jiné brusné nastroje narazeji na hranice svych
moznosti, popt. jiz nedosahuji pozadovaného vysledku. Diky elastickym vlastnostem polyamido-

vych vlaken a pozitivnimu ucinku abrazivniho brusného rouna vznikaji setrné pracujici dokonc¢ovaci
nastroje.

Rounové brusné nastroje nepropousti vodu, Ize je vyprat a jsou velmi odolné. Nezanasi se, nezane-
chavaji zadnou korozi na povrsich a jsou nevodivé.

Brusné rouno se vyborné uplatriuje pfi odstrariovani otfepd, Cisténi a pfi opracovani povrchu
mnoha kovd véetné hliniku, mosazi, médi, niklu, uslechtilé oceli (INOX) a titanu. Je rovnéz vhodné
pro opracovani jinych materialQ, které se obtizné brousi, jako je keramika, sklo nebo plasty. Brusné
rouno material Ize pouzivat pfi brouseni za mokra i za sucha.

Katalog | Strana



PFERD

Rounové nastroje
VSeobecné informace

Rounové nastroje Specialni typ
o o ) Brusné rouno mize byt také vyrobeno se

Rounovy brusny material je vhodny pro vyrobu mnoha riiznych nastrojd, jako jsou rucni polstarky, zesilenou tkaninou. Rounové brusivo ziska
brusné kotouce, disky, pas, téliska a brusné kotouce se stopkou. vyrazné vy agresivitu a stabilitu.
Brusné vlastnosti téchto nastrojl jsou pfizpUsobeny rliznym aplikacim a vyznamné prispivaji k Rounovy brusny materidl s latkovym zesflenim
hledani feSeni mnoha pozadavk( v oblasti obrabénf a dalsiho zpracovani kova. je vhodny pro vyrobu kotoutd a rounovych
Rada PFERD zahrnuje: past.

COMBICLICK/COMBIDISC rounové kotouce VRW Rada PFERD zahrnuje:

Role rounovych pasd, rucni polstarky , COMBICLICK/COMBIDISC rounové kotouce

POLINOX brusné kotouce se stopkou, brusné disky, brusné kotouce a brusné vélce VRH

(PNL, PNZ, PNR, PNG, PNST, PNK a PNER) POLIVLIES lamelové kotouce a samolepici

kotouce

Kratké a dlouhé pasy, rounové provedeni

PFERD oznaceni

PNER Diky riznym kombinacim zhutnéni, vlaken, zrna a vhodného pojiva se tento nastroj miize pouzivat pro
sSirokou fadu aplikaci v oblasti jemného opracovani povrcht, od relativné hrubého brouseni az po pripravu

povrchd na lesténti.

PNK Brusné rouno je navinuté kolem jadra a napénéné. Diky riznym kombinacim napénéni, vldken, zrna a
pojiva mohou byt nastroje optimalizovany pro réizné pracovni operace. Rada aplikaci saha od jemného

odjehlovéni az po pfipravu povrchl na lesténi.

PNL Brusné rouno je usporadané radialné ve formé lamel. Lamely jsou velmi tésné svazany dohromady, coz

vede k dlouhé Zivotnosti nastroje. Nastroj se pouziva zejména pfi opracovani povrchd.

PNZz Brusné rouno je usporadano radialné ve formé lamel, pficemz se mezi lamelami nachazi vzdy jedna brusna
tkanina. Diky této kombinaci lamel je mozné dosahnout vyssiho Ubéru materialu a povrch dostava hrubsi

koncovou Upravu.

PNG Brusné rouno sestava z nékolika silné zvinénych paskd, které jsou navinuty kolem jadra. Diky vinitému

usporadani brusného rouna je mozné hladké jemné opracovani povrchd kartacem.

PNR Brusné rouno je usporadano v kotoucich (axialné) naskladanych jeden na druhém. Protoze jednotlivé
rounové kotoucky nejsou navzajem spojené, prizptsobuji se dobre konturdm, napf. pfi opracovani profild a
trubek.

PNST Brusné rouno je usporadano hvézdicovité v nékolika vrstvach, které jsou spojeny uprostfed. To umoznuje
vynikajici pouzivani zejména v Uzkych pracovnich prostorech, jako jsou otvory a dutiny, a tézko pristupna

mista.
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Rounové nastroje
Obecné informace — Kompaktni brusna kola a kotou¢e POLINOX PNER

POLINOX kompktni brusna kola a kotouce PNER sestavaji z vicevrstvého, silné stlaceného rounové-
ho materidlu, spojeného pryskyfi¢cnym systémem se specialnimi zrny.

Tento specidlni pojivovy systém vytvari rounové nastroje s velmi dobrou povrchovou Upravou, vyso-
kym Ubérem materidlu a dlouhou Zivotnosti. Tyto vlastnosti jsou zfetelné zejména pfi odjehlovani,
vyrovnavani, opracovani a lesténi na meékkych kovech, legovanych a vysokolegovanych ocelich, ale
také na titanovych slitinach.

Dodavaji se ¢tyfi rizna provedeni:
Provedeni Barevny kéd  Vlastnosti

Meékka varianta s vynikajici prizptsobitelnosti. Zarover je
mekké @

zachovana odolnost, brusna Gcinnost a velmi vysoka kvalita
povrchu. Idedlni pro obrabéni kontur.

Stfedné mékka varianta se zvy3enou odolnosti okrajd a delsi
stfedné meékké Zivotnosti nastroje pro naro¢né vyrovnavani a lesténi. Vhodna
pro obrabéni kontur.

@ Stfedné tvrda varianta se zvysenou odolnosti okrajd a del3i

stredné tvrdé Zivotnosti nastroje pro narocné odjehlovani a cistént.

tvrdé odolnosti okrajl a dlouhou Zivotnosti nastroje pro odjehlovani

° Tvrdd varianta s velmi vysokou mirou Ubéru materidlu, dobrou
a lesténi.

Srovnavaci tabulka

PFERD 3M Standard Norton BIBIELLE
PNER Abrasives
Provedeni Barevny kod Brusivo Zrno
. . ; . , UW1-2SF
SiC jemné EXL 2S jemny 532 nebo Nex-2SF BUH 2SF
mékké ° UW1-2AM
A hrubé EXL 2A stredni 521 nebo BUH 2AM
Nex-2AM
: . . EXL 4S jemny nebo
stredné SiC jemné SST 35 jemny 632 UW1-4SF BUH 3SF
mekké . ) EXL 4A jemny nebo
A jemné SST 3A jemny 631 UW1-4AF -
: ! , UW1-6AF
stfedné tvrdé @ A jemné e p;;?f;ZAeJrir:py it 731 nebo -
jemny Nex-6AF
. T UW1-8AM
A jemné QUigkipelan gRsieiimEe | op nebo BUH 6AM
9A stredni
, Nex-8AM
twrde UW1-8AC
A hrubé it pellEn 74 oS msse 811 nebo BUH 8AC
9A hrubé
Nex-8AC
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Rounové nastroje

Obecné informace — Kompaktni brusna kola a kotouce POLINOX PNER

Vyhody:

1 Vysoka ziskovost diky vysoké brusné
Gcinnosti a dlouhé Zivotnosti nastroje.

1 Pro dosazeni velmi dobrych standardd
kvality povrchu.

1 Dokonalé prizptsobeni konturam diky
volnému profilovani.

Pracovni operace:

Cisténi

I Univerzalni ¢isténi pred lakovanim.

W Odstranovani rzi, koroze, skrabanct, natérd,
odolnych povlakd, zoxidovanych vrstev
hliniku a zabarveni teplem.

Odgrotovani

M Odgrotovani soucasti prevodovek, list kridel
letadel a hran turbinovych lopatek.

W Odstrariovani velkych otfept a mirnych vad
a skrabanca.

I Srdzenf a zaoblovani hran.

Vyrovnavani

1 Viyrovnavani a opracovani povrchu motoro-
vych, turbinovych a rotorovych lopatek.

M Odstrafiovani mensich vad, skrabancl a
spojll na litych obrobcich.

Lesténi

I Lesténi koutovych svarli na turbinovych
lopatkach a soucastech letadel.

0 Lesténi mékkych materialt pred povrchovou
Upravou a kalené oceli pfi opravé forem a
lisovnic.

I Lesténi a povrchova Uprava chirurgickych
nastrojl a implantatd.

Doporuceni pro pouziti:

I PFi praci na materialech se Spatnou tepelnou
vodivosti, napf. titanu a uslechtilé oceli,
podstatné snizte rychlost fezani.

1 Za Ucelem dosazeni optimalni vykonnosti
pouzivejte pfi doporucené fezné rychlosti
15-35 m/s. Tim se dosahuje idealniho
kompromisu mezi mirou Ubéru materialu,
kvalitou povrchu, tepelnym zatizenim obrob-
ku a opotrebenim nastroje.

Vhodné pohony nastroj:

% Pohony ohebnych hrideli
% Primé brusky
I Stolni brusky

Doporuceny rozsah otacek

Priklad:

PNER-H 7506-6 A G
Rezné rychlost: 25 m/s
Otacky: 6 300 min™'
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Poznamky pro objednavani:

1 PFi objednavani uvedte EAN a Uplny popis.
1 Priklad pro objednavani:

EAN 4007220355473

PNER-H 7506-6 A G
I Vysvétleni k pfikladu objednavky:

PNER = POLINOX kompaktni brusné
kotoucky

H = provedeni

7506 = vnéjsi priimér D x sitka T [mm]

6 = primér. stfedniho otvoru H [mm]

A = brusivo

G = velikost zrna

Bezpecnostni upozornéni:

1 Z bezpecnostnich divodU je nezbytné vzdy
dodrzet stanovené maximalni povolené
otacky.

CIOLL T

Prislusenstvi

I Drzak néstroji pro modulové kotouce
POLINOX

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS doporucuje nastroje
modulové kotouce POLINOX a modulové disky
PNER a jako inovacni feseni pro trvalé snizeni
Urovni vibraci, hluku a prasnosti vytvarenych
nastroji a pro zlepseni pracovniho komfortu.

i) =)=

VibrationFilter NoisefFilter EmissionfFilter  HapticFilter
Priim. né- Rezna rychlost [m/s]
5ele 15 20 25 30 32 35 50
[mm] Otacky [min-]

25 11 400 15 200 19 000 22 900 24 400 26 700 38 100
50 5700 7 600 9 500 11 400 12 200 13 300 19 000
75 3800 5000 6 300 7 600 8100 8 900 12 700
100 2 800 3800 4700 5700 6 100 6 600 9 500
115 2 400 3300 4100 4900 5300 5800 8 300
125 2 200 3 000 3800 4500 4 800 5300 7 600
150 1900 2 500 3100 3800 4000 4 400 6 300
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PFERD

Typ PNER

Provedeni pro pfimé brusky, ohebné hridele a vieteniky:

Hodi se zejména pro opracovani mensich ploch.

Provedeni pro uhlové brusky a brusky koutovych svaru s regulaci otacek:
Hodi se zejména pro opracovani koutovych svartl a velmi obtizné pfistupnych stérbin nebo pro-

hloubenin.

Brusivo:
Korund A

Karbid kfemiku SiC

Doporuceni pro pouziti:
Brusné kotoucky s prdmérem 150 mm lze
také pouzit na stolnich bruskach, napfiklad
pro Upravu chirurgickych nastroja.

D T

H

[mm] [mm] [mm]

25 25

50 3

75 3

6

6

6

13

13

13

150 25

6

A OO O O O O O O

N
w

Poznamky pro objednavani:

S brusnymi kotouci prdméru 150 x 25 mm

Rounové nastroje
Kompaktni brusna kola POLINOX PNER

se dodava adaptér, ktery umoznuje zmensit

prameér stfedniho otvoru z 25,4 na 20 mm.

Doplrite prosim v popisu pozadovany stupen

Typ pro uhlové brusky a brusky na koutové svary
125 6 22,23 hrubé

150

25,4
254
25,4

tvrdosti.
PFERDVALUE:
VibrationFilter NoisefFilter EmissionfFilter HapticFilter

Veli- Bru- Provedeni Dopo- Max.
kost siva MW MH H rucené  dow.
zrna (mékké) (stiedné (stiedné (tvrdé) oOtacky otacky

mékké)  tvrdé)

EAN 4007220

Typ pro pfimé brusky, ohebné hridele a stolni brusky

hrubé A = = = 440438 19 000 30500
jemné A = = 440452 440445 19000 30500
jemné A = = = 505700 9500 15300
jemné A = = = 505717 6400 10200
hrubé A 476307 = = 355473 6400 10200
jemné A - 355534 355503 - 6400 10200
jemné  SiC 355626 355558 = = 6400 10200
hrubé A 476314 - - 355480 6400 10200
jemné A = 355565 355510 = 6400 10200
jemné  SIC 476338 355589 = = 6400 10200
hrubé A - - - 355497 3200 5100
jemné A = 476291 355527 = 3200 5100
jemné  SIC 355633 355602 = = 3200 5100
A = = = 833179 4500 6100
jemné A = 833148 833155 833162 4500 6100
jemné  SiC = 833131 = = 4500 6100
jemné A = = = 895733 3800 5100
jemné  SiC - 895719 895726 - 3800 5100
jemné A = = = 895764 3800 5100
jemné  SIC 895740 895757 = = 3800 5100

o OO0 W w

25,4

Vhodné
drzaky
nastroju

BO PNER 25 S6
BO PNER 25 S6
BO 6/6 3-10
BO 6/6 3-10
BO 6/6 3-10
BO 6/6 3-10
BO 6/6 3-10
BO 6/6 3-10
BO 6/6 3-10
BO 6/6 3-10
BO 12/20 10-50
BO 12/20 10-50
BO 12/20 10-50

= ==Yl | Q|G | Ul o) en

(G2 RN, RGO, RO, RO Ry |

Oznaceni pro

objednavku

PNER-... 2525-6 A G =
PNER-... 2525-6 AF %
PNER-... 5003-6 A F
PNER-... 7503-6 A F
PNER-... 7506-6 A G
PNER-... 7506-6 A F
PNER-... 7506-6 SIiC F
PNER-... 7513-6 A G
PNER-... 7513-6 AF
PNER-... 7513-6 SiC F
PNER-... 15025-25,4 A G
PNER-... 15025-25,4 A F
PNER-... 15025-25,4 SiC F
PNER-... 12506-22,2 A G
PNER-... 12506-22,2 AF
PNER-... 12506-22,2 SiC F
PNER-... 15003-25,4 A F
PNER-... 15003-25,4 SiC F
PNER-... 15006-25,4 A F
PNER-... 15006-25,4 SiC F
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Rounové nastroje Q
Drzaky nastrojd pro kompaktni brusna kola POLINOX
b, -1,  Drzéaky nastroji BO
o« :-—% l% E’ - % Vhodny drzak nastrojd pro kompaktni brusné kola POLINOX.
BO PNER 25 $6 BO 6/6 3-10 Vyhody:

Vysoka ekonomicka ucinnost, protoze Ize
nastroj rychle vyménit.

BO 12/20 10-50 BO MK 1/20 10-50
Vhodné pro S L Upinaci Sirka EAN Oznaceni pro
prdm. upinaci- [mm] [mm] [mm] 4007220 objednavku
ho otvoru
[mm]
6 6 25 - 440469 1 BO PNER 25 S6
3-10 297650 1 BO 6/6 3-10
20 12 B5 10-50 297674 1 BO 12/20 10-50
- - 10-50 297681 1 BO MK 1/20 10-50

Kompaktni kotou¢e POLINOX PNER

Kotouce PNER

Kompaktni brusné disky POLINOX se pouzivaji pfi ¢elnim brouseni na uhlovych bruskéch s regulaci
otacek. Hodi se zejména pro opracovani vétsich ploch. Slisované rouno je pfilepeno k podlozce se
sklenénymi vlakny.

Brusivo: PFERDVALUE:
Karbid kfemiku SiC

VibrationFilter NoisefFilter EmissionfFilter HapticFilter

D T H Velikost Provedeni  Brusiva EAN Dopo- Max. @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] zrna 4007220 rucené dov. objednavku
otacky otacky

115 13 22,23 jemné mékké SiC = 824337 6000 10000 5 DISC PNER-W 115-22,2 SiC F
stfedné mekké SiC = 824344 6000 10000 5 DISC PNER-MW 115-22,2 SiC F
stfedné tvrdé SiC = 824351 6000 10000 5 DISC PNER-MH 115-22,2 SiC F

125 13 22,23 jemné mekké SiC 824368 5400 10000 5 DISC PNER-W 125-22,2 SiC F
stredné mékké SiC = 824375 5400 10000 5 DISC PNER-MW 125-22,2 SiC F
stfedné tvrdé SiC = 824382 5400 10000 5 DISC PNER-MH 125-22,2 SiC F

N
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SET PNER

Rounové nastroje

Kompaktni brusna kola a kotouc¢e POLINOX, sada PNER

Sada s prirucni elektrickou bruskou koutovych svar(i a nastroji PFERD pro kartacovani, cisténi
prebrouseni a velmi jemné brouseni koutovych svarli a obtizné pfistupnych mist na soucastech

z uslechtilé oceli (INOX).

Obsah:
po 1 kusu:
I Elektrickd bruska koutovych svarl
KNER 5/34 V-S| s elektronickou regulaci
otacek (1 400-3 200 min™)
M Kompaktni brusna kola POLINOX:
- PNER-MW 15003-25,4 SiC F
- PNER-MH 15003-25,4 SiC F
- PNER-H 15003-25,4 A F
- PNER-W 15006-25,4 SiC F
- PNER-MW 15006-25,4 SiC F
- PNER-H 15006-25,4 A F
% Orovnavaci kdmen SE 702212 CU 46 M5V
1 Kotouce POLINOX:
- PVR 15008-13 A 100
- PVR 15008-13 A 280
M Kotoucovy karta¢ RBU 15016/12,0 SiC 80
1,00 ve¢etné adaptéru pro otvor drzéku
nastrojd 22,2 mm

D LxBxH EAN
[mm] [mm] 4007220

Vyhody:

I Optimalni plynula regulace otacek pro
pouziti na rlznych nastrojich.

1 Koordinovany vybér vétsiny béznych verzi.

Doporuceni pro pouziti:

I Povsimnéte si rliznych doporucenych
otacek: Kompaktni kotouce POLINOX
PNER = 2 000-3 800 min’', kotouce
POLINOX PVR = 1 500-3 100 min-',
kotoucovy karta¢ RBU = 2 400-3 900 min-"!

Poznamky pro objednavani:

I Podrobnéjsi informace a udaje pro objed-
navani pohont nastroji mlzete najit v
katalogové ¢asti 9.

PFERDVALUE:

A

150 587 x 285 x 162 936306 1

Oznaceni pro
objednavku %ﬂ

SET PNER 15003/06 KNER 5/34 230 V

d
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Rounové nastroje
Obecné informace — Kompaktni brusna kola POLINOX PNK

POLINOX vrstvené kotouce PNK sestavaji z brusného rounového materialu, ktery je napénény a
ovinuty ve spirale kolem jadra. Péna poskytuje oporu rounové soucasti a ma pozitivni vliv na délku
Zivotnosti nastroje a brusnou Gcinnost.

Tento specialni pojivovy systém vytvari rounové kotouce s velmi dobrou povrchovou Upravou, vyso-
kym Ubérem materialu a dlouhou Zivotnosti. Tyto vlastnosti jsou zfetelné zejména pfi odjehlovani,
vyrovnavani, opracovani a lesténi na mékkych kovech, legovanych a vysokolegovanych ocelich,

ale také na titanovych slitinach. Kotouce Ize pouzivat na pohonech automatizovanych zafizeni a
stolnich brusek, ale i na pohonech prenosnych nastrojt, napf. pfimych brusek. Pomoci orovnavani
Ize kotouce rovnéz prizplsobit geometrii specialnich obrobk.

K dispozici je pét riznych typu:
Provedeni Barevny kéd  Vlastnosti

Mékka varianta s velmi dobrou brusnou uc¢innosti na

mékke konturach. Velmi dobré pro vyrovnavani povrch(.

Stfedné meékka varianta se zvysenou ohebnosti a delsi
Zivotnosti nastroje pro naro¢né vyrovnavani a lehké
odjehlovani a lesténi. Vhodna pro obrabéni kontur.

Stredné tvrdd varianta se zvysenou odolnosti okrajd a del3f
Zivotnosti nastroje pro naro¢né a jiné odjehlovani, vyrovnavani
a cisténi.

Tvrda varianta s velmi vysokou mirou tbéru materialu, dobrou
odolnosti okrajl a dlouhou Zivotnosti nastroje pro stredné
narocné az velmi narocné odjehlovani a lestént.

Mimoradné tvrda varianta s velkou odolnosti hran pro velmi

stfredné mékké

stfedné tvrdé

tvrdé

mimoradné

006 00

tvrdé narocné odjehlovani.
Srovnavaci tabulka
PFERD 3M Standard Norton BIBIELLE
PNK Abrasives
Provedeni Barevny koéd Brusivo Zrno

mékké A hrubé CP-WL 5AM MF CV 5AM MF CF 5AM BCW-MF 5AM

stredné

S SiC jemné LDW 7SF LDW 7SF Series 2000 7SF BCW-DB 7SF
mékké

SiC jemné EXL Deburring 8SF Deburring 8SF Series 1000 8SF BCW-DB 8SF
A hrubé EXL Deburring 8AM GP Plus 8AM Series 1000 8AM  BCW-DB 8AM

stredné tvrdé

mimoradné

tvrdé SiC jemné XP-WL 10SF GP Plus 10SF Series 4000 9SF BCW-DB 9SF-R

tvrdé G SiC jemné Deburring 9SF EXL Deburring 9SF  Series 1000 9SF ~ BCW-DB 9SF
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Vyhody:

Vysoka ziskovost diky vysoké brusné ucin-
nosti a dlouhé Zivotnosti nastroje.

Pro dosazeni velmi dobrych standardd
kvality povrchu.

Dokonalé prizplisobeni konturam diky
volnému profilovani.

Brusivo:

Korund A
Karbid kfemiku SiC

Pracovni operace:

Zaoblovani hran.

Jemné brouseni implantatd.

Matna uprava plochych povrch.
Odstraniovani spoju na litych a kovanych
soucastech.

Brouseni spojl na turbinovych lopatkach.
Lesténi forem a lisovnic.

Odstranéni stop po opracovani na chirurgic-
kych nastrojich.

Doporuceni pro pouziti:

PFi praci na materidlech se Spatnou tepelnou
vodivosti, napt. titanu a uslechtilé oceli,
podstatné snizte rychlost fezani.

Za Ucelem dosazeni optimalni vykonnosti
pouzivejte pfi doporucené fezné rychlosti

20 m/s. Tim se dosahuije idealniho
kompromisu mezi Ucinnosti Ubéru materialu,
kvalitou povrchu, tepelnym zatizenim
obrobku a opotfebenim nastroje.

Doporuceny rozsah otacek

Priklad:

PNK-MW 15013-25,4 SiC F
Rezné rychlost: 20 m/s
Otacky: 2 500 min"

Rounové nastroje
Obecné informace — Kompaktni brusna kola POLINOX PNK

Vhodné pohony nastroju: PFERDVALUE:
Pohony ohebnych hfideli PFERDERGONOMICS doporucuje vrstvené ko-
Primé brusky touce PNK jako inovacni feseni pro trvalé snize-
Stolni brusky ni Urovni vibraci, hluku a prasnosti vytvarenych

nastroji a pro zlepseni pracovniho komfortu.

Bezpecnostni upozornéni:
Z bezpecnostnich ddvodU je nezbytné vzdy E)— M— O_ é) T
dodrzet stanovené maximalni povo|ené VibrationFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter
otacky.
Vinuta konstrukce nastrojl vyzaduje, ze
je tfeba striktné dodrzovat smér otaceni
nastroje. Nedodrzeni sméru otaceni nastroje
zpUsobi zniceni nastroje a zvysi se riziko
nehod.

SJOL T T

Rezna rychlost [m/s]

Prim. na-
stroje 15 20 25 30 40
[mm] Otacky [min™']
150 1900 2 500 3100 3800 5000
200 1400 1900 2 300 2 800 3800

250 1100 1500 1900 2200 3000




Rounové nastroje

Kompaktni brusna kola POLINOX PNK

D T H
[mm]  [mm] [mm]
150 13 254
13 254

13 254

13 254

13 254

25 254

25 254

25 254

25 254

25 254

25 254

200 13 76,2
13 76,2

13 76,2

13 76,2

13 76,2

25 76,2

25 76,2

25 76,2

25 76,2

25 76,2

25 76,2

50 76,2

50 76,2

50 76,2

50 76,2

50 76,2

50 76,2

Velikost

Zrna

jemné
jemné
hrubé
jemné
jemné
hrubé
jemné
jemné
hrubé
jemné
jemné
jemné
jemné
hrubé
jemné
jemné
hrubé
jemné
jemné
hrubé
jemné
jemné
hrubé
jemné
jemné
hrubé
jemné
jemné

Typ PNK

Rozmanité moznosti pouziti, napriklad:

zaobleni hran
jemné brouseni implantatd

brouseni svarti na prechodech turbinovych

lopatek

odstranéni stop po opracovani na chirurgic-

kych nastrojich

Vytvéreji matné povrchy.

Provedeni  Brusiva EAN
4007220

stfedné mékké SiC 841846
stfedné tvrdé SiC =~ 841860
stfedné tvrdé A 841853
tvrdé SiC = 841877
mimoradné tvrdé SiC = 091357
mékké A 896501

stredné mékké SiC 841884
stfedné tvrdé SiC = 841907
stredné tvrdé A 841891
tvrdé SiC 841914
mimoradné tvrdé SiC = 091395
stfedné mékké SiC 841921
stfredné tvrdé SiC = 841945
stredné tvrdé A 841938
tvrdé SiC = 841952
mimoradné tvrdé SiC = 067819
mékké A 091333

stredné mékkeé SiC = 841969
stfedné tvrdé SiC 841983
stfedné tvrdé A 841976
tvrdé SiC = 841990
mimoradné tvrdé SiC = 067765
mékké A 896525

stfedné mékké SiC = 842003
stfedné tvrdé SiC = 842027
stfedné tvrdé A 842010
tvrdé SiC 842034
mimoradné tvrdé SiC = 067758

Dopo-
ru¢ené
otacky
2 500
2 500
2 500
2 500
2 500
2 500
2 500
2 500
2 500
2 500
2 500
1900
1900
1900
1900
1900
1900
1900
1900
1900
1900
1900
1900
1900
1900
1900
1900
1900

PFERD

Brusivo:

Korund A

Karbid kfemiku SiC

PFERDVALUE:

VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
Max. @ Oznaceni pro
dov. objednavku

otacky

5100 1 PNK-MW 15013-25,4 SiC F
5100 1 PNK-MH 15013-25,4 SiC F
5100 1 PNK-MH 15013-25,4 A G
5100 1 PNK-H 15013-25,4 SiC F
5100 1 PNK-EH 15013-25,4 SiC F
5100 1 PNK-W 15025-25,4 A G
5 100 1 PNK-MW 15025-25,4 SiC F
5100 1 PNK-MH 15025-25,4 SiC F
5100 1 PNK-MH 15025-25,4 A G
5100 1 PNK-H 15025-25,4 SiC F
5100 1 PNK-EH 15025-25,4 SiC F
3850 1 PNK-MW 20013-76,2 SiC F
3850 1 PNK-MH 20013-76,2 SiC F
3850 1 PNK-MH 20013-76,2 A G
3850 1 PNK-H 20013-76,2 SiC F
3850 1 PNK-EH 20013-76,2 SiC F
3850 1 PNK-W 20025-76,2 A G
3850 1 PNK-MW 20025-76,2 SiC F
3850 1 PNK-MH 20025-76,2 SiC F
3850 1 PNK-MH 20025-76,2 A G
3850 1 PNK-H 20025-76,2 SiC F
3850 1 PNK-EH 20025-76,2 SiC F
3850 1 PNK-W 20050-76,2 A G
3850 1 PNK-MW 20050-76,2 SiC F
3850 1 PNK-MH 20050-76,2 SiC F
3850 1 PNK-MH 20050-76,2 A G
3850 1 PNK-H 20050-76,2 SiC F
3850 1 PNK-EH 20050-76,2 SiC F

Upinaci pfiruby pro kompaktni brusna kola POLINOX PNK

AR

Vhodné pro
pram. upinaciho otvoru
[mm]

76,2

RF PNK

Pro upnuti kompaktnich brusnych kol POLINOX PNK o priméru 200 mm na stacionarnich strojich

jako napt. dvojité brusky.

Vyhody:
Vysoce presné usazeni.

Otvor Ize podle potieby rozsifit.

H EAN
[mm] 4007220
16,1 880623
25,4 880630
31,8 880647

Poznamky pro objednavani:
Obsah dodavky: 1 par

Oznaceni pro

)

objednavku
1 RF PNK 200 Bo. 16,1
1 RF PNK 200 Bo. 25,4
1 RF PNK 200 Bo. 31,8

1061 4



PFERD

r\\-( Rounové nastroje
Obecné informace — Brusna kola, téliska a hvézdice POLINOX

Brusné kotouce a hvézdice POLINOX se stopkou a bez stopky se vyrabéji z rounového polyamidu,
ve kterém je ulozeno brusné zrno.

RUznych struktur a trovni drsnosti povrchl Ize dosdhnout vybérem z nabidky velikosti zrna a
provedeni nastroju.

Vyhody: Prislusenstvi: PFERDVALUE:
Vysoka mira pfizpGsobeni konturam diky Drzaky nastrojl pro brusné hvézdice a PFERDERGONOMICS doporucuje brusné
vysoké ohebnosti. lamelova kola bez stopky POLINOX kotouce POLINOX se stopkou a bez stopky
Brousenf za studena a nizké tepelné zatizeni pro trvalé snizeni Grovni vibraci a hluku béhem
na obrobku. Bezpeénostni upozornéni; pouzivani a pro zlepseni pracovniho komfortu.
Oteviena struktura a vysoka pruznost ) ]
rounového materidlu zabrariuje zanaeni Maximalni dovolena obvodova rychlost je — — —
néstroje. 32 m/s.
VA bezpeénostnich ddvodd je nezbytne’ vidy VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
Doporuéeni pro pouziti: g?édérlf;t stanovené maximalni povolené

@000

10 az 20 m/s. Tim se dosahuje idealniho
kompromisu mezi Ucinnosti Ubéru materialu
kvalitou povrchu, tepelnym zatizenim
obrobku a opotfebenim nastroje.

Za Ucelem dosazeni optimalni vykonnosti
pouzivejte pfi doporucené fezné rychlosti @

Poznamky pro objednavani:

PFi objedndvani uvedte EAN a Uplny popis.
Pfiklad pro objednavani:

EAN 4007220157060

PNL 4020/6 A 100

Vysvétleni k prikladu objednavky:

PNL = POLINOX lamelova kola se stopkou
4020 = vnéjsi pramér D x sitka T [mm]

6 = pramér stopky S, [mm]

A = brusivo

100 = velikost zrna

Doporuceny rozsah otacek

Rezna rychlost [m/s]

Pram.

Priklad: nastroje 10 15 20 30 32

I?NL 6050/6 A 100 [mm] Otacky [min]

Rezna rychlost: 15 m/s

Ota'(:ky):/4 700 min-" 30 6 300 9 500 12 700 19 000 20 300
40 4 700 7 100 9500 14 300 15 200
50 3800 5700 7 600 11 400 12 200
60 3100 4700 6 300 9 500 10 100
100 1900 2 800 3800 5700 6 100
125 1500 2 200 3000 4 500 4 800
150 1200 1900 2 500 3800 4 000
200 900 1400 1900 2 800 3000

—
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Rounové nastroje

Brusna téliska POLINOX se stopkou

PFERD

Typ PNL

Rounovy brusny material je usporadan radiainé ve formé lamel. Diky vysoké hustoté osazeni lamel
je dosazeno dlouhé zivotnosti.

Néstroj se pouziva hlavné pro opracovéni ploch.

Brusivo: Poznamky pro objednavani:
Korund A Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
Karbid kfemiku SiC pozadovanou velikost zrna.
Vhodné pohony nastroju: PFERDVALUE:
Pohon ohebnou hfideli, pfima bruska
VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter
D T Sy L Velikost zrna Dopo- Max. @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] 100 180 280 ru¢ené dov. objednavku
EAN 4007220 otacky  otacky
Korund A
30 25 6 40 087824 087831 087923 10 000 20 000 10 PNL 3025/6 A ...
40 20 6 40 157060 157077 157084 7 500 15 000 10 PNL 4020/6 A ...
50 30 6 40 157107 157114 157121 6 000 12 000 10 PNL 5030/6 A ...
60 25 6 40 892879 892886 892893 5000 10 000 10 PNL 6025/6 A ...
50 6 40 157213 157220 157237 5000 10 000 10 PNL 6050/6 A ...
80 25 6 40 892978 892992 893005 4 000 7 500 10 PNL 8025/6 A ...
50 6 40 157183 157190 157206 4000 7 500 10 PNL 8050/6 A ...
Karbid kifemiku (SiC)
40 20 6 40 803455 293669 293676 7 500 15 000 10 PNL 4020/6 SiC ...
50 30 6 40 803493 293683 293690 6 000 12 000 10 PNL 5030/6 SiC ...
60 50 6 40 803509 293706 293713 5000 10 000 10 PNL 6050/6 SiC ...
80 50 6 40 803516 293720 293737 4 000 7 500 10 PNL 8050/6 SiC ...
Typ PNZ
Rounovy brusny material je usporadan radiainé ve formé lamel, pfi¢emz se mezi lamelami nachazi
vzdy brusna tkanina.
:t:Sd Prostrednictvim usporadani lamel se dosahuje vétsi Ubér materialu a hrubsi vzhled brouseného
povrchu.
Brusivo: Poznamky pro objednavani:
Korund A Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
Karbid kfemiku SiC pozadovanou velikost zrna.
Vhodné pohony nastroju: PFERDVALUE:
Pohon ohebnou hfideli, pfima bruska Mg‘ MV'OA{ @)4{
VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter
D T SH L Velikost zrna Doporuce- Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] 100 180 né otacky otacky objednavku
EAN 4007220
Korund A
30 25 6 40 087930 088067 10 000 20 000 10 PNZ 3025/6 A ...
40 20 6 40 157053 294697 7 500 15 000 10 PNZ 4020/6 A ...
50 30 6 40 803158 803165 6 000 12 000 10 PNZ 5030/6 A ...
60 25 6 40 892909 892916 5000 10 000 10 PNZ 6025/6 A ...
50 6 40 157138 294703 5000 10 000 10 PNZ 6050/6 A ...
80 25 6 40 893012 893029 4 000 7 500 10 PNZ 8025/6 A ...
50 6 40 157176 294710 4 000 7 500 10 PNZ 8050/6 A ...
100 50 6 40 294666 294673 3000 6 000 5 PNZ 10050/6 A ...
Karbid kifemiku (SiC)
80 50 6 40 617571 617588 4 000 7 500 10 PNZ 8050/6 SiC ...
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K Rounové nastroje
Brusna téliska POLINOX se stopkou

Typ PNG
Rounovy brusny material sestava z nékolika silné zvinénych paska, které jsou navinuty kolem jadra.

Prostfednictvim vinovitého usporadani rounového brusného materidlu Ize realizovat ¢arové mato-
vani ploch s pfechody beze stop.

Brusivo: Poznamky pro objednavani:
Korund A Doplrite prosim v oznaceni pro objednéavku
Karbid kfemiku SiC pozadovanou velikost zrna.
Vhodné pohony nastroju: PFERDVALUE: L
Pohon ohebnou hfideli, pfima bruska
VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter
D T Sy L Velikost zrna Dopo- Max. Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] 100 180 280 rucené dov. objednavku
EAN 4007220 oticky  otacky
Korund A
80 50 6 40 737989 737996 738009 4 000 7 500 10 PNG 8050/6 A ...
100 50 6 40 499580 499597 499603 3 000 6 000 5 PNG 10050/6 A ...
Karbid kfemiku (SiC)
80 50 6 40 738016 738023 803639 4 000 7 500 10 PNG 8050/6 SiC ...
100 50 6 40 617595 617601 803646 3 000 6 000 5 PNG 10050/6 SiC ...
Typ PNR

Rounovy brusny material je usporadan v kotoucich (axialné) naskladanych jeden na druhém.

Protoze jednotlivé kotouce rounového materialu nejsou vzajemné spojeny, Ize zajistit dobré pri-
zpUsobeni na konturach, napt. pfi opracovani profild a trubek.

Brusivo: Poznamky pro objednavani:
Korund A Dopliite prosim v oznaceni pro objednavku
Vhodné pohony nastroj pozadovanou velikost zrna.
Pohon ohebnou hfideli, pfima bruska PFERDVALUE: L
Vibrationfilter NoisefFilter HapticFilter
D T S, L Velikost zrna Dopo- Max. Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] 100 180 280 rucené dov. objednavku
EAN 4007220 otacky  otacky
Stopka prim. 2,35 mm
25 15 2,35 40 034705 034712 034729 7 600 12 300 10 PNR 2515/2,35 A ...
Stopka prdm. 3 mm
25 15 3 40 034736 034743 034750 7 600 12 300 10 PNR 2515/3 A ...
30 20 3 40 034767 034774 034781 6 500 10 200 10 PNR 3020/3 A ...
Stopka prdm. 6 mm
60 50 6 40 157145 157152 157169 5000 10 000 10 PNR 6050/6 A ...
80 50 6 40 157244 157251 157268 4 000 7 500 10 PNR 8050/6 A ...
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Rounové nastroje

Brusné hvézdice POLINOX PNST a drzaky nastroji BO PNST

D Pocet vrstev

Velikost zrna

Typ PNST

PFERD

Hodi se pro cisténi, odstrafiovani otfepl a jemné brouseni vnitfnich ploch a kontur.
Hodi se zejména pro obtizné pristupna mista, napf. otvory a prohloubeniny.

Brusivo:
Korund A

Vhodné pohony nastroji:
Pohon ohebnou hrideli, pfiméa bruska

Doporucené Max. dov.

Poznamky pro objednavani:
Vhodny drzék néstrojd objednavejte
samostatné.
Dopliite prosim v oznaceni pro objednéavku
pozadovanou velikost zrna.

PFERDVALUE:

VibrationFilter NoisefFilter

Oznaceni pro
objednavku

HapticFiter

[mm] [kusy] 80 100 280 otacky  otacky
EAN 4007220
19 2 - 899199 899205 15000 25100 20 PNST 19-2 A ...
25 2 899212 441138 441145 10000 19100 20 PNST 25-2 A ...
38 3 899229 441152 441169 7500 12600 20 PNST 38-3 A ...
50 2 899410 899427 899434 5500 9500 20 PNST 50-2 A ...
BO PNST

S L
[mm] [mm]
6 75

125

POLINOX, sada PNL/Z/R

Drzéak nastrojd pro brusné hvézdice POLINOX. Oba drzaky nastrojd maji rdznou délku, diky tomu
Ize doséhnout otvory nebo vybrani o riznych hloubkach.

Vyhody:
Vysoka ekonomicka ucinnost, protoze Ize
nastroj rychle vyménit.

Zavit Délka upnuti EAN
[mm] 4007220

8-32 UNC 30 440988
8-32 UNC 30 440995

Oznaceni pro
objednavku
1 BO PNST 6-75
1 BO PNST 6-125

[mm]

60

SET PNL/Z/R

Sada s vykonnou elektrickou pfimou bruskou a nastroji PFERD pro ¢isténi, matovani a velmi jemné
brouseni malych a stfedné velkych ploch na soucastech z uslechtilé oceli (INOX).

Obsah:
Elektricka pfiméa bruska UGER 5/90 SI
s elektronickou regulaci otacek
(4 000-9 000 min")
2 rlizné lamelové brusné kotouce
10 brusnych télisek POLINOX v rdiznych
provedenich a velikostech zrna
Lamelovy brusny kotouc
POLIFAN PFC 115 A-COOL 60 SG INOX+ALU

Vyhody:
Optimalni plynulé regulace otacek pro
pouziti na rlznych nastrojich.
Koordinovany vybér vétsiny béznych verzi.

EAN
4007220 @

323274 1

Poznamky pro objednavani:
Podrobnéjsi informace a udaje pro
objednavéni pohond nastrojd mlzete najit v
katalogové casti 9.

PFERDVALUE:

Vibrationfilter NoisefFilter HapticFilter

Oznaceni pro
objednavku

SET PNL/Z/R 6050 UGER 5/90 230 V
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PFERD

rx Rounové nastroje
POLINOX — Brusné kola

Typ PNL _

Rounovy brusny material je usporadan radialné ve formé lamel. Diky vysoké hustoté osazeni lamel
je dosazeno dlouhé Zivotnosti.

Néstroj se pouziva hlavné pro opracovéni velkych ploch.

Brusivo: Poznamky pro objednavani:
Korund A I Vhodny drzak nastroji objednavejte samo-
statné.

l\)lhr?dnehpghon)rlfr,\;slﬁrow:  brusk I Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
onhon onebnou ATicell, prima bruska, pozadovanou velikost zrna.

stolni bruska S+

PFERDVALUE:
VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
D T H Velikost zrna Doporucené  Max. Vhodné Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] 100 180 280 otacky dov. drzaky nastroju objednavku
EAN 4007220 Y
150 50 25,4 479667 479674 479681 2000 4000 FR/VR 12/25,4 1 PNL 15050/25,4 A ...
200 50 44 479698 479704 479711 1500 3000 FR/VR 12/44,0 1 PNL 20050/44 A ...

Typ PNZ

Rounovy brusny material je usporadan radialné ve formé lamel, pficemz se mezi lamelami nachazi
vzdy brusna tkanina.

Prostfednictvim usporadani lamel se dosahuje vétsi Ubér materidlu a hrubsi vzhled brouseného
povrchu.

Nastroj se pouziva hlavné pro opracovani velkych ploch.

Brusivo: Poznamky pro objednavani:
Korund A I Vhodny drzék nastroju objednavejte
samostatné.

Vhodné pohony nastroju:
Pohon ohebnou hrideli, pfima bruska,
stolni bruska

1 Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

PFERDVALUE:
Vibrationfilter NoisefFilter HapticFilter
D T H Velikost zrna Doporucené  Max. Vhodné Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] 100 180 otacky dov. drzaky nastroju objednavku
EAN 4007220 ey
150 50 25,4 479728 479735 2000 4000 FRAVR 12/25,4 1 PNZ 15050/25,4 A ...
200 50 44 479759 479766 1500 3000 FR/AVR 12/44,0 1 PNZ 20050/44 A ...
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PFERD

Rounové nastroje fx
POLINOX — Brusné kola

Typ PNG
Rounovy brusny material sestava z nékolika silné zvinénych paska, které jsou navinuty kolem jadra.

Prostfednictvim vinovitého uspofadani rounového brusného materialu Ize realizovat ¢arové
matovani ploch s pfechody beze stop.

Brusivo: Poznamky pro objednavani:

Korund A M Vhodny drzak nastroji objednavejte
samostatné.

I Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

Vhodné pohony nastroju:
Pohon ohebnou hfideli, pfima bruska,
stolni bruska

PFERDVALUE:
D T H Velikost zrna Doporucené Max. Vhodné Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] 400 180 280 otacky  dov. drzaky nastroju objednavku
EAN 4007220 HELT

150 50 25,4 479780 479797 479803 2000 4000 FRAVR 12/25,4 1 PNG 15050/25,4 A ...

200 50 44 479810 479827 479834 1500 3000 FR/VR 12/44,0 1 PNG 20050/44 A ...
Typ PNR
Rounovy brusny material sestava z nékolika lehce zvinénych paskd, které jsou navinuty kolem
kovového jadra.

Diky otevienému usporadani a vysoké mire flexibility rounového brusného materialu se dosahuje
vynikajici pfizptsobeni konturam. Diky tomu Ize realizovat ¢arové matovani ploch, profild a trubek
s prechody beze stop.

Brusivo: Poznamky pro objednavani:

Korund A M Vhodny drzék nastrojd objednavejte
samostatné.

1 Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

Vhodné pohony nastroju:
Pohon ohebnou hfideli, pfima bruska,
stolnf bruska

PFERDVALUE:
VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter
D T H Velikost zrna Doporucené  Max. Vhodné Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] 180 280 otacky dov. drzaky nastroju objednavku
EAN 4007220 Bty
100 35 10 293546 293560 2500 5500 BO 8/10 6-20 1 PNR 10035/10 A ...
150 40 20 293577 293584 2000 4000 BO 12/20 10-50, 1 PNR 15040/20 A ...

BO MK 1/20 10-50

Strana | Katalog
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PFERD

N

Drzaky nastroju

Vhodny drzak nastrojl pro brusna lamelova

Rounové nastroje

==t =" -

Drzaky nastroju pro brusna kola POLINOX

kola POLINOX.
Vyhody: BO 8/10 6-20 BO 12/20 10-50 BO MK 1/20 10-50 FRAVR 12/25.4 100-165 FRAVR 12/44 200-250
Vysoka ekonomicka tcinnost, protoze Ize
nastroj rychle vyménit.
Vhodné pro S L Upinaci Sirka EAN Oznaceni pro
pram. upinaci- [mm] [mm] [mm] 4007220 objednavku
ho otvoru
[mm]
10 8 30 6-20 297667 1 BO 8/10 6-20
20 12 35 10-50 297674 1 BO 12/20 10-50
20 - - 10-50 297681 1 BO MK 1/20 10-50
25,4 12 40 25-50 479643 1 FR/VR 12/25,4 100-165
44 12 40 25-50 479650 1 FR/VR 12/44,0 200-250
Reduk¢ni pfiruby pro brusna kola POLINOX FR
RF FR K ™~

Pro upnuti lamelovych kol a brusnych lamelovych kol POLINOX na hnacich vietenech. Konstrukce
upinacich pfirub umoznuje, Ze tyto pfiruby jsou zapustény uvnitf nastroje.

Vyhody: Poznamky pro objednavani:
Lze pfizpUsobit existujicimu vietenu pomoci Obsah dodavky: 1 par
vyvrtu.

Lze pouzivat licem dold velmi blizko k
okrajlim a v thlech diky specidlnimu
upinacimu systému.

Vhodné pro D H Max. pram. EAN Oznaceni pro
nastroj prim. [mm] [mm] stfedniho 4007220 objednavku
[mm] otvoru
[mm]
150 40 12 22,2 509876 1 RF FR 150-165 Bo. 12-22,2
200 83 12 40 498460 1 RF FR 200-250 Bo. 12-40
POLINOX — Brusna kola se zavitem
Typ PNL

Rounovy brusny material je usporadan radialné ve formé lamel. Diky vysoké hustoté osazeni lamel
je dosazeno dlouhé Zivotnosti.

Néstroj je koncipovan pro opracovani stfedné velkych ploch pomoci Uhlovych brusek a brousek
koutovych svart a Ize jej bez dal3ich upinacich prostfedk namontovat pfimo na pracovni vieteno
hnaciho stroje.

Brusivo:
Korund A

Poznamky pro objednavani:
Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

PFERDVALUE:

Vhodné pohony nastroju:
Uhlova bruska, akumulatorova thlova bruska

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

D T Zavit Velikost zrna Doporucené Max.
[mm] [mm] 100 180 280 otacky  dov.
EAN 4007220 otacky

100 50 M14 ~ 003329 003336 003343 3000 6000
5/8-11 003367 003374 003381 3000 6000

Oznaceni pro
objednavku

PNL 10050 M14 A ...
PNL 10050 5/8-11 A ...
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Rounové nastroje
POLINOX — Brusna kola se zavitem

Typ PNZ

vzhled brouseného povrchu.

PFERD

K

Rounovy brusny material je usporadan radiainé ve formé lamel, pfi¢emz se mezi lamelami nachazi
vzdy brusna tkanina. Prostrednictvim usporadani lamel se dosahuje vétsi Ubér materidlu a hrubsi

D Nastroj je koncipovan pro opracovani stfedné velkych ploch pomoci Ghlovych brusek a brousek
koutovych svart a Ize jej bez dalSich upinacich prostfedk namontovat pfimo na pracovni vieteno
hnaciho stroje.

Brusivo: Poznamky pro objednavani:
K Korund A Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
Z lik .
Vhodné pohony nastroj pozadovanou velikost zrna
Uhlové bruska, akumulatorové uhlova bruska PFERDVALUE:
VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter
D T Zavit Velikost zrna Doporucené Max. Oznaceni pro
[mm] [mm] 100 180 otacky  dow. objednavku
EAN 4007220 BELY
100 50 M14 003411 003428 3000 6000 5 PNZ 10050 M14 A ...
5/8-11 003398 003404 3000 6000 5 PNZ 10050 5/8-11 A ...
X Typ PNG
Rounovy brusny material sestava z nékolika silné zvinénych pasku, které jsou navinuty kolem jadra.
Prostrednictvim vinovitého usporadani rounového brusného materiélu Ize realizovat strutkuralni
matovani ploch s prechody beze stop.
D

hnaciho stroje.

Brusivo:
Korund A

Vhodné pohony nastroju:
Uhlova bruska, akumulatorova uhlovéa bruska

D T Zavit Velikost zrna Doporuc¢ené  Max.
[mm] [mm] 100 180 280 otacky  dov.
EAN 4007220 DELY

100 50 M14 ~ 003268 003275 003282 3000 6000
5/8-11 003299 003305 003312 3000 6000

125 50 M14 002643 002650 002667 2300 3800
5/8-11 002674 002681 002698 2300 3800

Strana  Katalog

Nastroj je koncipovan pro opracovani stfedné velkych ploch pomoci thlovych brusek a brousek
koutovych svarl a Ize jej bez dalsich upinacich prostfedki namontovat pfimo na pracovni vieteno

Poznamky pro objednavani:
Dopliite prosim v oznaceni pro objednéavku
pozadovanou velikost zrna.

PFERDVALUE:

Vibrationfilter ~ NoisefFilter

=

HapticFilter

Oznaceni pro
objednavku

PNG 10050 M14 A ...
PNG 10050 5/8-11 A ...
PNG 12550 M14 A ...
PNG 12550 5/8-11 A ...
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PFERD

Typ PNL

Rounové brusné lamely jsou prilepeny k opérnému talifi ze skelné tkaniny, diky cemu Ize disky
vlozit na Celni strané. Diky vysoké hustoté osazeni lamel je dosazeno dlouhé zivotnosti.
Nastroj je konstruovan pro opracovani vétsich ploch pomoci thlovych brusek s regulaci otacek.

Brusivo: Poznamky pro objednavani:
Korund A Dopliite prosim v oznaceni pro objednavku

o ozadovanou velikost zrna.
Vhodné pohony nastroj: P

Rounové nastroje

R Lamelové kotouce na podlozce POLINOX

Uhlové bruska, akumulatorova uhlova bruska PFERDVALUE:
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
D T H Velikost zrna Doporucené Max. Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] 100 180 280 otacky dow. objednavku
EAN 4007220 DALY

115 20 22,23 104224 104231 104248 2500 5300 5 PNL 115-22,23 A ...

125 20 22,23 104286 104293 104309 2300 3800 5 PNL 125-22,23 A ...
Typ PNZ B

Rounové brusné lamely a brusné tkaninové lamely jsou pfilepeny k opérnému talifi ze skelné tka-
niny, diky ¢emu Ize disky vloZit na ¢elni strané na velkych plochach. Diky vysoké hustoté osazeni
lamel je dosazeno dlouhé Zivotnosti.

Nastroj je konstruovan pro opracovani vétsich ploch pomoci thlovych brusek s regulaci otacek.

Brusivo: Poznamky pro objednavani:
Korund A Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku

. . ‘o ozadovanou velikost zrna.
Vhodné pohony nastroju: P

Uhlova bruska, akumulatorova thlova bruska PFERDVALUE:
VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
D T H Velikost zrna Doporucené  Max.
[mm] [mm] [mm] 100 180 otacky dov.
EAN 4007220 UL
115 20 22,23 104316 104323 2500 5300
125 20 22,23 104330 104347 2300 3800

Oznaceni pro
objednavku

PNZ 115-22,23 A ...
PNZ 125-22,23 A ...

4 1115



Rounové nastroje

Obecné informace — Brusné valce POLINOX

Brusné valce POLINOX jsou zvlasté vhodné pro praci na plochych povrsich.

Vyhody:

Tésné svazané lamely zarucuji dlouhou
zivotnost nastroje.

Brouseni za studena a nizké tepelné zatizeni
na obrobku.

Otevrena struktura a vysoka pruznost
rounového materialu zabranuje zanaseni
nastroje.

Opracovatelné materialy:

Lze pouzivat na témér viechny materialy.

Pracovni operace:

Zdrsnovani

Odjehlovéni

Préce na povrsich

Cisteni

Strukturovani (matovani, matovani kartacem
a saténovani)

Postupné vybrusovani

Vhodné pohony nastroji:

Pohon brusnych valc

Poznamky pro objednavani:

Primér stfedniho otvoru 19 mm se 4 klino-
vymi drazkami se hodi pro vsechny bézné
pohony valcl.

Dalsi vélcové nastroje najdete na stranach
90, 134 a rovnéz v katalogové casti 8.

Pri objednavéni uvedte EAN a Uplny popis.
Priklad pro objednavani:

EAN 4007220593523

PNL-W 100100 A 100

Vysvétleni k prikladu objednavky:

PFERD

S

Bezpecnostni upozornéni:

Z bezpecnostnich divod( je nezbytné vzdy
dodrzet stanovené maximalni povolené
otacky.

CIOLL T

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS doporucuje brusné
valce POLINOX pro trvalé snizeni Urovni vibraci
a hluku béhem pouzivani a pro zlepseni
pracovniho komfortu.

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter

D T H Velikost zrna Doporucené
[mm] [mm] [mm] 80 100 180 280 otacky dov.
EAN 4007220
100 100 19 855904 593523 593530 593547 2 500

-f(( )

Strana | Katalog

PNL-W = brusné valce POLINOX
100100 = vnéjsi pramér D x sitka T [mm]
A = brusivo
100 = velikost zrna

Typ PNL-W

Rounovy brusny material je usporadan radiainé ve formé lamel. Diky vysoké hustoté osazeni lamel

je dosazeno dlouhé Zivotnosti.

Brusivo:
Korund A

Poznamky pro objednavani:
Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

Max.
otacky

4 800

PFERDVALUE:

VibrationFfiter  Noisefilter HapticFilter

Oznaceni pro
objednavku

=

1 PNL-W 100100 A ...




PFERD

Typ PNZ-W

Rounovy brusny material je uspofadan radialné ve formé lamel. Mezi lamelami se navic nachazi

brusna tkanina. Diky usporadani lamel Ize dosahnout vétsi Ubér materidlu a hrubsi vzhled
brouseného povrchu.

Brusivo: PFERDVALUE:

= W

Poznamky pro objednavani: Vibrationfier  Neissfiter  Haptichier
Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

Rounové nastroje
Brusné valce POLINOX

D T H Velikost zrna Doporucené  Max. Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] 60 80 120 otacky  dov. objednavku
EAN 4007220 G
100 100 19 593554 593561 593578 2500 4800 1 PNZ-W 100100 A ...
Typ PNG-W

Rounovy brusny materil sestava z nékolika silné zvinénych pasku, které jsou navinuty kolem jadra.
Prostrednictvim vinovitého usporadani rounového brusného materialu Ize realizovat ¢arové
matovani ploch s pfechody beze stop.

Brusivo: PFERDVALUE:
Korund A
Poznamky pro objednavani: Vibrationfier  Noisefiter  Haptichiier
Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.
D T H Velikost zrna Doporucené  Max.
[mm] [mm] [mm] 100 180 280 otacky  dov.
EAN 4007220 ety
100 100 19 002612 002629 002636 2500 4800

=

1

Oznaceni pro
objednavku

PNG-W 100100 A ...

Katalog | Strana
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Rounové nastroje

Obecné informace — Kotouc¢e POLINOX

PFERD

S

Kotouce POLINOX jsou vhodné pro flexibilni praci na slozitych konturach néstrojd, které se

pouzivaji pfi obvodovém brouseni.

Vyhody:

1 Vysoka mira prizplsobeni konturdm diky
vysoké ohebnosti a velmi dlouha Zivotnost
nastroje.

1 Pristup k tézko dostupnych povrch@im, napr.
hluboké drazky a osazeni.

1 Oteviena struktura a vysoka pruznost rouno-
vého materidlu zabrariuje zandseni nastroje.

Opracovatelné materialy:

1 Lze pouzivat na témér viechny materidly.

Pracovni operace: Prislusenstvi:

I Zdrsnovani I Drzéky nastroji pro kotouce POLINOX
% Vyrovnavani

I Prace na povrsich

m Cisténi

1 Odstranovani zabarveni teplem
1 Odstrafiovani laku

Bezpecnostni upozornéni:

1 Z bezpecnostnich divod je nezbytné vzdy
dodrzet stanovené maximalni povolené

M Odstrafiovani rzi otacky.
1 Odstranovani zoxidovanych vrstev
I Prace na svarech O @
I Strukturovani (matovani, matovani kartad¢em \@_G/
a saténovani)
1 Postupné vybrusovani
PFERDVALUE:

Vhodné pohony nastrojt: PFERDERGONOMICS doporucuje kotouce
POLINOX pro trvalé snizeni Grovni vibraci
a hluku béhem pouzivani a pro zlepseni

pracovniho komfortu.

=) — i) B —

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter

% Pohony ohebnych hrideli
I Primé brusky

Poznamky pro objednavani:

I Drzék nastroju objednavejte zvlast.
I PFi objednavani uvedte EAN a Uplny popis.
1 Priklad pro objednavani:
EAN 4007220505847
PVR 15008-13 A 100
1 Vysvétleni k pfikladu objednavky:
PVR = kotouce POLINOX
15008 = vnéjsi prdm. D x sitka T [mm]

13 = prim. stfedniho otvoru H [mm]
A = brusivo
100 = velikost zrna

Kotouce POLINOX

1 Typ PVR

Kotouce POLINOX se hodi pro flexibilni opracovani sloZitych kontur obrobkd a pouZivaji se pfi
obvodovém brousenti.

Brusivo:
Korund A

Poznamky pro objednavani:

1 Vhodny drzak nastroji objednavejte
samostatné.

1 Doplnite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

PFERDVALUE:

pa/mfliml s

Doporuceni pro pouziti:

I Pouzitelnou sitku zvétsite upevnénim az tfi
kotoucu za sebe.

I Za Gcelem dosazeni optimalnich vysledkd
doporucujeme feznou rychlost 10-25 m/s.

D T H Velikost zrna Doporucené  Max. Vhodné @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] = 100 280 otacky  dov. drzaky nastroju objednavku
EAN 4007220 EEL

50 10 6 955796 955802 3500-9500 12250 BO 6/6 3-10 10 PVR 5008-6 A ...

75 10 6 955819 955826 2500-6400 8150 BO 6/6 3-10 10 PVR 7508-6 A ...
100 10 13 955833 955840 1900-4700 6150 PVR 6/13 1-25 10 PVR 10008-13 A ...
125 10 13 955857 955864 1500-3800 4900 PVR 6/13 1-25 10 PVR 12508-13 A ...
150 10 13 505847 505861 1300-3 100 4100 PVR 6/13 1-25 10 PVR 15008-13 A ...

1181 4



PFERD

K Rounové nastroje
Drzaky nastrojd pro kotouce POLINOX

PVR
Drzak nastrojl pro kotouc¢e POLINOX.

Vyhody: Doporuceni pro pouziti: \‘/,%S
Vysokd ekonomicka ucinnost, protoze Ize Upinaci hloubka je prednastavena pomoci L
nastroj rychle vyménit. estihranné matice na strané stopky drzaku

nastroju.

Pouzijte dodané bo¢ni kotouce s priimérem
50 a 80 mm pro zménu bocni flexibility.
Vymeénu vam usnadni povoleni upeviio-
vaciho Sroubu na predni strané. Pfi této
¢innosti ponechte drzak néstroji upevnény
na pohonu nastroju.

Vhodné pro S L Upinaci Sirka EAN Oznaceni pro
pram. upinaci- [mm] [mm] [mm] 4007220 objednavku
ho otvoru
[mm]
13 6 35 1-25 505878 1 PVR 6/13 1-25
Kryci paska ADB
ADB

Samolepici kryci paska se pouziva pro zachovani cistého oddéleni réznych jakosti povrchu sou-
sednich ploch od sebe, kdyz tyto na sebe vzdjemné navazuji. Kryci paska se pouziva pro ochranu
ploch, které jsou jiz opracovany nebo které se neopracovavaji.

Vyhody: Doporucéeni pro pouziti: ! S/
ADB 20: Vysokéa pruznost a odolnost proti ADB 20: Pouzivejte pouze béhem povrcho- ) 4
pretrzeni. vého obrabéni pomoci mékkych a pruznych =
ADB 50 INOX: Moznost opétovného pouziti nastrojl, napt. rounovych nastroju. T
a mimoradné vysoka odolnost. Pro zabranéni jejimu ndhodnému odstranéni
Vysoka stabilita okraju. zajistéte, aby maskovaci paska byla zatizena

. . pouze ve sméru chodu nastroje.
Opracovatelné materialy:

Hlinik, nerezova ocel (INOX)

L T EAN Oznaceni pro
[m] [mm] 4007220 objednavku
25 20 726372 1 ADB 20
3 50 025352 1 ADB 50 INOX
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Rounové nastroje
Mramorovaci nastroje POLINOX

Kotouce POLINOX pro drzéky mramorovacich nastrojl jsou specialni nastroje navrzené pro
mramorovani povrch(.

Vyhody: Vhodné pohony nastroju:
Odolné vici vodé a oleji. Pohony ohebnych hrideli
Elektrické vrtacky
Opracovatelné materidly: Sloupové vrtacky

Primé brusky

Lze pouzivat na témér viechny materialy.

Poznamky pro objednavani:

Drzéky mramorovacich nastrojl
objednavejte samostatné.

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220156964

MKRK 40 A 100

Vysvétleni k prikladu objednavky:
MKRK = mramorovaci kotoucky

40 =vngjsi prim. D, [mm]
A = brusivo
100 = velikost zrna

PFERD

Bezpecnostni upozornéni:

Z bezpecnostnich divodU je nezbytné vzdy
dodrzet stanovené maximalni povolené
otacky.

00000

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS doporucuje kotouce
POLINOX pro drzéky mramorovacich nastrojl
pro trvalé snizeni Grovni vibraci a hluku béhem
pouzivani a pro zlepseni pracovniho komfortu.

) i) ) —

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

Specialni nastroje pro mramorovani ploch.

Vyhody:
Vysoka pruznost umozrfiuje optimalni
pfizplsobeni okrajlim obrobku.
Vysoka ekonomicka ucinnost diky vysoké
brusné Gcinnosti a dlouhé Zivotnosti
nastroje.
Oteviena struktura a vysoka pruznost
rounového materidlu zabranuje zanaseni

Kotouce POLINOX pro drzak mramorovacich nastrojad MKRK

Doporuceni pro pouziti:
Kotouce POLINOX pro drzéky
mramorovacich nastroji se musi pouzivat s
vhodnym drzékem mramorovaciho nastroje.

Poznamky pro objednavani:
Drzaky mramorovacich nastrojl
objednavejte samostatné.
Dopliite prosim v oznaceni pro objednéavku

nastroje. . .
pozadovanou velikost zrna.
Brusivo:
Korund A PFERDVALUE:
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
D, Velikost zrna Doporucené Vhodné Oznaceni pro
[mm] 100 180 280 otacky drzaky nastroju objednavku
EAN 4007220

40 156964 156971 156988 600-1 400 MK 6/40/6 100 MKRK 40 A ...
50 156995 157008 157015 600-1 400 MK 6/50/6 100 MKRK 50 A ...
60 157022 157039 157046 600-1 400 MK 6/60/6 100 MKRK 60 A ...

mezivrstve.

Vyhody:
Vysoka pruznost umozfiuje optimalni
pfizpGsobeni okrajiim obrobku.

D S L Vhodny EAN Max. dowv.

[mm] [mm] [mm] nastroj 4007220 otacky
40 6 40 MKRK 40 156933
50 6 40 MKRK 50 156940
60 6 40 MKRK 60 156957

Drzaky mramorovacich nastroji POLINOX MK

Mramorovaci télesa POLINOX pro mramorovaci kotouce. Suchy zip je umistén na vysoce elastické

Vysoka ekonomicka dcinnost diky vysoké
brusné Gcinnosti a dlouhé Zivotnosti
nastroje.

Oznaceni pro
objednavku

1 MK 6/40/6
1 MK 6/50/6
1 MK 6/60/6
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Rounové nastroje
Brusné kotoucky POLIVLIES

PFERD dodéava lamelové kotouce POLIVLIES a samolepici listy v riznych velikostech,
pramérech a typech zrn. Jsou zvlasté vhodné pro praci na velkych povrsich vyrobenych z uslechtilé

oceli (INOX).

Vyhody:

Vysoka ziskovost diky vysoké brusné
Ucinnosti a dlouhé Zivotnosti nastroje.
Dosahuje konstantné vysoké kvality
materidlu po celou dobu Zivotnosti nastroje,
protoze se neustdle uvolriuje novy ostry
brusny material.

Vysoka mira prizplsobeni konturam diky
vysoké ohebnosti.

Opracovatelné materialy:
Lze pouzivat na témér viechny materialy.
Vhodné pohony nastroji:

Uhlové brusky
Akumulatorové thlové brusky

Poznamky pro objednavani:

Bezpecnostni upozornéni:

PFi objednavani uvedte EAN nebo kompletni Z bezpecnostnich ddvodU je nezbytné vzdy
popis. K oznaceni pro objednéavku doplrite dodrzet stanovené maximalni povolené
pozadovanou velikost zrna. otacky.
Priklad pro objednavani:

EAN 4007220748343

PVL 115 A 180 M

Vysvétleni k prikladu objednavky:

@000

PVL = lamelové kotouce POLIVLIES
115 =vnéjdi prdm. D [mm]
A = brusivo

180 M = velikost zrna

Lamelové kotouce PVL

Pro univerzalni pouziti od hrubého az po jemné brouseni pro potreby priimyslu a femesiné vyroby.

Brusivo:

Korund A

Dostupné velikosti zrna POLIVLIES:
100 G = hrubé (Zlutohnédé)

180 M = stfedni (Cervenohnédé)
240 F = jemné (modra)
D T H
[mm] [mm] [mm] 100 G
115 18 22,23 748336
125 18 22,23 748367

Doporuceni pro pouziti:

Poznamky pro objednavani:

Za Ucelem dosazeni optimalnich vysledkd
doporucujeme feznou rychlost 30-35 m/s.

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

Velikost zrna Doporucené Max. dov. Oznaceni pro
180 M 240 F otacky otacky objednavku
EAN 4007220
748343 748350 5 000-5 800 13 300 5 PVL115A ...
748374 748381 4 600-5 300 12 200 5 PVL125A ...

Lamelové kotouce PVZ

Pro agresivni brouseni s dosazenim maximalni Gc¢innosti Ubéru tvrdych materiald, které nevedou
dobre teplo. Konstantni maximalni vykon prostfednictvim samoostriciho efektu keramického zrna.
Aktivni brusné prisady v oblozeni vyrazné zlepsuji miru Ubéru materialu, zabrarnuji zanaseni a
umoznuji chladnéjsi brouseni.

Brusivo: Doporuceni pro pouziti:

Brusna lamela: Keramické zrno CO-COOL
Rounovy material: Korund A

Dostupné velikosti zrna POLIVLIES:

100G = hrubé (Zlutohnédé)

Za Ucelem dosazeni optimalnich vysledkd
doporucujeme Feznou rychlost 30-35 m/s.

Poznamky pro objednavani:

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku

180 M = stfedni (Cervenohnédé) 3ad ik
240 F = jemné (modra) pozadovanou velikost zrna.
D T H Velikost zrna Doporucené Max. dov. Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] co-cooL CO-coOL CO-COOL otacky otacky objednavku
60 / 80/ 120/
A 100 G A 180 M A240F
EAN 4007220
115 18 22,23 106334 106341 106358 5 000-5 800 13 300 PVZ 115 CO-COOL ...
125 18 22,23 106365 106372 106389 4 600-5 300 12 200 PVZ 125 CO-COOL ...
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PFERD

Rounové nastroje
Brusné kotoucky POLIVLIES

Samolepici listy PVKR

Kotouce se suchym zipem POLIVLIES se hodi pro brouseni vétsich ploch. Prostfednictvim flexibil-
niho systému skladajiciho se z kotouce se suchym zipem PLIVLIES a drzéku kotouce se suchym
zipem POLIVLIES Ize realizovat i pouziti na konturach. Diky pfedem vylisovanym otvordim je Ize

D
' optimalné centrované vlozit na rlizné opérné talife.
Brusivo: Poznamky pro objednavani:
Korund A Drzéky samolepicich listd POLIVLIES objed-
- Dostupné velikosti zrna POLIVLIES: navejte samostatné.
100 G = hrubé (zlutohnédé) Dopliite prosim v oznaceni pro objednéavku
180 M = stfedni (Cervenohnédé) pozadovanou velikost zrna.
240 F = jemné (modra)

Doporuceni pro pouziti:
Za Ucelem dosazeni optimalnich vysledkd
doporucujeme feznou rychlost 15-20 m/s.
Pouzivejte drzak nastrojl pro samolepici listy
POLIVLIES.
V pfipadé potreby pfedem vylisovany stredici
otvor vylomte.

D, Velikost zrna Doporucené Max. dov. Vhodné Oznaceni pro
[mm]l " 100G 180 M 240 F otacky otacky drzaky nastrojt objednavku
EAN 4007220
115 = 354230 297469 354254 3 300 5300 PVKRH 115 10 PVKR 115 A ...
125 354261 297452 354278 3 000 4 850 PVKRH 125 10 PVKR 125 A ...
180 354285 354292 354308 2 200 3500 PVKRH 180 10 PVKR 180 A ...
Drzaky samolepicich listd PVKRH
Drzaky samolepicich listd PVKRH
Drzék pro kotouce se suchym zipem POLIVLIES.
Vyhody:
Vysoka ekonomicka ucinnost, protoze Ize
nastroj rychle vyménit.
Umozriuje opracovani povrchll bez viditel-
nych prechod.
PVKRH-22: Umoziuje rychlejsi centralni
upinani.
D Zavit EAN Max. dov. Oznaceni pro
[mm] 4007220 otacky objednavku
Bez strediciho ¢epu
115 M14 316962 5300 1 PVKRH 115 M14
125 M14 ~ 316979 4 850 1 PVKRH 125 M14
180 M14 ~ 354223 3500 1 PVKRH 180 M14
Se stredicim cepem
115 M14 ~ 095713 5300 1 PVKRH 115-22 M14
125 M14 ~ 095775 4 850 1 PVKRH 125-22 M14
180 M14 095782 3500 1 PVKRH 180-22 M14
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PFERD

@ Rounové nastroje
Obecné informace — Nastroje POLICLEAN

POLICLEAN je hrubé strukturovany rounovy brusny cistici material vyrobeny ze specialni kombinace
syntetickych vldken a brusného zrna

Rozsédhla rada nastroji POLICLEAN zahrnuje:

% Kotoucky POLICLEAN

1 Nastroje se stopkou POLICLEAN

M Kotouce COMBIDISC-POLICLEAN (viz nastroje COMBIDISC, strana 38)
% Kotouce POLICLEAN

Vyhody:

M Vlysoce ohebna a oteviena struktura se
idedlné prizplsobuje konturdm a nastroj se

Doporuceni pro pouziti: Bezpecnostni upozornéni:

1 Za Ucelem dosazeni optimalni vykonnosti
pouzivejte pfi doporucené rezné rychlosti

1 Z bezpecnostnich divodU je nezbytné vzdy
dodrzet stanovené maximalni povolené

nezanasi 15-20 m/s Tim se dosahuje ideainiho otacky

W Standardni typ (Cerny) dosahuje jemnéjsi
povrchové Upravy a je ohebngjsi
M Typ PLUS (modry) vykazuje vyrazné vyssi

kompromisu mezi ucinnosti Ubéru materialu,
kvalitou povrchu, tepelnym zatizenim
obrobku a opotfebenim nastroje

@O0

miru Ubéru materialu, ma velmi dlouhou

Zivotnost a je také velmi ucinny Poznamky pro objednavani:

% PFi objednavani uvedte EAN a Uplny popis
1 Priklad pro objednavani:
EAN 4007220471470
PCLS 7513/6
1 Vysvétleni k prikladu objednavky:
PCLS = kotoucky POLICLEAN

Opracovatelné materialy:

[0 Lze pouZivat na témér viechny materialy

Pracovni operace:

[ Zdrsiovani 75 = vng&jsi pram D [mm]
[ | Eréce na povrsich 13 =3itka T [mm]
= Cisténi 6 =prim stfedniho otvoru H [mm]

1 Odstrariovani zabarveni teplem

1 Odstranovani laku

% Odstrafiovani rzi

1 Odstraniovani okuji

1 Odstraniovani zoxidovanych vrstev

Brusivo:

[ Standardni (Cerny) = Karbid kfemiku SiC
[ PLUS (modry) = Korund A

Doporuceny rozsah otacek

Rezna rychlost [m/s]
Priklad: stroje D 10 15 20 30 40

Pramér na-

PCLS 7513/6 [mm]
Rezn4 rychlost: 15-20 m/s

Otacky [min]

Otacky: 3 800-5 000 min" 75 2 500 3800 5000 7 600 10 100
100 1900 2 800 3800 5700 7 600
115 1600 2 400 3300 4900 6 600
125 1500 2 200 3 000 4500 6 100
150 1200 1900 2 500 3800 5000

. Katalog | Strana
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Rounové nastroje
Nastroje POLICLEAN

drzék nastroju.

Doporuceni pro pouziti:
Pro préci na vétsich povrsich pribalte k
nékolika kotouc¢tm POLICLEAN odpovidajici

PFERD

Kotoucky POLICLEAN PCLS, kotoucky POLICLEAN PCLS PLUS

Hodi se pro hrubé cistici prace jako napfiklad odstrafiovani laku, okuji, nabéhovych barev, rzi a
zbytkl lepidla pfi obvodovém brouseni.

Kotoucky POLICLEAN-PLUS maji vy3si miru ubéru pfi velmi dlouhé Zivotnosti.

Vhodné pohony nastroji:
Pohon ohebnou hrideli, elektricka vrtacka,

pfima bruska

Poznamky pro objednavani:
Vhodny drzak nastrojli objednavejte

samostatné.
D T H EAN Doporucené Max. Vhodné Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] 4007220 otacky dov. drzaky nastroju objednavku
otacky
Typ PCLS (cerny)
75 13 6 471470 4 000-5 100 10000 PCLB 6/6/13, 6 PCLS 7513/6
PCLB 6/6/26,
PCLB 6/6/39
100 13 13 471487 3 000-3 800 7 500 PCLB 6/13/13, 4 PCLS 10013/13
PCLB 6/13/26,
PCLB 8/13/13,
PCLB 8/13/26
150 13 13 471494 2 000-2 500 5100 PCLB 6/13/13, 4 PCLS 15013/13
PCLB 6/13/26,
PCLB 8/13/13,
PCLB 8/13/26
Typ PCLS PLUS (modry)
75 13 6 069257 4 000-5 100 10000 PCLB 6/6/13, 6 PCLS PLUS 7513/6
PCLB 6/6/26,
PCLB 6/6/39
100 13 13 069264 3 000-3 800 7 500 PCLB 6/13/13, 4 PCLS PLUS 10013/13
PCLB 6/13/26,
PCLB 8/13/13,
PCLB 8/13/26
150 13 13 069271 2 000-2 500 5100 PCLB 6/13/13, 4 PCLS PLUS 15013/13
PCLB 6/13/26,
PCLB 8/13/13,
PCLB 8/13/26
‘ S Drzaky nastroji POLICLEAN PCLB
‘ , Drzak nastrojd pro kotoucky POLICLEAN. Rizna provedeni poskytuji misto pro 1, 2 nebo 3
L T kotouce.
M | L
M . cl-;_ : l Vyhody: Doporuceni pro pouziti:
iih T il Ul 5:-_'-;—' Vysoka ekonomicka tcinnost, protoze Ize PFi vyméné kotoucl ponechte drzak nastroju
¢ LL_ |:‘. rJ..zﬂ,‘; :,LL'L' __.\sj- ij; ,w‘ nastroj rychle vyménit. upevnény na pohonu nastrojl.
Vhodné S L Vhodny EAN Vytvoreni Oznaceni pro
pro [mm] [mm] nastroj 4007220 paketu objednavku
pram.
upinaciho
otvoru
[mm]
6 6 40 PCLS 7513/6 471562 1 kotou¢ 1 PCLB 6/6/13
471579 2 kotouce 1 PCLB 6/6/26
471586 3 kotouce 1 PCLB 6/6/39
13 6 40 PCLS 10013/13, PCLS 15013/13 532928 1 kotou¢ 1 PCLB 6/13/13
6 40 PCLS 10013/13, PCLS 15013/13 532935 2 kotouce 1 PCLB 6/13/26
8 40 PCLS 10013/13, PCLS 15013/13 471593 1 kotou¢ 1 PCLB 8/13/13
8 40 PCLS 10013/13, PCLS 15013/13 471609 2 kotouce 1 PCLB 8/13/26
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K Rounové nastroje
Néstroje POLICLEAN

Nastroje se stopkou POLICLEAN PCLZY,
nastroje se stopkou POLICLEAN PCLZY PLUS

Hodi se pro hrubé cisténi jako napfr. odstrariovani laku, okuji, nabé&hovych barev, rzi a zbytkd pfi
obvodovém brouseni.

Vhodné pohony nastroji:
Pohon ohebnou htideli, elektricka vrtacka,
pfiméa bruska

D T S, L EAN Doporucené Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] 4007220 otacky otacky objednavku
Typ PCLZY (Cerny)
50 13 6 40 661321 6 000-7 000 15 000 5 PCLZY 5013/6
26 6 40 661369 6 000-7 000 15 000 5 PCLZY 5026/6
75 13 6 40 661376 4 000-5 100 10 000 5 PCLZY 7513/6
26 6 40 661383 4 000-5 100 10 000 5 PCLZY 7526/6
100 13 6 40 661406 3 000-3 800 7 500 5 PCLZY 10013/6
Typ PCLZY PLUS (modry)
50 13 6 40 098547 6 000-7 000 15 000 5 PCLZY PLUS 5013/6
26 6 40 098639 6 000-7 000 15 000 5 PCLZY PLUS 5026/6
75 13 6 40 098905 4 000-5 100 10 000 5 PCLZY PLUS 7513/6
26 6 40 101025 4 000-5 100 10 000 5 PCLZY PLUS 7526/6
100 13 6 40 101032 3 000-3 800 7 500 5 PCLZY PLUS 10013/6

Kotouce POLICLEAN PCLD, kotouée POLICLEAN PCLD PLUS

Cistici rouno je pfilepeno na nosném talifi ze skelné tkaniny. Diky tomu Ize disky POLICLEAN
pouzit pfi ¢elnim brouseni.

Hodi se pro hrubé cisténi jako napft. odstranovani laku, okuji, ndbéhovych barev, rzi a zbytkd
lepidla.

Disky POLICLEAN-PLUS maji vysokou miru Ubéru pfi velmi dlouhé Zivotnosti. .

Doporuceni pro pouziti:
Prednostné pro pouziti na thlovych brus-
kach s nizkymi otackami.
Za ucelem dosazeni optimalnich vysledk
doporucujeme feznou rychlost 30-35 m/s.

Vhodné pohony nastroju:
Uhlové bruska, akumulatorova thlova bruska

D T H EAN Doporucené Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] 4007220 otacky otacky objednavku
Typ PCLD (cerny)
115 13 22,23 515280 5 000-7 000 10 000 5 PCLD 115-13
125 13 22,23 515297 5 000-7 000 10 000 5 PCLD 125-13
Typ PCLD PLUS (modry)
100 13 16 069202 5 000-7 000 10 000 5 PCLD PLUS 100-13
115 13 22,23 069233 5 000-7 000 10 000 5 PCLD PLUS 115-13
125 13 22,23 069240 5 000-7 000 10 000 5 PCLD PLUS 125-13
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PFERD
Nastroje Poliflex ' Q

VsSeobecné informace

Nastroje pro jemné broudeni Poliflex se vyrabéji s vysokou rozmérovou presnosti, vynikajici konzis-
tentni kvalitou a tésnymi rozmérovymi tolerancemi.

Néstroje jsou idealné vhodné pro jemné brouseni, strukturovani a provadéni priprav na lesténi a
velmi ¢asto se pouzivaji pfi vyrobé nastrojt a forem.

Vyhody: Pracovni operace: Doporuceni pro pouziti:

I Pro dosazeni velmi dobrych standardd I Strukturovani (matovani, matovani kartd¢em BV zavislosti na pracovni aplikaci se pouziva
kvality povrchu. a saténovani) profil s orovnavacim diamantem nebo s ke-

W Vysoka ziskovost diky dlouhé Zivotnosti I Postupné vybrusovani ramickymi orovnavacimi kameny pfi nizkych
nastroje a vysoké mite Ubéru materidlu. otackach. Vice podrobnych informaci a tda-

M Vynikajici pracovni pohodli diky presnému jG pro objednavani orovndvacich nastroju
vystfedénému chodu. naleznete v katalogové ¢asti 3.

Vysvétleni zkratek podle normy

EN 12413:
D = vnéjsi pramér brusného téliska
T = Sitka brusného téliska
S, = primér stopky
L, = nepodeprena délka stopky
L, = délka stopky
L = hloubka upnuti stopky
Klestina
7277
D TzZZ72
< Z
L
Doporuceny rozsah otacek Priim. Rezna rychlost [m/s]
Priklad: nastroje 10 12 15 20 25 30 50
PF KU 15/6 AR 120 GR [mm] Otacky [min™]
Prm. nastroje: 15 mm 4 47700 57200 71600 95400 119300 143200 238 700
Rezna rychlost: 15 m/s
Otacky: 19 000 min- 6 31800 38100 47700 63600 79500 95400 159 100
8 23 800 28 600 35 800 47 700 59 600 71600 119 300
10 19 000 22 900 28 600 38 100 47 700 57 200 95 400
12 15 900 19 000 23800 31 800 39 700 47 700 79 500
15 12 700 15 200 19 000 25400 31 800 38 100 63 600
20 9 500 11 400 14 300 19 000 23 800 28 600 47 700
25 7 600 9100 11 400 15 200 19 000 22 900 38 100
30 6 300 7 600 9500 12 700 15 900 19 000 31 800
32 5900 7 100 8900 11 900 14 900 17 900 29 800
40 4700 5700 7 100 9 500 11 900 14 300 23 800
50 3 800 4500 5700 7 600 9 500 11 400 19 000
60 3100 3 800 4700 6 300 7 900 9500 15900
75 2 500 3000 3 800 5000 6 300 7 600 12 700
100 1900 2 200 2 800 3 800 4700 5700 9 500
125 1500 1800 2 200 3000 3 800 4 500 7 600
150 1200 1500 1900 2 500 3 100 3 800 6 300
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PFERD

r\\i Nastroje Poliflex
Pokyny pro objednavani a bezpecnostni upozornéni

PF ZY 2030 6 AR 120 GR
O 6 060 060 0

@ Kod vyrobku
PF = zkratka pro Poliflex

A Tvary

SC = kotou¢ ‘ L = cotka @@ 7Y =valcowy EE—— KU =kulowy Q——

W = vélecek m sp =swomovity QI KE = zlzeny @—— wr="oWskio @
vym zakoncenim

© Rozméry

Vnéjsi pramér brusného téliska D x Sitka brusného téliska T [mm]
20 mm x 30 mm = 2030

O Upnuti

Poliflex jemna brusna téliska Poliflex jemné brusné kotouce Poliflex mramorovaci nastroje

Priimér stopky S, x délka stopky L, [mm] V zavislosti na rozmérech kotouce je pramér Vnitfni zavit M8 4
3 mm x 30 mm stfedniho otvoru 2, 3, 6, 10 nebo 20 mm.

6 mm x 40 mm
8 mm x 40 mm

%g

©® Brusivo

Obecné se pouzivaji dva typy zrna s mezinarodné stanovenymi oznacenimi podle normy 1SO 525:

A = korund (Al,0,) C = karbid kfemiku (SiC)

Chcete-li specifikovat presnou smés zrna, potrebujete klasifikaci nad rdmec normy ISO 525. Pouzivaji se nasledujici zkratky:

AW = korund, bily CN = karbid kiemiku, zeleny ANCN =smeés AN + CN
AR = korund, rtzovy Ccu = karbid kiemiku, sedy

AN = korund, obycejny AWCN  =smés AW + CN

@ Velikosti zrna podle norem ISO 525 a ISO 8486

Velikosti zrna jemnych brusnych télisek PFERD jsou pfizptsobeny tvaru a prdméru télisek.

@ Pojivo

Dodavaji se nasleduijici pojiva:

PUR = polyuretan (mékky, stfedné tvrdy) PU-STRUC = polyuretan TX = textil
GR =pryz GHR = tvrdd pryz

LR =klze LHR = tvrda klze

Bezpecnostni upozornéni:
Poliflex nastroje pro jemné brouseni jsou schvaleny pro nasledujici maximalni pracovni rychlosti:

PUR 15 m/s Maximalni Urovné otacek pro razné délky a primeéry stopek jsou definovény v normé
DIN 69170 vychézejici z normy EN 12413. Je nutné je striktné dodrzovat, aby béhem

G SIS pouzivani nedoslo k ohybani stopky.

LR 30 m/s

> 30 m/s Bez ohledu na délku stopky musi byt hloubka upnuti (L,) stopky nejméné 10 mm.

PUR-STRUC 15 m/s Maximalni povolené otacky vypocitané v souladu s normou EN 12413 jsou dany

GHR 30 m/s nasledujicimi faktory: |
LHR 50 m/s [ Tvar a rozméry brusného téliska i

I Primér ocelové stopky S
I Nepodeprena délka stopky L,

Kazdé balenf jemnych brusnych télisek PFERD se dodava s doporucenymi otackami pro danou nepodeprenou délku stopky
(L,) tohoto vyrobku. Kromé toho musf byt zarucena pfesnost vystfedéného chodu a spravné upnuti pohonu nastroje.

—

Tabulky s maximalnimi povolenymi Grovnémi otacek pro celou fadu jemnych brusnych télisek Poliflex jsou k dispozici na
vyzadani.

JOLL Y 5
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Nastroje Poliflex

Rychla cesta k nejlepSimu nastroji

PFERD

Pro usnadnéni vybéru optimalniho nastroje pro jemné brouseni Poliflex jsme se zamérili na skupiny materiald, hlavni pracovni operace a specialni

aplika¢ni pozadavky.

Prehled ukazuje, které varianty brusiva a pojiva jsou doporuceny pro réizné materialy s ohledem na pfislusSnou pracovni operaci.

Déleni rtznych vybérovych kritérii na material, pracovni operaci a pozadované opracovani povrchu je nezbytné pro nalezeni nejlepsiho nastroje.
Pojivo a smés zrna nastroje maji rozhoduijici vliv na vykon brusiva, zivotnost nastroje a jeho uc¢innost. Kromé toho maji vliv na vzhled povrchu.

Jak najit nejlepsi nastroj pro jemné brouseni Poliflex?

O Material
Za normalnich okolnosti zndme material obrobku. Rizné skupiny materiald jsou barevné kédované a tvori vychozi bod pro vybér nejvhodnéjsiho

jemného brusného nastroje.

Ocel,
ocelolitina

Uslechtila ocel (INOX)

Nezelezné kovy

@ = vysoce vhodné

@ Skupina materialt
v

Ocel az do 1 200 N/mm2
(méné nez 38 HRC)

Kalené,

tepelné zpracované ocel
nad 1 200 N/mm2

(vice nez 38 HRC)

Nerezavéjici a
kyselinovzdorné oceli

Meékké nezelezné kovy,
nezelezné kovy

Tvrdé nezelezné kovy

Materialy odolné proti
vysokym teplotam

O =vhodné

Konstrukeni oceli, uhlikové
oceli, nastrojové oceli, nele-
gované oceli, cementované
oceli, popousténa ocel,
ocelolitina

Néstrojové oceli,
popousténé oceli,
legované oceli,
legovana ocelolitina

Austenitické a
feritické uslechtilé oceli

Hlinikové slitiny,
mosaz,

méd,

zinek

Bronz, titan,
titanové slitiny,

tvrdé hlinikové slitiny
(vysoky obsah Si)

Niklové a

kobaltové slitiny
(konstrukce motort
a turbin)

® Pracovni operace
v

Brouseni povrchl

Brouseni hran
s vysokou tvarovou stabilitou

Brouseni povrchl

Brouseni hran
s vysokou tvarovou stabilitou

Brouseni povrchi

Brouseni hran
s vysokou tvarovou stabilitou

Vseobecné pouziti
Brouseni povrchu

Brouseni hran
s vysokou tvarovou stabilitou

Brouseni povrchu

Brouseni hran
s vysokou tvarovou stabilitou

Brouseni povrchi

Brouseni hran
s vysokou tvarovou stabilitou

Pojivo >

Brusiva >

(smési zrn)

O Oznaceni/ >
Pojivo

Doporucena >

rezna rychlost

© Jemné opracovani v
povrchu

Matny povrch
Leskly povrch
Matny povrch
Leskly povrch
Matny povrch
Leskly povrch
Matny povrch
Leskly povrch
Matny povrch
Leskly povrch
Matny povrch
Leskly povrch
Strukturovany povrch
Matny povrch
Leskly povrch
Matny povrch
Leskly povrch
Matny povrch
Leskly povrch
Matny povrch
Leskly povrch
Matny povrch
Leskly povrch
Matny povrch
Leskly povrch
O Strana katalogu >
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PFERD
Q Nastroje Poliflex

Rychla cesta k nejlepsimu nastroji

@ Pracovni operace
Po materidlu musite vybrat pracovni operaci:
1 Vseobecné brouseni 1 Brouseni povrchU W Brousenf hran

© Pozadované jemné opracovani povrchu
Potom je nutné vybrat pozadovany vysledek prace:
M Matny povrch M Leskly povrch W Strukturovany povrch

O Pojivo nastroje
Po urceni pracovni operace a pozadovaného jemného opracovani povrchu je mozné vybrat vhodné pojivo v pravé ¢asti prehledu. ,, Vysoce vhodné”
pojivo je oznaceno plnou te¢kou (@). Dal3i ,vhodné” stupné tvrdosti jsou oznaceny prazdnou teckou (O).

© 0dkaz na stranku katalogu
Dalsi informace o vybraném pojivu, tvarech a rozmérech nastrojl a o velikostech zrna najdete na strankach katalogu specifikovanych v tabulce.

O [ ]
O [ ]
O ([ ]
O ®
O ([ ]
O [ ]
O ([ ]
O ®
[ ] O
O O [ ]
O
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Nastroje Poliflex
Pojivo PUR

PFERD

S

Nastroje pro jemné brouseni Poliflex s pojivem PUR se vyrabéji ze zeleného karbidu kfemiku (SiC).
Pojivo PUR je velmi mékké pojivo dodavané ve dvou stupnich tvrdosti (PUR-W, PUR-MH).

V pojivu je homogenné rozlozeno brusné zrno.

Vyhody:

M Vysoka mira prizptsobeni konturdm diky
vysoké ohebnosti.

1 Velmi mékké brouseni za studena diky
oteviené strukture a elastickému pojivu.

I Pro dosazeni jemné a matové povrchové
Upravy.

Brusivo:

Poznamky pro objednavani:
I Pii objednévani uvedte EAN a Uplny popis.

Bezpecnostni upozornéni:

1 Z bezpecnostnich davodU je nezbytné vzdy
dodrzet stanovené maximalni povolené
otacky.

M Upinaci délka stopky musi byt nejméné

10 mm.

CYOLL Y

I Karbid kfemiku SiC

Doporuceni pro pouziti:

1V Zavislosti na pracovni aplikaci se pouziva
profil s orovnavacim diamantem nebo s ke-
ramickymi orovndvacimi kameny pfi nizkych
otackach. Vice podrobnych informaci a tda-
jl pro objednavani orovnavacich néstrojd
naleznete v katalogové ¢asti 3.

I Za Gcelem dosazeni optimalni vykonnosti
pouzivejte pfi doporucené fezné rychlosti
10-15 m/s.

Jemna brusna téliska Poliflex PF ZY PUR

Brusné télisko valcového tvaru pro jemné brouseni malych ploch.

Vhodné pohony nastrojt:
Pohon ohebnou htideli, pfiméa bruska

Poznamky pro objednavani:
1 Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

D T S, L Velikost zrna Doporucené Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] 80 150 220 otacky otacky objednavku
EAN 4007220
Stopka prim. 3 mm PUR-W
8 12 3 30 535004 535028 - 24 000 35800 10 PFZY 0812/3 CN ... PUR-W
Stopka pram. 6 mm PUR-W
10 25 6 40 535042 535073 - 19 000 28 600 10 PF ZY 1025/6 CN ... PUR-W
15 30 6 40 535141 535165 - 12 500 19 000 10 PF ZY 1530/6 CN ... PUR-W
20 30 6 40 535233 535257 - 9 500 14 300 10 PF ZY 2030/6 CN ... PUR-W
25 30 6 40 297841 297865 - 7 500 11 400 10 PF ZY 2530/6 CN ... PUR-W
Stopka pram. 3 mm PUR-MH
8 12 3 30 - 535011 535035 24 000 35 800 10 PFZY 0812/3 CN ... PUR-MH
Stopka pram. 6 mm PUR-MH
10 25 6 40 - 535059 535080 19 000 28 600 10 PF ZY 1025/6 CN ... PUR-MH
15 30 6 40 535134 535158 535172 12 500 19 000 10 PF ZY 1530/6 CN ... PUR-MH
20 30 6 40 535325 535240 - 9500 14 300 10 PF 2Y 2030/6 CN ... PUR-MH
32 32 6 40 535288 535295 - 6 000 8900 5 PF ZY 3232/6 CN ... PUR-MH

1301 4



PFERD

N

Kotouce Poliflex PFD PUR

Pro jemné brouseni velkych ploch pfi ¢elnim brouseni.

Doporuceni pro pouziti:
Pfednostné pro pouziti na Uhlovych brus-
kach s nizkymi otackami.

Vhodné pohony nastroja:

Uhlové bruska, akumulatorova uhlové bruska

D T H Provedeni
[mm] [mm] [mm]
115 14 22,23 mékké

stfedné tvrdé

Poznamky pro objednavani:

Dopliite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

Velikost zrna Doporucené  Max.
60 150 otacky dow.
EAN 4007220 GELS)
536377 536391 2400 5300
536346 536360 2400 5300

Nastroje Poliflex

=

Pojivo PUR

Oznaceni pro
objednavku

PFD 115-22 CN ... PUR-W
PFD 115-22 CN ... PUR-MH

Jemné brusné kotouce Poliflex PF SC PUR

Pro jemné brouseni stfednich az velkych ploch pfi obvodovém brousent.

Vhodné pohony nastroja:
Pohon ohebnou hfideli, pfima bruska

D T H  Velikost zrna
[mm] [mm] [mm] 80 150
EAN 4007220
75 10 10 144749 -
125 20 20 144794 -
150 25 20 298428 298435

Poznamky pro objednavani:

Vhodny drzak nastroji objednavejte samo-
statné.

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

Doporucené Max. Vhodné

otacky dov. drzaky nastroju
otacky

2 500 3 800 BO 8/10 6-20

1500 2300 BO 12/20 10-50, BO

MK 1/20 10-50

1200 1900 BO 12/20 10-50, BO

MK 1720 10-50

=

Oznaceni pro
objednavku

PFSC 7510/10 CN ... PUR-W
PF SC 12520/20 CN ... PUR-W

PF SC 15025/20 CN ... PUR-W

Drzaky nastrojl

Drzaky nastroji BO
Vhodny drzék nastrojd pro kotouce pro jemné
brouseni Poliflex PF SC.

Vyhody:
Vysoka ekonomicka ucinnost, protoze Ize
nastroj rychle vyménit.

Vhodné pohony nastroju:
Pohon ohebnou hfideli, pfiméa bruska

Vhodné pro S
pram. upinaciho [mm]
otvoru
[mm]
10 8
20 12

S

BO 8/10 6-20

BO 12/20 10-50

L Upinaci Sirka EAN
[mm] [mm] 4007220
30 6-20 297667
35 10-50 297674

- 10-50 297681

%L%ﬁ (
1

BO MK 1/20 10-50

Oznaceni pro
objednavku

BO 8/10 6-20
BO 12/20 10-50
BO MK 1/20 10-50
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Nastroje Poliflex
Pojivo PUR

Bloky Poliflex PUR

jsou napriklad rohy.

Vhodné pohony nastroji:

PFERD

s

Diky jejich kosoctvercovému tvaru usnadnuiji tyto bloky préci i v obtizné pfistupnych mistech jako

Diamantovym fezacim kotoucem Ize bloky libovolné zmensit a pfizplsobit pro opracovani.

Poznamky pro objednavani:

Rucni pouziti 1 Doplnte prosim v oznaceni pro objednéavku
pozadovanou velikost zrna.
L B H Velikost zrna Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] 60 120 240 objednavku
EAN 4007220
115 60 30 298671 298688 298695 5 PFB 1156030 CU ... PUR
Sada bloku Poliflex PSO PUR
Skladajici se z riznych PUR blokd Poliflex.
Obsah: Vyhody:

9 kusU, po 3 blocich Poliflex se
M zrnem 60 (hrubé)

I zrnem 120 (stredni)

I zrnem 240 (jemné)

LxBxH EAN
[mm] 4007220

298886 1

285 x 150 x 60

I Propagacni karton.

Vhodné pohony nastrojt:
Ru¢ni pouziti

Oznaceni pro
objednavku

PSO 11560

Doporuceni pro pouziti:
I Pro Celni brouseni, pouzijte pfi otackach
1 000-4 000 min™'.

Vhodné pohony nastroji:
Pohon ohebnou hfideli, pfiméa bruska

Mramorovaci télisko Poliflex PFZY PUR

Nastroje s vnitfnim zavitem M8 pro mramorovani povrch(.

Poznamky pro objednavani:

M Vhodny drzék néstrojd objednavejte
samostatné.

I Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

D T Zavit Velikost zrna Doporucené Max. dov. Vhodné Oznaceni pro
[mm] [mm] 30 80 otacky otacky drzaky nastroju objednavku
EAN 4007220
50 40 M8 146194 146200 1 000-4 000 5700 BO 6/8 5 PF ZY 5040 M8 CN ... PUR

Drzaky nastroja BO

Vyhody:
I Vysoka ekonomicka ucinnost, protoze Ize
nastroj rychle vyménit.

S L Zavit EAN
[mm] [mm] 4007220
6 40 M8 062104

Vhodny drzak nastrojd pro mramorovaci téleso Poliflex PFZY.

Oznaceni pro
objednavku

1 BO 6/8
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PFERD

rx} Nastroje Poliflex
Pojivo PU-STRUC

Strukturovaci nastroje Poliflex s pojivem PU-STRUC se vyrabi ze zeleného karbidu kiemiku.
Vyborné se hodi pro prace na soucastech z uslechtilé oceli (INOX). V pojivu PU-STRUC je
homogenné rozlozena vysoka koncentrace brusného zrna.

Vyhody: Poznamky pro objednavani:
1 Vysoka mira prizplsobeni konturdm diky [0 PFi objednavani uvedte EAN a Uplny popis.
vysoké ohebnosti.

1 Mékké brouseni za studena diky oteviené Bezpeénostni upozornéni:
strukture a elastickému pojivu. o o
I Rychlé a u¢inné retugovani nedokonalosti a i Z bezpecnostnich divodu je nezbytne vzdy
prechodt do smérovych textur. dodrzet stanovené maximalni povolené

otacky.
Brusivo: I Upinaci délka stopky musf byt nejméné
10 mm.

M Karbid kfemiku SiC

Doporuceni pro pouziti: @ @ @

W'V zavislosti na pracovni aplikaci se pouziva
profil s orovnavacim diamantem nebo s ke-
ramickymi orovnavacimi kameny pfi nizkych
otackach. Vice podrobnych informaci a tda-
j0 pro objedndavani orovndvacich néstroju
naleznete v katalogové ¢asti 3.

[ Za Ucelem dosazeni optimalni vykonnosti
pouzivejte pfi doporucené fezné rychlosti
5az 10 m/s.

Strukturovaci téliska se stopkou Poliflex PF ZY PU-STRUC

Brusné télisko vélcového tvaru pro strukturovani malych az stfedné velkych ploch.

Vhodné pohony nastroji:

Pohon ohebnou hfideli, pfima bruska T '

f—T——
D T S L EAN Doporucené otacky Max. @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] 4007220 dov. objednavku
otacky
Stopka prim. 6 mm
20 30 6 40 752029 4 750-9 550 14 000 10 PF ZY 2030/6 CU 16 PU-STRUC
25 30 6 40 752036 3 800-7 600 11 500 10 PF ZY 2530/6 CU 16 PU-STRUC
32 32 6 40 752043 3 000-6 000 9 000 5 PF ZY 3232/6 CU 16 PU-STRUC
Stopka pram. 8 mm
100 30 8 40 752074 1 000-1 900 2 800 1 PF ZY 10030/8 CU 16 PU-STRUC
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Nastroje Poliflex
Pojivo PU-STRUC

Strukturovaci téliska se stopkou Poliflex PF WR PU-STRUC

1 [ss Brusné télisko ve tvaru zaobleného valce pro strukturovani malych ploch, pfechodd a vnitinich
polomérd.

—o—
44»

Vhodné pohony nastroju:

} T i L \ Pohon ohebnou hfideli, pfiméa bruska
D T SH L, EAN Doporucené otacky Max. Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] 4007220 dov. objednavku
otacky
30 45 8 40 752081 3 150-6 350 9500 PF WR 3045/8 CU 16 PU-STRUC
40 45 8 40 752104 2 350-4 750 7 000 PF WR 4045/8 CU 16 PU-STRUC
50 45 8 40 752111 1 900-3 800 5700 PF WR 5045/8 CU 16 PU-STRUC

Strukturovaci valce Poliflex PF W PU-STRUC
Pro strukturovani velkych ploch.

Vhodné pohony nastroju:
Pohon brusnych valcl

Poznamky pro objednavani:
Prdmér stfedniho otvoru 19 mm se 4 klino-
vymi drazkami na v3ech béznych bubnovych
pohonech.
Dalsi véalcové nastroje najdete v sadé na
strané 90 a také na stranach 116-117 av
katalogové ¢asti 8.

D T H Brusiva EAN Doporucené Max. Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] 4007220 otacky dov. objednavku
otacky
100 100 19 SiC 752159 1000-1900 2800 1 PFW 100100/19 CU 16 PU-STRUC

Sy
yod

o

2
8%
Be
g5
]

Strana | Katalog
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PFERD

rx Nastroje Poliflex
Pojivo GR/GHR

Nastroje pro jemné brouseni Poliflex v pojivu GR se vyrabéji z rdzového korundu. Pojivo GR je
mékké pojivo na bazi elastomerd. Vhodné pro pouziti na povrsich.

Jemné brusné nastroje Poliflex s pojivem GHR se vyrabi ze smési abrazivnich zrn obsahujici korund
a karbid kfemiku (SiC). Pojivo GHR je rovnéz mékké, aviak odolné pojivo na bazi elastomeru.
Vhodné pro pouziti na hranach.

Vyhody: Doporuceni pro pouziti:
Pro dosazeni jemné a lesklé povrchové V zavislosti na pracovni aplikaci se pouziva
Upravy. profil s orovnavacim diamantem nebo
GR: Mékké brouseni diky mékkému a s keramickymi orovnavacimi kameny
elastickému pojivu. pfi nizkych otéc¢kach. Vice podrobnych
GHR: Mékké brouseni a delsi Zivotnost informaci a tdajl pro objednavani
nastroje. orovnavacich nastroji naleznete
v katalogové ¢asti 3.
Brusivo: GR: Za Ucelem dosazeni optimalni ykonnosti
pouzivejte pfi doporucené rezné rychlosti
Bf|y korund AW 10-12 m/s.

Karbid kremiku SiC GHR: Za Ucelem dosazeni optimalni

i ykonnosti pouZivejte pfi doporucené fezné
Pracovni operace: rychlosti 20-25 m/s.

Postupné vybrusovani , . .
pnew Poznamky pro objednavani:

Vhodné pohony nastroju: PH objednavani uvedte EAN a tplny popis.
Pohony ohebnych hfideli . P v
PHmE brusky Bezpecnostni upozornéni:

Z bezpecnostnich ddvodU je nezbytné vzdy
dodrzet stanovené maximalni povolené

otacky.
Upinaci délka stopky musi byt nejméné
10 mm.
Jemna brusna téliska Poliflex PF ZY GR/GHR Z- is
Brusné télisko vélcového tvaru pro jemné brouseni malych ploch. L‘ ‘ J ’
Poznamky pro objednavani: ‘ ! ‘ . ‘
Jemna brusna téliska Poliflex s velikosti zrna Doplfite prosim v oznaceni pro objednavku
400 jsou vyrobena z brusiva AW, bilého pozadovanou velikost zrna.
korundu.
D T SH L Velikost zrna Doporucené Max. dov. Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] 46 80 120 220 400 otacky otacky objednavku
EAN 4007220
Stopka prim. 3 mm GR
4 8 3 30 - - 144800 - - 47 500 71600 10 PFZY 0408/3 AR ... GR
6 10 3 30 - - 144824 - - 32 000 47700 10 PFZY0610/3 AR ... GR
8 8 3 30 - - 144848 144855 - 24000 35800 10 PFZY 0808/3 AR ... GR
12 3 30 - - 144886 144893 - 24000 35800 10 PFZY 0812/3 AR...GR
10 6 3 30 - - 145838 - - 19 000 28600 10  PFZY 1006/3 AR ... GR
10 3 30 - - 144947 144954 - 19 000 28600 10 PFZY 1010/3 AR ... GR
15 3 30 - - 145036 145043 - 19 000 28600 10 PFZY 1015/3 AR ... GR
12 8 3 30 - - 145883 - - 16 000 23800 10 PFZY 1208/3 AR ... GR
12 3 30 - - 145203 - - 16 000 23800 10 PFZY 1212/3AR...GR
20 3 30 - - 145265 - - 16 000 23800 10  PFZY 1220/3 AR ... GR
Stopka pram. 6 mm GR
10 10 6 40 - - 144992 - - 19 000 28600 10 PFZY 1010/6 AR ... GR
15 6 40 - - 145081 145098 - 19 000 28600 10 PFZY 1015/6 AR ... GR
25 6 40 - 533925 145128 145135 - 19 000 28600 10  PFZY 1025/6 AR ... GR

Pokracovani na dalsi strané
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PFERD

Nastroje Poliflex
Pojivo GR/GHR

D T Sh L Velikost zrna Doporucené Max. dov. Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] 46 80 120 220 400 otacky otacky objednavku
EAN 4007220
12 8 6 40 - - 145913 - - 16 000 23800 10 PFZY 1208/6 AR ... GR
12 6 40 - - 145234 - - 16 000 23800 10 PFZY 1212/6 AR ... GR
20 6 40 - - 145296 145302 - 16 000 23 800 10 PFZY 1220/6 AR ... GR
15 15 6 40 - - 145371 - - 12 500 19000 10 PFZY 1515/6 AR ... GR
25 6 40 - - 145418 145425 - 12 500 19000 10 PFZY 1525/6 AR ... GR
30 6 40 = = 145470 145487 - 12 500 19 000 10 PFZY 1530/6 AR ... GR
20 12 6 40 - - 145982 - - 9 500 14300 10 PFZY 2012/6 AR ... GR
20 6 40 - - 145562 145579 - 9 500 14300 10  PFZY 2020/6 AR ... GR
30 6 40 - 534113 145630 - - 9 500 14300 10  PFZY 2030/6 AR ... GR
25 15 6 40 - - 146026 - - 7 500 14300 10  PFZY 2515/6 AR ... GR
25 6 40 - - 145708 145715 - 7 500 11 400 10 PF ZY 2525/6 AR ... GR
30 20 6 40 - - 146057 - - 6 500 9 500 5 PF ZY 3020/6 AR ... GR
30 6 40 - - 145760 - - 6 500 9 500 5 PF ZY 3030/6 AR ... GR
Stopka pram. 8 mm GR
40 25 8 40 - - 146095 - - 4500 9 500 5 PF ZY 4025/8 AR ... GR
Stopka pram. 3 mm GHR
4 8 3 30 - - - - 533734 100000 143200 10  PFZY 0408/3 AW ... GHR
8 12 3 30 - - 533765 - - 60 000 71600 10  PFZY 0812/3 ANCN ... GHR
- - 533772 60 000 71600 10 PFZY 0812/3 AW ... GHR
10 10 3 30 - - 533871 - - 45 000 57200 10 PFZY 1010/3 ANCN ... GHR
15 3 30 - - 533895 - - 45 000 52000 10 PFZY 1015/3 ANCN ... GHR
Stopka pram. 6 mm GHR
10 25 6 40 - - 533956 - - 45 000 57200 10 PFZY 1025/6 ANCN ... GHR
- - 533970 45 000 57200 10 PFZY 1025/6 AW ... GHR
15 30 6 40 145555 534069 - - = 32 000 47 700 10 PF ZY 1530/6 ANCN ... GHR
20 30 6 40 145692 - - - - 24000 28600 10  PFZY 2030/6 ANCN ... GHR
25 25 6 40 145753 - - - - 19 000 22900 10  PFZY 2525/6 ANCN ... GHR
T : Jemna brusna téliska Poliflex PF KU GR/GHR
D ﬁ —Trsd Brusné télisko kulové pro jemné brouseni vnitinich polomérd, kontur a prechodd.
L — LZA Poznamky pro objednavani:

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

D Sy L, Velikostzrna Doporucené Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] 120 otacky otacky objednavku
EAN 4007220
Stopka pram. 3 mm
8 3 30 146217 24 000 35 800 10 PF KU 08/3 AR ... GR
10 3 30 146231 19 000 28 600 10 PF KU 10/3 AR ... GR
Stopka prdm. 6 mm
12 6 40 146255 16 000 23 800 10 PF KU 12/6 AR ... GR
15 6 40 146279 12 500 19 000 10 PF KU 15/6 AR ... GR
20 6 40 146293 9 500 14 300 10 PF KU 20/6 AR ... GR
25 6 40 146316 7 500 11 400 10 PF KU 25/6 AR ... GR
30 6 40 146323 6 500 9 500 5 PF KU 30/6 AR ... GR
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PFERD

rx Nastroje Poliflex
Pojivo GR/GHR

Jemné brusné kotouce/cocky Poliflex PF SC/LI GR/GHR

Idedlné se hodi pro velmi jemné brouseni veskerych kovovych material(, napt. pri vyrobé nastrojl
a forem, pfi praci v dentélnich laboratofich a ve Sperkarském pramyslu.

Diky své konstrukci se malé praméry hodi zejména pro opracovani Gzkych a obtizné pfistupnych
mist.

Poznamky pro objednavani:

M Vhodny drzak néstrojl objednavejte samo-
statné.

1 Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

D T H  Velikost zrna Doporucené Max. Vhodné @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] = 120 220 otacky dow. drzaky nastroju objednavku
EAN 4007220 FELY
Tvar kotouce GH =
25 3 2 146699 - 7500 11400 BO 2,3/1,6 1-5, BO 100 PF SC 2503/2 AR ... GR
3/1,6 1-5
30 6 6 144695 - 6 300 9500 BO 6/6 3-10 5 PF SC 3006/6 AR ... GR
50 6 6 144718 - 3800 5700 BO 6/6 3-10 5 PF SC 5006/6 AR ... GR
80 6 10 144756 - 2 400 3500 BO 8/10 6-20 5 PF SC 8006/10 AR ... GR
100 20 10 144787 - 1900 2 800 BO 8/10 6-20 1 PF SC 10020/10 AR ... GR
Tvar kotouce GHR —=—
25 3 2 - 146705 7500 11400 BO 2,3/1,6 1-5, BO 100 PF SC 2503/2 CU ... GHR %j
3/1,6 1-5
Cockovity tvar GHR —=——
16 4 2 - 146675 12000 17900 BO 2,3/1,6 1-5, BO 100 PF LI 1604/2 CU ... GHR
3/1,6 1-5
24 3 2 E 146682 8000 12000 BO23/1,61-5 B0 100 PFLI2403/2 CU ... GHR
3/1,6 1-5
Drzaky nastroji BO | L | . L — L —]
Vhodny drzék nastrojd pro jemné brusné = . #S l%éis %is
kotouce a ¢ocky Poliflex PF SC/LI. BO 2,3/1,6 1-5
BO 3/1,6 1-5 BO 6/6 3-10 BO 8/10 6-20
Vyhody:
1 Vysoka ekonomicka dcinnost, protoze Ize
nastroj rychle vyménit.
Vhodné pro S L Upinaci sSirka EAN @ Oznaceni pro
pram. upinaciho [mm] [mm] [mm] 4007220 objednavku
otvoru
[mm]
1,6 2,34 43 1-5 151570 10 BO 2,3/1,6 1-5
3 43 1-5 151587 10 BO 3/1,6 1-5
6 6 25 3-10 297650 1 BO 6/6 3-10
10 8 30 6-20 297667 1 BO 8/10 6-20

Katalog | Strana
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Nastroje Poliflex
Pojivo LR/LHR

PFERD

S

Nastroje pro jemné brouseni Poliflex v pojivu LR se vyrabéji z bilého korundu. Pojivo HR je tvrdé a
odolné. Vhodné pro pouziti na povrsich.

Nastroje pro jemné brouseni Poliflex v pojivu LHR se vyrabéji ze smési brusnych zrn sestavajici z
bilého korundu a zeleného karbidu kfemiku. Pojivo LHR je tvrdé, trvanlivé pojivo. Vhodné pro
pouziti na hranach.

Vyhody: Doporuceni pro pouziti:
% Pro dosazeni jemné a lesklé povrchové 1V zavislosti na pracovni aplikaci se pouziva
Upravy. profil s orovnavacim diamantem nebo s ke-

1 Vysoka ziskovost diky vysoké brusné ucin-
nosti a dlouhé Zivotnosti nastroje.

ramickymi orovnavacimi kameny pfi nizkych
otackach. Vice podrobnych informaci a tda-
j0 pro objednavani orovnavacich nastrojd
naleznete v katalogové ¢asti 3.

1 LR: Za ucelem dosazeni optimaln{
vykonnosti pouzivejte pfi doporucené fezné
rychlosti 15-20 m/s.

1 LHR: Za Ucelem dosazeni optimalni
vykonnosti pouzivejte pfi doporucené fezné
rychlosti 30-40 m/s.

Brusivo:

M Korund A
1 Karbid kfemiku SiC

Pracovni operace:
1 Postupné vybrusovani
Vhodné pohony nastroj: Poznamky pro objednavani:

= Pohony ohebnych hrideli 1 PFi objednavani uvedte EAN a Uplny popis.

M PFimé brusk . , . .
Y Bezpecnostni upozornéni:

1 Z bezpecnostnich divodU je nezbytné vzdy
dodrzet stanovené maximalni povolené
otacky.

1 Upinaci délka stopky musi byt nejméné
10 mm.

CYOLL Y

T

—

D T S, L,

[mm] [mm] [mm] [mm]
Stopka pram. 3 mm LR

4 8 3 30

6 10 3 30

8 8 3 30

12 3 30

10 10 3 30

15 3 30

12 12 3 30

20 3 30
Stopka prim. 6 mm LR

10 10 6 40

15 6 40

25 6 40

12 12 6 40

20 6 40

60

Jemna brusna téliska Poliflex PF ZY LR/LHR

Brusné télisko vélcového tvaru pro jemné brouseni malych ploch.

Poznamky pro objednavani:

I Jemna brusna téliska Poliflex LHR s velikosti

zrna 60 jsou vyrobena z brusné smési

AWCN, bilého korundu a zeleného karbidu

kifemiku.

Velikost zrna

I Doplnte prosim v oznaceni pro objednéavku
pozadovanou velikost zrna.

Doporucené Max. dov.

=

Oznaceni pro

120 220 400 otacky otacky objednavku

EAN 4007220
144817 - 533697 95 000 143 200 10 PF ZY 0408/3 AW ... LR
144831 - - 64 000 95 400 10 PF ZY 0610/3 AW ... LR
144862 - - 47 500 71 600 10 PF ZY 0808/3 AW ... LR
144909 144916 533758 47 500 71 600 10 PF ZY 0812/3 AW ... LR
144961 144978 - 38 000 57 200 10 PFZY 1010/3 AW ... LR
145050 - - 38 000 57 200 10 PF ZY 1015/3 AW ... LR
145210 - - 32 000 47 700 10 PFZY 1212/3 AW ... LR
145272 - - 32 000 47 700 10 PF ZY 1220/3 AW ... LR
145012 - - 38 000 57 200 10 PF ZY 1010/6 AW ... LR
145104 - - 38 000 57 200 10 PF ZY 1015/6 AW ... LR
145142 145159 - 38 000 57 200 10 PF ZY 1025/6 AW ... LR
145258 - - 32 000 47 700 10 PFZY 1212/6 AW ... LR
145319 - - 32 000 47 700 10 PF ZY 1220/6 AW ... LR

Pokracovani na dalsi strané
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rx Nastroje Poliflex
Pojivo LR/LHR

D T S, L, Velikost zrna Doporucené Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] 60 120 220 400 otacky otacky objednavku
EAN 4007220
15 15 6 40 - 145395 - - 25500 38 100 10 PFZY 1515/6 AW ... LR
25 6 40 - 145449 - - 25500 38 100 10 PF ZY 1525/6 AW ... LR
15 30 6 40 - 145500 - - 25 500 38 100 10 PF ZY 1530/6 AW ... LR
20 20 6 40 - 145593 - - 19 000 28 600 10 PF ZY 2020/6 AW ... LR
30 6 40 - 145661 - - 19 000 28 600 10 PF ZY 2030/6 AW ... LR
25 25 6 40 - 145739 - - 15 000 22 900 10 PF ZY 2525/6 AW ... LR
30 30 6 40 - 145791 - - 12 500 19 000 5 PF ZY 3030/6 AW ... LR
Stopka prim. 3 mm LHR
8 12 3 30 - 144923 - - 47 000 76 700 10 PF ZY 0812/3 AW ... LHR
Stopka priim. 6 mm LHR
10 25 6 40 145166 - - - 75 000 83 200 10 PF ZY 1025/6 AWCN ... LHR
- 145173 - - 75 000 83200 10 PF ZY 1025/6 AW ... LHR
20 20 6 40 - 145616 - - 38 000 47 700 10 PF ZY 2020/6 AW ... LHR
Jemna brusna téliska Poliflex PF KU LR/LHR T '
Brusné télisko kulové pro jemné broudenf vnitfnich polomérd, kontur a prechodu. j r/ is

Poznamky pro objednavani: o LzA

d
&
1 Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

D S, L, Velikostzrna Doporucené Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] 120 otacky otacky objednavku
EAN 4007220

Stopka pram. 3 mm
8 3 30 146224 47 000 71 600 10 PF KU 08/3 AW ... LR
10 3 30 146248 38 000 57 200 10 PF KU 10/3 AW ... LR

Stopka prdm. 6 mm
15 6 40 146286 29500 38 100 10 PF KU 15/6 AW ... LR
20 6 40 146309 19 000 28 600 10 PF KU 20/6 AW ... LR

- _‘-ﬂ
Katalog | Strana
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Nastroje Poliflex
Pojivo TX Q

Nastroje pro jemné brouseni Poliflex s pojivem TX se vyrabéji z bézného korundu. Diky textilnim
latkovym vlozkam je pojivo TX extrémné tvrdé a trvanlivé. Vhodné pro pouziti na hranach.

Vyhody: Poznamky pro objednavani:
1 Pro dosazeni jemné a matové povrchové 1 Pfi objednavani uvedte EAN a Uplny popis.
Upravy.
1 Vysoka ziskovost diky vysoké brusné Bezpecnostni upozornéni:
Ucinnosti a dlouhé Zivotnosti nastroje. .
1 Z bezpecnostnich divod je nezbytné vzdy
Brusivo: dodrzet stanovené maximalni povolené
otacky.
M Korund A M Upinaci délka stopky musi byt nejméné
10 mm.

.
‘.
.
.
..
.
..

-
.
..

-
‘e
Ll

Pracovni operace: N
I Postupné vybrusovani @ @ @
Vhodné pohony nastroju:

% Pohony ohebnych hrideli
I Primé brusky

Doporuceni pro pouziti:

1V z&vislosti na pracovni aplikaci se pouziva
profil s orovnavacim diamantem nebo s ke-
ramickymi orovnavacimi kameny pfi nizkych
otackach. Vice podrobnych informaci a tda-
j0 pro objednavani orovnavacich nastrojd
naleznete v katalogové casti 3.

I Za Ucelem dosazeni optimalni vykonnosti
pouzivejte pfi doporucené fezné rychlosti
20-30 m/s.

I Varianta s rozméry 19 x 2,5 mm je ideéIni
pro brouseni kolejnic.

T - | Jemna brusna téliska Poliflex PF ZY TX
D J 1], o U
n ‘ ¥ Brusné télisko valcového tvaru pro jemné brouseni malych ploch.
} T } L ! Doporuceni pro pouziti: Poznamky pro objednavani:
M Rozméry 19 x 2,5 mm byly konkrétné navr- M Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
Zeny pro aplikace cisténi a brouseni drazek. pozadovanou velikost zrna.
Kolejnice pripeviiujici sedadla v letadlech pro
prepravu osob Ize ocistit a zbavit je rzi.
D T SH L Velikost zrna Doporucené Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] 80 120 otacky otacky objednavku
EAN 4007220
Stopka pram. 3 mm
6 10 3 30 298060 298077 63 000 95 400 10 PFZY 0610/3 AN ... TX
8 12 3 30 298084 298091 47 500 71 600 10 PF ZY 0812/3 AN ... TX
Stopka pram. 6 mm
10 25 6 40 297780 297889 38 000 57 200 10 PFZY 1025/6 AN ... TX
16 32 6 40 297919 297940 24 000 35 800 10 PF ZY 1632/6 AN ... TX
19 2,5 6 40 067857 - 20 000 30 100 10 PFZY 192,56 AN ... TX
20 32 6 40 297957 297964 19 000 28 600 10 PFZY 2032/6 AN ... TX
25 32 6 40 297988 297995 15 000 22 900 10 PF ZY 2532/6 AN ... TX
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' 1—\? Nastroje Poliflex

Pojivo TX
Jemna brusna téliska Poliflex PF KU TX T4 |
|l".‘ —
Brusné télisko kulové pro jemné brouseni vnitfnich polomérd, kontur a prechodd. j Jqsd
Poznamky pro objednavani: - L, !
Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.
D Sy L, Velikost zrna Doporuce-  Max. dov. Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] 80 120 né otacky otacky objednavku
EAN 4007220
Stopka prdm. 3 mm
6 3 30 298145 298152 63 000 95 400 10 PF KU 06/3 AN ... TX
8 3 30 - 298176 47 500 71600 10 PF KU 08/3 AN ... TX
10 3 30 - 298190 38 000 57 200 10 PF KU 10/3 AN ... TX
Jemna brusna téliska Poliflex PF KE TX T
Brusné télisko ve tvaru kuzelu pro jemné brouseni vnitfnich polomért, kontur a prechodd. DL
Poznamky pro objednavani: | T |
Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.
D T Sy L, Velikost zrna Doporucené Max. dov. Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] 80 120 otacky otacky objednavku
EAN 4007220
Stopka prdm. 6 mm
10 25 6 40 298121 298138 38 000 57 200 10 PF KE 1025/6 AN ... TX
16 45 6 40 298015 - 24000 38 800 10 PF KE 1645/6 AN ... TX
25 70 6 40 298008 - 15 000 22 900 10 PF KE 2570/6 AN ... TX
Jemna brusna téliska Poliflex PF SP TX T i
Brusné télisko ve tvaru lomeného oblouku pro jemné brouseni vnitfnich polomérd, kontur a j ) HISd
prechodd. ‘
1 T 1 L \
Poznamky pro objednavani:
Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.
D T SH L Velikost zrna Doporucené Max. dov. Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] 80 120 otacky otacky objednavku
EAN 4007220
Stopka prdm. 3 mm
10 20 3 30 298107 298114 38 000 57 200 10 PF SP 1020/3 AN ... TX
Stopka prdm. 6 mm
20 32 6 40 298039 298046 19 000 28 600 10 PF SP 2032/6 AN ... TX

Katalog | Strana




PFERD
Nastroje Poliflex ' Q

Pojivo TX
T Jemné brusné kotouce Poliflex PF SC TX
: Pro jemné brouseni malych ploch pfi obvodovém brouseni.
e : Poznamky pro objednavani:
D H| peeng I Vhodny drzak nastroju objednavejte samo-
. statné.
I Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.
i =
D T H  Velikost zrna Doporucené Max. Vhodné Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] 80 120 otacky dov. drzaky nastroju objednavku
EAN 4007220 Gz
25 3 3 505502 505519 15000 22900 BO 6/3 1-6 20 PF SC 2503/3 A ... TX
6 3 - 505540 15000 22900 BO 6/3 1-6 20 PF SC 2506/3 A ... TX
40 3 3 505564 505571 9500 14300 BO 6/3 1-6 10 PF SC 4003/3 A ... TX
6 6 - 505618 9500 14300 BO 6/6 3-10 10 PF SC 4006/6 A ... TX

L] Drzaky nastroji BO

L —— . ;
E‘JL-‘ ) is l)b— ?S Vhodny drzak nastroj pro kotouce pro jemné

brouseni Poliflex PF SC.

BO 6/3 1-6 BO 6/6 3-10 Vyhody:
M Vysoka ekonomicka ucinnost, protoze Ize
nastroj rychle vymenit.

Vhodné pro S L Upinaci Sirka EAN Oznaceni pro
pram. upinaci- [mm] [mm] [mm] 4007220 objednavku
ho otvoru
[mm]
3 6 40 1-6 505694 1 BO 6/3 1-6
6 6 25 3-10 297650 1 BO 6/6 3-10

-
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PFERD
: < Pilniky s keramickymi vlakny

VSeobecné informace

Pilniky s keramickymi vlakny jsou vyrobeny z keramickych vldken vysoké jakosti ulozenych v pojivu
ze specialni pryskyrice. Jsou vhodné pro pouziti na plochach a v obtizné pristupnych mistech pri
vyrobé nastroji a forem.

Vyhody: Pracovni operace:
Vysoka ziskovost diky vysoké brusné ucin- Prace na povrsich
nosti a dlouhé Zivotnosti nastroje. Opracovani
Pro dosazeni velmi dobrych standardd Postupné vybrusovani

kvality povrchu.
Vhodné pohony nastrojii:

Brusivo: IV
Rucni pouziti

Keramickéa vlakna Ruc¢ni pilovaci nastroj

Barevna identifikace velikosti zrna:

180  =zlata Doporuceni pro pouziti:

280 = svétle hnéda o B

400 = oran¥ova Pro dosazeni nejvyssi miry Ubéru materialu

700 = modra pouzivejte pilniky v Uhlu 45°.
Opracovatelné materialy: Bezpecnostni upozornéni:

SIOTE T4 e,
Méd L
Uslechtila ocel (INOX) v

Ocel, ocelolitina

KFF

Rlzné tvary umoznuji opracovani obtiznych geometrii pfi vyrobé nastroju.

Poznamky pro objednavani: HIQI

Doplrite prosim v oznaceni pro objednévku A\V
pozadovanou velikost zrna. BY| L |
H B L Velikost zrna @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] 180 280 400 700 objednavku
EAN 4007220
Plochy —1
0,5 4 150 668887 668894 668900 668917 1 KFF0,5x4 x 150 A ...
1 4 150 668924 668931 668948 668955 1 KFF 1,0x4 x 150 A ...
2 4 150 668962 668979 668986 668993 1 KFF2,0x4x 150 A ...
0,5 6 150 669006 669013 669020 669037 1 KFF0,5x6 x 150 A ...

1 6 150 669044 669051 669068 669075 1 KFF 1,0x 6 x 150 A ...
2 6 150 669082 669099 669105 669112 1 KFF2,0x6x 150 A ...
1 10 150 669129 669136 669143 669150 1 KFF 1,0x 10 x 150 A ...

Kulaty O

2,35 - 150 026724 026748 026755 026762 1 KFFRD 2,35 x 150 A ...

3 - 150 026779 026786 026793 026809 1 KFFRD 3x 150 A ...

Trojhranny A
3 3 150 =~ 026816 026823 026830 026847 1 KFFDKT 3x3x3x 150 A ...

Podrobné informace ohledné
brust a lesticich kament
naleznete v katalogové

Casti 3.
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Nastroje pro lesténi
VSeobecné informace

Rozséhla rada lesticich nastrojl zahrnuje:
Plsténa téliska
Plsténa lamelova kola se stopkou
Plsténa kola
Plsténa lamelova kola
Latkové kotouce

Plsténa téliska a kola se dodavaiji ve dvou typech:
PIsténa téliska a kola bez kovové vlozky:
Pouzivaji se pfedevsim pro lesténi do vysokého lesku.
Plsténa téliska a kola s kovovou vlozkou (MS):
Pouzivaji se pro zvyseny Ubér materialu pfi pfedlesténi s diamantovymi brusnymi pastami.

Vyhody:

Plsténa téliska a kola: Precizni uchovani
geometrickych tvart diky tvrdosti téchto
nastrojU.

Plsténé lamelové kotouce, latkové kotouce
a plsténa lamelova kola se stopkou: Vysoka

Doporuceni pro pouziti:

Za Ucelem dosazeni optimalni vykonnosti
pouzivejte pfi doporucené fezné rychlosti

5 az 10 m/s. Tim se dosahuje ideélniho
kompromisu mezi mirou Ubéru materialu,
kvalitou povrchu, tepelnym zatizenim obrob-

Pokyny pro objednavani:

PFi objednavani uvedte EAN a Uplny popis.
Priklad objednavani:

EAN 4007220295243

FK ZYA 0610/3 M

Vysvétleni prikladu objednavky:

mira prizptsobeni konturdm diky vysoké ku a opotiebenim nastroje. FK = plsténé télisko
ohebnosti. Plsténa téliska a kola: ZYA  =valcovy tvar
Lze je volné tvarovat, coz znamena, Ze je Ize Pouzivejte diamantové lestici pasty a lestici 0610 =vnéjsi prdm. D x sitka T [mm]

pouzit pro nastroje se slozitou geometrii.

Opracovatelné materialy:

Lze pouZzivat na témér viechny materidly.

Pracovni operace:

Lesténi

R

Doporuceny rozsah otacek

pasty ve Spalicku.

Latkové kotouce a plsténa lamelova
kola se stopkou:

Pouzivejte brusné a lestici pasty.

Pri vyméné lestici pasty pouzijte zcela novy
lestici nastroj.

=

3 = pramér stopky S, [mm]
M = stfedni tvrdost

Bezpecnostni upozornéni:

Z bezpecnostnich divodU je nezbytné vzdy
dodrzet stanovené maximalni povolené
otacky.

O®O0O

Rezna rychlost [m/s]

Primér
Priklad: nastroje D 5 10 15 20 25 32
EK ZYA 2530/6 ST-BO [mm] Otacky [min-']
Rezné rychlost: 5-10 m/s
Otééky):/ 3 800-7 600 min" 6 15900 31 800 47 700 63 600 79 500 101 800
8 11 900 23 800 35 800 47 700 59 600 76 300
Priklad: 10 9500 19 000 28 600 38100 47 700 61100
;EZL%OrLShSIZQ:O1 0-15 m/s 12 7 900 15900 23 800 31 800 39 700 50 900
Otacky: 1 900-2 800 min” 15 6 300 12 700 19000 25 400 31800 40 700
20 4 700 9 500 14 300 19 000 23 800 30 500
25 3800 7 600 11 400 15 200 19 000 24 400
30 3100 6 300 9500 12 700 15900 20 300
45 2 100 4200 6 300 8 400 10 600 13 500
60 1500 3100 4700 6 300 7 900 10 100
80 1100 2 300 3500 4700 5900 7 600
100 900 1900 2 800 3800 4 700 6 100
115 800 1600 2 400 3 300 4100 5300
125 700 1500 2 200 3000 3800 4 800
150 600 1200 1900 2 500 3100 4 000
200 400 900 1400 1900 2 300 3 000
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Tvar ZYA

Vélcovy tvar ZYA se vétsinou pouziva pfi obvodovém opracovani. Provedeni s koncovym otvorem

(ST-BO) je mimoradné vhodné pro ¢elni brouseni.

Plsténa téliska s kovovymi vlozkami (MS) se pouZzivaji pro zvyseni Ubéru materidlu pfi predlesténi s
diamantovymi lesticimi pastami.

Vhodné pohony nastroja:
Pohon ohebnou hrideli, pfima bruska

D T s, L
[mm] [mm] [mm] [mm] M
(stredni)
Stopka prim. 2,35 mm
4 12 2,35 34 035757
6 10 2,35 35 035771
8 10 2,35 35 035818
Stopka prdam. 3 mm
4 12 3 37 035764
6 10 3 35 295243
8 10 3 35 295250
10 12 3 34 035849
15 3 32 153871
12 20 3 28 035917
Stopka priim. 3 mm - koncovy otvor
15 20 3 28 035955
Stopka pram. 6 mm
10 12 6 42 035863
15 6 40 153772
12 20 6 36 035931
Stopka prim. 6 mm - koncovy otvor
15 20 6 38 294727
20 25 6 43 153802
25 30 6 40 153888

Poznamky pro objednavani:
Doplrite prosim v popisu pozadovany typ.

Provedeni

H
(tvrdé)

EAN 4007220

035788
035825

035795
035832
035856
035887
035924

035962

035870
035894
035948

035979
035986
036006

MS
(kovova vlozka)

295304

295311
295328
295335

Doporucené
otacky

23 000-47 000
16 000-32 000
12 000-24 000

23 000-47 000
16 000-32 000
12 000-24 000
10 000-20 000
10 000-20 000

7 950-15 900

6 000-12 000

10 000-20 000
10 000-20 000
7 950-15 900

6 000-12 000
5000-10 000
4 000-8 000

Nastroje pro lesténi
Plsténa téliska FK

D

!

Max. dov.
otacky

119 000
79 500
59 500

119 000
79 500
59 500
47 500
47 500
39 500

31500

47 500
47 500
39 500

31500
23 500
19 000

=

10
10
10

10
10
10
10
10
10

10
10
10

10
10
10

Oznaceni pro
objednavku

FK ZYA 0412/2,35 ...
FK ZYA 0610/2,35 ...
FK ZYA 0810/2,35 ...

FK ZYA 0412/3 ...
FKZYA 0610/3 ...
FK ZYA 0810/3 ...
FKZYA 1012/3 ...
FKZYA 1015/3 ...
FK ZYA 1220/3 ...

FK ZYA 1520/3 ...

FKZYA 1012/6 ...
FK ZYA 1015/6 ...
FK ZYA 1220/6 ...

FK ZYA 1520/6 ...
FK ZYA 2025/6 ...
FK ZYA 2530/6 ...

ST-BO

ST-BO
ST-BO
ST-BO

Katalog | Strana
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Nastroje pro lesténi
Plsténa téliska FK

T JSL Tvar SPK
i “Td Tvar Spicatého kuzele SPK se vétsinou pouziva pro opracovani polomérd a kontur.
— T | L ‘ Vhodné pohony nastroju: Poznamky pro objednavani:
Pohon ohebnou hfideli, pfiméa bruska Dopliite prosim v popisu pozadovany typ.
D T S, L Provedeni Doporucené Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] M H otacky otacky objednavku
(stredni) (tvrdé)
EAN 4007220
Stopka prim. 2,35 mm
6 10 2,35 37 036013 036020 16 000-32 000 79 500 10 FK SPK 0610/2,35 ...
18 2,35 33 036044 036068 16 000-32 000 79 500 10 FK SPK 0618/2,35 ...
8 12 2,35 36 036099 036105 12 000-24 000 59 500 10 FK SPK 0812/2,35 ...
Stopka prdm. 3 mm
6 10 3 37 588666 036037 16 000-32 000 79 500 10 FK SPK 0610/3 ...
18 3 33 036051 036075 16 000-32 000 79 500 10 FK SPK 0618/3 ...
8 12 3 36 295267 036112 12 000-24 000 59 500 10 FK SPK 0812/3 ...
10 18 3 33 153925 036129 10 000-20 000 47 500 10 FK'SPK 1018/3 ...
12 18 3 33 295274 - 8 000-16 000 39 500 10 FK'SPK 1218/3 ...
Stopka pram. 6 mm
10 18 6 41 153796 036136 10 000-20 000 47 500 10 FK SPK 1018/6 ...
15 20 6 42 153932 - 6 000-12 000 31500 10 FK SPK 1520/6 ...
30 6 45 153949 - 6 000-12 000 31500 10 FK SPK 1530/6 ...
20 25 6 47 294734 - 5 000-10 000 23 500 10 FK SPK 2025/6 ...
25 30 6 45 588710 - 4 000-8 000 19 000 10 FK SPK 2530/6 ...
30 35 6 42 588727 - 3 200-6 350 15 500 10 FK SPK 3035/6 ...
T n Tvar KEL
i % Kuzelovy tvar s kulovym zakonc¢enim KEL se vétsinou pouZiva pro opracovani polomeérd.
b— T — L | Vhodné pohony nastrojii: Poznamky pro objednavani:
Pohon ohebnou hfideli, pfima bruska Dopliite prosim v popisu pozadovany typ.
D T S, L Provedeni Doporucené Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] M H otacky otacky objednavku
(stredni) (tvrdé)
EAN 4007220
Stopka prim. 2,35 mm
6 10 2,35 37 036143 - 16 000-32 000 79 500 10 FK KEL 0610/2,35 ...
Stopka prdm. 3 mm
6 10 3 37 588734 - 16 000-32 000 79 500 10 FK KEL 0610/3 ...
10 15 3 34 588765 - 10 000-20 000 47 500 10 FK KEL 1015/3 ...
Stopka prim. 6 mm
10 15 6 40 588840 - 10 000-20 000 47 500 10 FK KEL 1015/6 ...
15 20 6 42 294741 - 6 000-12 000 31500 10 FK KEL 1520/6 ...
20 25 6 47 153956 036150 5 000-10 000 23 500 10 FK KEL 2025/6 ...
30 6 45 036167 036174 5 000-10 000 23 500 10 FK KEL 2030/6 ...
25 30 6 45 153819 - 4 000-8 000 19 000 10 FK KEL 2530/6 ...
30 35 6 42 153826 - 3 200-6 350 15 500 10 FK KEL 3035/6 ...
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Nastroje pro lesténi
Plsténa téliska FK

Tvar WRC T |
Vélcovy tvar s kulovym zakoncenim WRC se vétSinou pouziva pro opracovani malych konkavnich b S
kontur. i‘ T | ] '
Vhodné pohony nastroju: Poznamky pro objednavani: | ‘ |
Pohon ohebnou hfideli, pfiméa bruska Dopliite prosim v popisu pozadovany typ.
D T SH L, Provedeni Doporucené Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] M otacky otacky objednavku
(stredni)
EAN 4007220
Stopka prim. 2,35 mm
6 10 2,35 37 036181 16 000-32 000 79 500 10 FK' WRC 0610/2,35 ...
8 12 2,35 36 036204 12 000-24 000 59 500 10 FK WRC 0812/2,35 ...
10 14 2,35 35 036211 10 000-20 000 47 500 10 FK' WRC 1014/2,35 ...
Stopka pram. 3 mm
6 10 3 36 588451 16 000-32 000 79 500 10 FK' WRC 0610/3 ...
8 12 3 43 295281 12 000-24 000 59 500 10 FK' WRC 0812/3 ...
10 14 3 35 295298 10 000-20 000 47 500 10 FK' WRC 1014/3 ...
Stopka pram. 6 mm
15 20 6 42 153895 6 000-12 000 31500 10 FK'WRC 1520/6 ...
20 25 6 47 153901 5 000-10 000 23 500 10 FK' WRC 2025/6 ...
25 30 6 45 153918 4 000-8 000 19 000 10 FK' WRC 2530/6 ...
Tvar TRE

Ovalny tvar TRE se vétdinou pouziva pro opracovani malych polomérd.

Vhodné pohony nastroja:
Pohon ohebnou hfideli, pfima bruska

D T s,
[mm] [mm] [mm]

Stopka prim. 2,35 mm

6 10 2,35
8 12 2,35
10 14 2,35
Stopka pram. 3 mm
6 10 3
8 12 3
10 14 3
Stopka priim. 6 mm
10 14 6

T
D < |
N |

F*T } Lz |

Poznamky pro objednavani:
Doplrite prosim v popisu pozadovany typ.

L, Provedeni Doporucené Max. dov. Oznaceni pro
[mm] M otacky otacky objednavku
(stredni)
EAN 4007220

37 036228 16 000-32 000 79 500 10 FK TRE 0610/2,35 ...
36 036242 12 000-24 000 59 500 10 FK TRE 0812/2,35 ...
35 036266 10 000-20 000 47 500 10 FK TRE 1014/2,35 ...
37 036235 16 000-32 000 79 500 10 FK TRE 0610/3 ...

36 036259 12 000-24 000 59 500 10 FK TRE 0812/3 ...

35 036273 10 000-20 000 47 500 10 FK TRE 1014/3 ...

43 153789 10 000-20 000 47 500 10 FK TRE 1014/6 ...
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Nastroje pro lesténi : Q
Plsténa téliska FK

T . _ N Tvar WKN
D! — S, Tvar komolého kuzele WKN se vétsinou pouziva pro opracovani vnitinich ahld.
l , ' Vhodné pohony nastroju: Poznamky pro objednavani:
— T | L | Pohon ohebnou hfideli, pfiméa bruska 1 Doplrite prosim v popisu pozadovany typ.
D T SH L Provedeni Doporucené Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] M H otacky otacky objednavku
(stredni) (tvrdé)
EAN 4007220
Stopka pram. 2,35 mm
10 15 2,35 32 036280 - 10 000-20 000 47 500 10 FK WKN 1015/2,35 ...
12 12 2,35 34 036303 036327 8 000-16 000 39 500 10 FK WKN 1212/2,35 ...
Stopka prdam. 3 mm
10 15 3 32 036297 - 10 000-20 000 47 500 10 FK WKN 1015/3 ...
12 12 3 36 036310 036334 8 000-16 000 39 500 10 FK WKN 1212/3 ...
15 15 3 32 036341 036358 6 000-12 000 31500 10 FK' WKN 1515/3 ...
20 16 3 28 036365 - 5 000-10 000 23 500 10 FK WKN 2016/3 ...
Stopka prdm. 6 mm
20 16 6 38 294758 - 5 000-10 000 23500 10 FK WKN 2016/6 ...

Plsténa lamelova téliska se stopkou FLS

T = FLS
A Plsténa lamelova téliska se pouzivaji pro predlesténi a lesténi do vysokého lesku malych az stfedné
AJEE——— velkych sou¢asti.
D CE— #sd Vyhody: Vhodné pohony nastroji:
e e m— 1 Nizké tepelné zatizeni na obrobku. Pohon ohebnou hfideli, pfima bruska
— Doporuceni pro pouziti: Poznamky pro objednavani:
I Tvrdy typ pouZijte pro predlesténi plochych % Doplrite prosim v popisu pozadovany typ.
- povrchl a mékky typ pro lesténi do vyso-
} T } L kého lesku a opracovani obrobki s mnoha
konturami.
1 Pokud je potfebné dosahnout velmi jemné
povrchové Upravy, Ize pouzit postupné dvé
provedeni.
D T SN L Provedeni Doporucené Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] w H otacky otacky objednavku
(mékké) (tvrdé)
EAN 4007220
30 20 6 40 936160 936177 6300 20000 5  FLS3020/6 ...
40 20 6 40 936184 936191 4750 15 000 5 FLS 4020/6 ...
50 30 6 40 936207 936214 3 800 12 000 5 FLS 5030/6 ...
60 40 6 40 936221 936238 3150 10 000 5 FLS 6040/6 ...
80 50 6 40 936245 936252 2 400 7 500 5 FLS 8050/6 ...
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Nastroje pro lesténi
Plsténé kotouce a ¢ocky FK SC/LI

FK SC/LI
Plsténé kotouce a cocky se vétsinou pouzivaji pfi obvodovém opracovani.

Plsténé kotouce s kovovymi viozkami (MS) se pouzivaji pro zvy3eni i¢innosti Ubéru materialu pfi
predlesténi s diamantovymi brusnymi pastami.

Vhodné pohony nastrojt: Poznamky pro objednavani:
Pohon ohebnou hfideli, pfima bruska Vhodny drzak nastroji objednavejte samo-
statné. I
Doplrite prosim v popisu pozadovany typ. Il) H i
o |
Ll SC i‘?’
D T H Provedeni Doporucené Max. Vhodné @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] M H MS otacky  dow. drzaky nastroju objednavku
(stfedni) (tvrdé) (kovova otacky
vlozka)
EAN 4007220
Cocky
17 5 2 - 036402 - 5600-11 000 28 000 BO 2,3/1,6 1-5, BO 3/1,6 1-5 10  FKLI1705/2 ...
22 5 2 - 036419 - 4 300-8 650 21 700 BO 2,3/1,6 1-5, BO 3/1,6 1-5 10  FK LI 2205/2 ...
Kotouce
17 5 2 036372 - - 5600-11 000 28 000 BO 2,3/1,6 1-5, BO 3/1,6 1-5 10 FKSC 1705/2 ...
20 5 2 036389 - - 5 000-10 000 23500 BO 2,3/1,6 1-5, BO 3/1,6 1-5 10  FK SC 2005/2 ...
30 5 2 036396 - - 3 000-6 000 20 000 BO 2,3/1,6 1-5, BO 3/1,6 1-5 10  FK SC 3005/2 ...
7 6 153864 - - 3 000-6 000 20 000 BO 6/6 3-10 5 FK SC 3007/6 ...
45 9 6 153840 - - 2 000-4 000 13500 BO 6/6 3-10 5 FK SC 4509/6 ...
60 10 6 297605 - - 1500-3 000 10 000 BO 6/6 3-10 5 FK SC 6010/6 ...
80 10 10 154069 - 295342 1000-2 000 7 500 BO 8/10 6-20 5 FK SC 8010/10 ...
100 20 10 297612 - 295359 900-1 800 6 100 BO 8/10 6-20 1 FK'SC 10020/10 ...
125 20 20 297629 - 295366 750-1 500 4900 BO 12/20 10-50, BO MK 1/20 10-50 1 FK SC 12520/20 ...
150 25 20 297636 - - 600-1 200 4000 BO 12/20 10-50, BO MK 1/20 10-50 1 FK SC 15025/20 ...
200 30 20 297643 - - 500-1 000 3000 BO 12/20 10-50, BO MK 1/20 10-50 1 FK SC 20030/20 ...

Plsténé lamelové kotouce FFS

FFS T

Plsténé lamelové kotouce se pouzivaji pro predlesténi a lesténi do vysokého lesku u stfedné
velkych az velkych soucasti.

Vyhody: Vhodné pohony nastroju: D
Nizké tepelné zatizeni na obrobku. Uhlova bruska, akumulatorova thlové bruska
Doporuceni pro pouziti: Poznamky pro objednavani:
Tvrdy typ pouzijte pro predlesténi plochych Doplrite prosim v popisu pozadovany typ. _

povrch a mékky typ pro lesténi do vyso-
kého lesku a opracovani obrobkd s mnoha
konturami.

Pokud je potiebné doséhnout velmi jemné
povrchové Upravy, Ize pouzit postupné dvé

provedeni.
D T H Provedeni Doporucené Max. dov. Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] w H otacky otacky objednavku
(mékké) (tvrdé)
EAN 4007220
115 22 22,23 936085 936139 1650 8 350 5 FFS 115/22,23 ...
125 22 22,23 936146 936153 1 500 7 650 5 FFS 125/22,23 ...
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Nastroje pro lesténi
Plsténé listy FK P

b 3\4\7&
L B
[mm] [mm]
250 250

Latkové kotouce

PFERD

K

FK P

Plsténé desky se hodi pro nejrazné;jsi lestici aplikace. Moznosti pouziti se znasobuji diky dvéma
tvrdostem, které jsou k dispozici.

Vyhody: Vhodné pohony nastroju:
V zavislosti na pozadavcich Ize snadno a Ru¢ni pouziti
rychle ofiznout nebo vylisovat do libovolné-

ho tvaru (napt. obdélnik, ¢tverec, ty¢ka nebo Poznamky pro objednavani:

Doplrite prosim v popisu pozadovany typ.

kotouc¢).
T Provedeni Oznaceni pro
[mm] M H objednavku
(stredni) (tvrdé)
EAN 4007220

3 036433 - 1 FK P 250-250-3 ...
6 036440 036457 1 FK P 250-250-6 ...
12 036464 036471 1 FK P 250-250-12 ...

§ ——:‘:Sd

.
I

[T L,

D T S, L
[mm] [mm] [mm] [mm] BW

Stopka pram. 2,35 mm

22 10 2,35 40 034538
Stopka prim. 3 mm

22 10 3 40 034569

Latkové krouzky se stopkou TR

Latkové krouzky se stopkou se pouzivaji s lesticimi pastami pro predlesténi, lesténi a lesténi do
vysokého lesku pfi vyrobé nastrojt a forem.

Latkové krouzky se stopkou se dodavaji ve tfech provedenich:

BW (bavina) = velmi jemné lesténi do vysokého lesku, zbaveni od prachu a dolesténi

FZ (tkana plst) = predlesténi a lesténi do vysokého lesku spolu s odpovidajicimi lesticimi pastami

FL (flanel) = dolesténi a lesténi a lesténi do vysokého lesku spolu s odpovidajicimi lesticimi

pastami

Doporuceni pro pouziti: Poznamky pro objednavani:
Zkontrolujte, zda se nastroj pfi lesténi Podrobnéjsi informace a udaje pro ob-
neprehfiva. jednavani lesticich past Ize najit na strané
Pouzijte dostatecné mnozstvi lestici pasty. 153-154.

Vhodné pohony nastroji: Dopliite prosim v popisu pozadovany typ.

Pohon ohebnou hfideli, pfima bruska

Provedeni Doporucené Max. dov. Oznaceni pro
FZ FL otacky otacky objednavku
EAN 4007220
034545 034552 13 000 17350 10 TR2210/2,35 ...
034576 034583 13 000 17350 10 TR2210/3 ...
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Latkové kotouce se stfednim otvorem TR

Latkové krouzky se pouzivaji s lesticimi pastami pro predlesténi a lesténi do vysokého lesku.
Pokud se maji dosahnout hladké povrchy, je nutné postupné pouzit nékolik, nebo dokonce viech-
na provedeni.

Latkové kotouce se doddvaji ve ¢tyfech provedenich:

ST (sisal) = hrubé predlesténi

TH (tvrdé platno) = predlesténi

TW (mékké platno) = lesteni do vysokého lesku

FL (flanel) = lesténi do vysokého lesku/lestént

Doporuceni pro pouziti: Vhodné pohony nastroju:
Predlesténi oceli a uslechtilé oceli INOX: Pohon ohebnou hfideli, pfiméa bruska
Latkové kotouce ST nebo TH s lestici pastou . . L.
PP 1 VP STEELOX. Poznamky pro objednavani:

Predlesténi hliniku a mosazi: Latkové kotou- TDini’al;Snfgtrojﬁ ob{jedr}?_tfgrosfrq éw‘ééf' h
Ce ST nebo TH s lestici pastou PP 2 VP ALU. v provedeni S1. tvor 10 mm (hra-
Predlesténi nezeleznych kovl: Latkové na 25;4/6’ drlzak nastrlOJu FRV/VR12/1,2/25’4)'
kotouce ST nebo TH s lestici pastou Doplfite prosim v popisu pozadovany typ.

PP 3 VP NON-FERROUS.

Lesténi do vysokého lesku na vsech kovech:
Latkové kotouce TW nebo FL s lestici pastou
PP 4 HGP UNIVERSAL.

Lesténi do vysokého lesku na plastech:
Latkové kotouce TW nebo FL s lestici pastou
PP 5 HGP PLAST.

Latkové kotouce v provedeni TW a FL
dosahuji svou nejlepsi vykonnost pfi
doporucené fezné rychlosti 5 az 15 m/s.
Latkové kotouce v provedeni ST a TH
dosahuji svou nejlepsi vykonnost pfi
doporucené fezné rychlosti 10 az 15 m/s.

Nastroje pro lesténi

D Pouzita H Provedeni Doporucené Max.
[mm] sirka [mm] ST TH W FL otacky dov.
Lo EAN 4007220 L

50 10 6 - 804315 804322 804339 3 800 12 000
80 10 10 294086 294093 294109 294116 2 500 7 500
100 10 10 294123 294130 294147 294154 1900 6 100
125 10 20 294161 294178 294185 294192 1300 4900
150 10 20 294208 294215 294222 294239 1250 4000
200 10 20 294246 294253 294260 294277 950 3000

Latkové kotouce

oid & . v
;ﬁi-, 3 '
D H d , . ) d "
. L '.\.“ { 3
- ¥ ‘ )
.y 3 4 Y &

Vhodné Oznaceni pro
drzaky nastroju objednavku

BO6/63-10 5 TR5010-6 ...
BO8/106-20 5 TR8010-10 ...
BO 8/106-20 5 TR 10010-10 ...

BO 12/20 10-50, 5 TR 12510-20 ...

BO MK 1/20 10-50
BO 12/20 10-50, 5 TR 15010-20 ...
BO MK 1/20 10-50

BO 12/20 10-50, 5 TR 20010-20 ...
BO MK 1/20 10-50




PFERD

Nastroje pro lesténi
Drzaky nastrojd

Drzaky nastroju pro plsténa kola
a latkové kotouce BO

am L —
= S
Vhodné drzaky nastrojl pro plsténé kotouce a

BO 6/6 3-10 BO 8/10 6-20 BO 12/20 10-50 BO MK 1/20 10-50 suknoveé krouzky.

Vyhody:
Vysoka ekonomicka ucinnost, protoze Ize
nastroj rychle vymenit.

Poznamky pro objednavani:
Doplrite prosim v popisu pozadovany typ.

Vhodné pro S L Upinaci Sirka EAN @ Oznaceni pro
prdm. upinaci- [mm] [mm] [mm] 4007220 objednavku
ho otvoru
[mm]
6 6 25 3-10 297650 1 BO 6/6 3-10
10 8 30 6-20 297667 1 BO 8/10 6-20
20 12 35 10-50 297674 1 BO 12/20 10-50
- - 10-50 297681 1 BO MK 1/20 10-50

Dalsi nastroje pro lesténi vyrobené z plsti mizete najit v nasledujicich skupinach vyrobkd:

COMBICLICK: COMBIDISC: Kratké brusné pasy:
CC-FR, strana 18 CD-FR, strana 42 P-BA, strana 51
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' t“\\"\’é Brusné oleje a lestici pasty
Brusné a leStici pasty

PFERD nabizi brusné pasty pro pouziti pfi mimoradné jemném brouseni, napf. pfi brouseni sedel
ventill, hridelovych lozisek, a pfi pfipravé pro lesténi pomoci plsténych lesticich nastroji a latko-
vych kotoucd.

PFERD nabizi rlizné lestici pasty ve $palicku, které jsou oznaceny rlznymi barvami, coz umozriuje

jejich snadné pfifazeni odpovidajicimu pracovnimu tkolu. Kli¢ pro pfislusné barvy naleznete v
tabulce nize.

Vyhody: Opracovatelné materialy:
Vysokd produktivita. Lze pouzivat na témér viechny materidly.
Rychlé vysledky.
Koordinovany systém. Pracovni operace:
Lesténi

Postupné vybrusovani

Brusné pasty SFP

Brusné pasty rozpustné v oleji s ostrohrannym SiC zrnem.

Velikost zrna Obsah EAN
[g] 4007220

90 250 153963

150 250 153970

280 250 153987

360 250 153994

600 250 298664

800 250 154007

EEN) JEEN) pEEN RN EEN PN

Oznaceni pro
objednavku

SFP 90

SFP 150
SFP 280
SFP 360
SFP 600
SFP 800

Lestici pasty ve Spalicku PP

Lestici pasty se pouzivaji kromé plsténych néstroji také s latkovymi kotouci pro predlesténi a lesté-
ni do vysokého lesku. Pokud se maji dosahnout hladké povrchy, je nutné postupné pouzit nékolik
nebo dokonce vsechna provedeni.

Ucel pouziti rtznych provedent:

ST (sisal) = hrubé predlesténi pomoci PP 1, PP 2 nebo PP 3

TH (tvrdé platno) = predlesténi pomoci PP 1, PP 2 nebo PP 3

TW (mékké platno) = lesténi do vysokého lesku pomoci PP 4 nebo PP 5

FL (flanel) = lesténi do vysokého lesku/lesténi pomoci PP 4 nebo PP 5

Lestici pasty ve Spalicku se dodavaji ve velkém a malém baleni.

Provedeni Pouziti pro Obsah EAN Barva B H
[g] 4007220 [mm]  [mm]

Velké baleni
predlesténi bézné i nerez. oceli 1100 294567  zelena 70 50
hlinik + mosaz 1300 294574 Seda 70 50
barevnych kovu 1150 294581 hnéda 70 50
lesténi vsech kovl vsechny kovy 1150 294598 rGzova 70 50
plasty 1100 294604 bézova 70 50

Malé baleni
predlesténi bézné i nerez. ocel 108 = 955666  zelend 25 30
hlinik + mosaz 142 = 955673 Seda 25 30
barevnych kovi 111 955680  hnéda 25 30
lesténi vsech kovl viechny kovy 132 955697 rUzova 25 30
plasty 104 955703 bézova 25 30

L
[mm]

140
140
140
140
140

90
90
90
90
90

=

RN =y Oy RN P

— ===

Oznaceni pro
objednavku

G-PP 1 VP STEELOX

G-PP 2 VP ALU

G-PP 3 VP NON-FERROUS
G-PP 4 HGP UNIVERSAL
G-PP 5 HGP PLAST

K-PP 1 VP STEELOX

K-PP 2 VP ALU

K-PP 3 VP NON-FERROUS
K-PP 4 HGP UNIVERSAL
K-PP 5 HGP PLAST
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Brusné oleje a lestici pasty
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S

Diamantové lestici pasty

Diamantové lestici pasty se pouzivaji pro opracovani velmi tvrdych materiald, jako je napriklad
karbid wolframu a kalené oceli. Slouzi v kombinaci s plsténymi lesticimi prvky nebo kotouci.
Diamantové lestici pasty Ize rozfedit a rozpustit ve vodé nebo alkoholu.

Diamantové lestici pasty typu ECO predstavuji levnéjsi variantu.

Dodavané velikosti zrna:

30 (hrubé) =P 500
15 (stfedni) =P 1200
10 (stfedné jemné) =P 2000
7 (jemné) =P 3000
3 (velmi jemné) =P 5000
1 (ultra jemné) =P 14000

(P = Velikost zrna podle normy ISO 6344)

Vyhody:

Vysoka produktivita.
Rychlé vysledky.

Pracovni operace:

Lesténi
Postupné vybrusovani

Presné koordinované fady zrn.
Poznamky pro objednavani:

Opracovatelné materialy: . .
P y Velikosti zrna jsou uvedeny v um.

Doplrite prosim v popisu pozadovany obsah.
PFi objedndvani uvedte EAN a Uplny popis.

Pasty se pouzivaji pro opracovani témér
vsech velmi tvrdych materidld, jako je
naptiklad karbid wolframu a kalené oceli.

= -

- oS,
m

-

Diamantové lestici pasty DPP, diamantové lestici pasty typu ECO DPP

Diamantové lestici pasty umoznuji provést lesténi rychle a racionalné, zejména ve vyrobé nastrojl
a forem.

Doporuceni pro pouziti:
Pred pouzitim diamantové lestici pasty
pouzijte nejdfive hrubou pastu.
Je-li tfeba doséhnout znac¢né zlepseni povr-
chu, je nutné postupné pouzit vice zrnitosti,
a to vzdy jemnéjsi nez predchozi a vzdy po
dobrém ocisténi mezi jednotlivymi pastami s
odlisnou zrnitosti.
Pri zméné velikosti zrna je tfeba zajistit, aby
se pouzilo nové Cisté nosné téleso (napf. pls-
téné stopkové télisko, nebo plstény kotouc).

Poznamky pro objednavani:
Doplfite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

Velikost zrna Obsah Barva uzaviraci @ Oznaceni pro
[pm] [g] cepicky objednavku
5 20 10
EAN 4007220
DPP
30 294543 535981 - hnéda 1 DPP 30-...
15 294536 535998 - modra 1 DPP 15-...
10 025468 025499 - svétle modra 1 DPP 10-...
7 294505 536001 - Cervena 1 DPP 7-...
3 294499 536018 - zelena 1 DPP 3-...
1 025451 025475 - Zluta 1 DPP 1-...
ECO DPP
30 - - 025550 hnéda 1 DPP ECO 30-...
15 - - 025543 modra 1 DPP ECO 15-...
10 - - 025536 svétle modra 1 DPP ECO 10-...
7 - - 025529 Cervena 1 DPP ECO 7-...
3 - - 025512 zelena 1 DPP ECO 3-...
1 - - 025505 Zluté 1 DPP ECO 1-...
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Diamantové lestici pasty

Specialni fedidlo pro diamantové lestici pasty PSP

Toto redidlo se pouziva pfi lesténi pro zachovani konstantni mazaci vrstvy mezi nosnym télesem a
obrobkem.

g il

Doporuceni pro pouziti:
Redidlo se musi pouZivat maximalné Uspor-
né. V pfipadé nadmérného mnozstvi speci-
alniho fedidla se z pasty vyplavi diamantové
zrno a snizf se tim lestici ucinnost.

Obsah EAN Oznaceni pro
[ml] 4007220 objednavku
125 294550 1 PSP 125

Brusné oleje

Dodavaji se tfi typy brusného oleje:
Fe pro ocel: Poskytuje ochranu proti korozi.
NE pro nezelezné kovy a uslechtilou ocel (INOX): Zabrariuje rusivym skvrndm na obrobku,
a to predevsim na plochach z uslechtilé oceli (INOX).
ALU pro hlinik: Zabranuje zanaseji brusnych nastroja.

Vyhody: Pracovni operace:
Delsi Zivotnost nastroje. Lesténi
Efekt mazani a chlazeni zabranuje vzniku Postupné vybrusovani
nadmérné teploty.
Snizuje se moznost zanaseni tfisky mezi Poznémky pro objednévéni;

brusné zrna.

Zlepsi se kvalita povrchu. Leteckd, ndmorni nebo Zelezni¢ni preprava

aerosolovych plechovek neni mozna.
Opracovatelné materialy:

Lze pouzivat na témér viechny materialy.

Brusné oleje )

Brusné oleje se pouzivaji v kombinaci s brusnymi nastroji na platéné podlozce.

LW E

L)
"

Pouziti pro Obsah EAN @ Oznaceni pro
[ml] 4007220 objednavku
Rozprasovaci nadoba
ocel 400 147597 1 410 Fe
nezelezné kovy, uslechtila ocel (INOX) 400 147603 1 411 NE
hlinik 400 791332 1 412 ALU
Kanystr 11
ocel 1 000 294444 1 410/1 Fe
nezelezné kovy, uslechtild ocel (INOX) 1 000 294451 1 411/1 NE
hlinik 1 000 791349 1 412/1 ALU
Kanystr 5 |
ocel 5000 294468 1 410/5 Fe
nezelezné kovy, uslechtild ocel (INOX) 5 000 294475 1 411/5 NE
hlinik 5000 791356 1 412/5 ALU
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Brusné oleje a lestici pasty q
Cistic

Vysoce Ucinné Cisti¢e a vyrobky pro udrzbu Ize pouzivat na velmi rozsahlou fadu soucasti.

Opracovatelné materialy: Pracovni operace:
Lze pouzivat na témér vsechny materidly. Cisténi
Konzervovani
Ochrana

Univerzalni cisti¢ UC-S

Vysoce Ucinny dilensky cisti¢ pro Cisténi a odmasténi soucasti jako pfiprava pro lakovani.

(i Odstranuje lestici pasty, brusné oleje, protikorozni oleje, lehké vosky a jina znecisténi.
Vyhody: Doporuceni pro pouziti:
Biologicky rozloZitelné povrchové aktivni Nastrikejte, kratce nechte plsobit a poté
latky. otfete vhodnou latkou.
Kratka doba schnuti.
Nehorlavé.
Vhodné pro viestranné pouziti
EAN Oznaceni pro
4007220 objednavku
027349 1 UC-S 500
Vyrobek pro udrzbu INOX SHINER IS-S
Konzervacni prostredek pro ochranu a péci o uslechtilou ocel (INOX), hlinik, nezelezny kov, sklo a
(R plastickou hmotu. Odstrafiuje prach, otisky prstd, olej a lehka znecisténi vapnem.

Strana  Katalog
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Vyhody: Doporuceni pro pouziti:
Zanechava suchy, leskly ochranny povlak. Nastfikejte, rovnomérné aplikujte na povrch
Velmi snadné pouziti. pomoci mékké, suché latky nebo papirové-
Z&dné znamky cisténi. ho ru¢niku a vytfete do sucha.
Vhodné pro viestranné pouziti U povrch se zrcadlovou povrchovou Upra-
vou provedte predem test kompatibility.
EAN Oznaceni pro
4007220 objednavku
027332 1 INOX SHINER S-S 500




VICTO
CIRVAYIN

Dalsi informace o vysoce vykonném brusném zrnu
VICTOGRAIN a prehled vsech odpovidajicich produkti najdete na
nasledujicich strankach.
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VICTOGRAIN

\/Seobecné informace

Produkty VICTOGRAIN predstavuji jedny z nejvykonnéjsich brusnych nastrojl
na svété: Trojuhelnikové, presné tvarované brusné zrno PFERD dosahuje vyji-
mecné vysoké brusné ucinnosti.

Trojuhelniky brusného zrna VICTOGRAIN maji stejny tvar a jejich fezné hrany

se aplikuji na obrobek v optimalnim Uhlu, coz znamena, ze zrno k priniku do

obrobku potfebuje velmi malo energie. UZivatel tak muze tézit z vyhod Ucinné-

ho obrabéciho procesu diky

I rychlé praci,

1 dlouhé Zivotnosti nastroje,

[ mensimu hromadéni tepla v obrobku a o N ;

[ nizsimu vykonu potfebnému pro pohon nastroje. Brusné zrno VICTOGRAIN je optimalné
zarovnane

Trojuhelniky brusného zrna VICTOGRAIN jsou upevnény na podklad z jedné ze
svych stran. To znamena, Ze pevné drzi na misté, coz spolu s velmi tzkym pro-
vedenim nabizi mimoradné velky prostor pro tfisky, ktery jesté zvySuje Ucinnost

obrabéni. / " \
Struktura trojhranného brusiva VICTOGRAIN byla rovnéz pfizpUsobena za ;l A

Ucelem maximalizace vysledkd. Velmi malé krystalky uvnitf trojuhelnikd zajistuji
avsak odlamuije se jen malé mnoZzstvi brusného zrna/trojuhelnikd. 7/
Konven¢ni brusné zrno

Diky kombinaci téchto vlastnosti mohou uzivatelé tézit z optimalni a kon-
stantni Uc¢innost béhem brouseni za studena a mimoradné dlouhé zivotnosti
nastroje spolu s konzistentni drsnosti povrchu obrobku.

optimalni odolnost vici opotiebent, jelikoz se vzdy obnazuji ostré fezné hrany,

Brusné zrno VICTOGRAIN
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VICTOGRAIN

Vyrobni program

Zde je prehled vsech produkta VICTOGRAIN,
které naleznete v katalogové casti 4:

Obrazek Popis
Fibrové kotouce COMBICLICK

VICTOGRAIN-COOL

Fibrové kotouce
VICTOGRAIN-COOL

Brusné listy COMBIDISC
VICTOGRAIN-COOL

Miniaturni fibrové kotou¢e COMBIDISC
VICTOGRAIN-COOL

Zde je prehled viech produkta VICTOGRAIN,
které naleznete v katalogové casti 6:

Obrazek Popis

CC-GRIND brusné kotouce
CC-GRIND-SOLID SGP STEEL

CC-GRIND brusné kotouce
CC-GRIND-SOLID SGP INOX

CC-GRIND brusné kotouce
CC-GRIND-FLEX SGP STEEL

Strana
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Pilniky 54+ Frézovaci nastroje ‘ Stopkova brusna téliska

Katalogova cast 1 Katalogova cast 2 Katalogova cast 3

Pilniky Frézovaci nastroje Stopkové brusna téliska

PFERD
Nastroje pro jemné brouseni a lesténi Diamantové a CBN nastroje ‘ Rezaci kotoue, lamelové kotouce a brusné kotouée Erif

Katalogova cast 4 Katalogova cast 5 Katalogova cast 6

Ndéstroje pro jemné brouseni a lesténi Diamantové a CBN nastroje Rezaci kotouce, lamelové kotouce a
brusné kotouce

Rezaci kotouce pro stacionarni pouziti Technické kartace & Pohony néstroji

Katalogova cast 7 Katalogova cast 8 Katalogova cast 9
Rezaci kotouce pro stacionarni Technické kartace Pohony nastrojl
pouziti
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